Wykonawcy:

wszyscy

Nr: DI.02-RB/15/20 Gizycko, dn. 20.01.2021 r.

Do Zamawiajgcego wptynety nastgpujace pytania dotyczace SIWZ postgpowania
przetargowego na ,Przebudowe Przepompowni Gtéwnej Sciekéw w Gizycku”, znak postepowania
DI.02-RB/15/20:

Pytanie 1.

Zgodnie z zapisami SIWZ (punkt 5, str. 5 SIWZ) Zamawiajgcy dopuszcza
zaoferowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do wskazanych w dokumentaciji
projektowej, STWIORB, przedmiarach oraz SIWZ. Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania opisane w przez Zamawiajgcego jest obowigzany wykazaé, ze oferowane
przez niego w ramach przedmiotu zaméwienia materiaty, elementy spetniajg wymagania
okreslone przez Zaprawiajgcego, a Zamawiajgcy uzna zaproponowane rozwigzania
za réwnowazne przy wspoétudziale autora dokumentacji. W zwigzku z powyzszym
prosimy o potwierdzenie iz w mysl| art 30 ust. 5 ustawy Prawo zamowien publicznych
z dnia 29 stycznia 2004r. Wykonawca oferowane urzgdzenia/materiaty rownowazne
ma przedstawi¢c w formie wykazu wraz z dokumentami na potwierdzenie
rownowaznosci wraz z ofertg sktadang przez Wykonawce. Powyzsze potwierdza takze
orzecznictwo Krajowej Izby Odwotawczej:

. Wykonawca, ktéry decyduje sie na zastosowanie rozwigzania réwnowaznego, ma
obowigzek wykazania rbwnowaznosci juz na etapie skfadania oferty, nie za$ na etapie
pOZniejszym - podpisania umowy czy wykonywania zamowienia" (wyrok Krajowej
Izby Odwotawczej z dnia 30 marca 2018 r. sygn. akt KIO 524/18)

Pytanie 2.

W nawigzaniu do pytania 1 wnosimy o dokfadne wskazanie katalogu zamknietego
kryteridw, parametréw wedtug ktérych Zaprawiajgcy przy wspoétudziale autora
dokumentacji projektowej bedzie okreslat réwnowaznosé elementéw/urzadzen
zaoferowanych przez Wykonawce.

Opisujgc sposdb spetnienia rownowaznosci danego produktu, zamawiajgcy powinien okresli¢
dopuszczalne odstepstwa zaoferowanego urzgdzenia czy przedmiotu réwnowaznego od
przedmiotu czy urzadzenia referencyjnego, przy uzyciu warto$ci stanowigcych katalog
zamkniety, stosujgc okreslenia np. ,,nie ciezszy niz i nie lzejszy niz", majgcy wymiar
,,nie wiekszy i nie mniejszy" ,,nie szerszy i nie dtuzszy" itp. - wyrok Krajowej 1zby Odwotawcze;j
z dnia 30 kwietnia 2014 r., sygn. KIO 738/14.

Dopiero przy tak opisanych wymogach Wykonawca ma obowigzek udowodnienia, ze
oferowany przez niego produkt miesci sie w tych Sciste okreslonych zakresach
rownowaznosci. Aby moc to wykazac¢, dopuszczenie rozwigzan réwnowaznych nie moze
by¢ pozorne lecz musi dawaé wykonawcy realng mozliwo$¢ zaoferowania produktu
rébwnowaznego. Zgodnie z wyrokiem Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 4 lipca 2011r.
(sygn. akt KIO 1315/11) ,prawidtowe opisanie przedmiotu zamowienia, w tym réwniez:
wymagan dotyczgcych rozwigzan rownowaznych spoczywa w cato$ci na Zamawiajgcym.



Postanowienia specyfikacji istotnych warunkéw zaméwienia winny by¢ tak uksztattowane,

by da¢ Zamawiajgcemu mozliwos¢ powziecia wiedzy, czy ma do czynienia z rozwigzaniem
rownowaznym opisanemu, czy tez nie, juz z samej tresci oferty (...)
Zamawiajgcy,dokonujgc badania i oceny oferty, zobowigzany jest bowiem interpretowac
SIWZ tak, jak wskazuje na to jej brzmienie i okolicznosci. Nie wolno mu ocenia¢ ofert
w sposéb dowolny, lecz jedynie na podstawie sformutowanych w SIWZ zasad i wymagan,
Zamawiajgcy nie jest uprawniony, aby dopiero na etapie oceny ofert naddawac
postanowieniom SIWZ inne, niz pierwotnie ustalone, znaczenie.

W zwigzku z powyzszym wnosimy o udostepnienie Wykonawcom wymagan, parametrow
rownowaznosci do urzgdzen/materiatow opisanych przez Zamawiajgcego w dokumentach
stanowigcych opis przedmiotu zamowienia.Bez jednoznacznych kryteridow oceny
rownowaznosci, czytelnych dla wszystkich wykonawcow nie ma mozliwosci oceny
zaoferowanych urzadzen réownowaznych, a dopuszczenie oceny rownowaznosci przez
Zamawiajgcego bez jednoznacznych parametrow/wymagan, jest tylko pozorne.

Odpowiedz na pytania 1i 2.

Potwierdzamy, ze w mysl art. 30 ust. 5 ustawy Prawo zaméwieh publicznych z dnia 29 stycznia 2004
r. Wykonawca oferowane urzgdzenia/materiaty rownowazne ma przedstawi¢ wraz z dokumentami na
potwierdzenie rownowaznosci w formie wykazu zatgczonego do sktadanej oferty przez Wykonawce
zgodnie z ponizszg tabela.

WYKAZ OFEROWANYCH MATERIALOW i URZADZEN ROWNOWAZNYCH

Dane dotyczace wykonawcy
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Lp. | Nazwa materiatu/urzadzenia wg dokumentacii Nazwa, producent Dokument potwierdzajacy spetnienie
projektowej lub STWIORB wraz z opisem minimalnych oferowanego warunkéw réwnowaznosci oferowanego
cech dla oceny réwnowaznos$ci materiatu/urzadzenia materiatu/urzadzenia materiatu/urzadzenia min. (typ, rodzaj,
réwnowaznego material, numer katalogowy, atest PZH,
deklaracja zgodnosci
producentalaprobata techniczna, karta
katalogowa producenta, parametry
techniczne okreslajace wykonanie
materiatowe)
PRZEPOMPOWNIA GLOWNA
1 Pompa np. FLYGT NT 3301.185 MT/632 o mocy 45 kW - 3

szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

- Pompa powinna by¢ pompa wirowg odsrodkowg

monoblokowa, o stopniu ochrony IP68 do instalacji

stacjonarnej suchej, pionowej montowanej na podstawie T do

pompy 3301, 3315 MT z kolanem wlotowym DN300/250 z

kotnierzem owierconym zgodnie z EN1092-2 w wykonaniu z

zeliwa,

- Pompa ma by¢ wyposazona w wirnik otwarty lub pétotwarty

symetrycznie, samooczyszczajacy sie, wspdtpracujacy z




dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny
wspomagajacy samooczyszczanie czesci hydraulicznej,
gwarantujac utrzymanie statej, wysokiej sprawnosci
wykonany z utwardzonego Zeliwa wysokochromowego, z
min. 25% chromu i powierzchnig robocza wirnikow
utwardzong do min. 60 HRC. W pompie nie dopuszcza sie
stosowania wirnikdw o niskiej sprawnosci typu ,VORTEX" i
wirnikéw kanatowych zamknietych;

- Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie $ciekéw
zawierajacych ciata stafe i wiokniste oraz osadow Sciekowych
do 8% smo; - Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny
pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25;

- Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w fozyskach
tocznych niewymagajacy dodatkowego smarowania oraz
regulaciji,

- Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej o
wiasciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

- Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym
pompy powinien by¢ uszczelniony za pomoca, wysokiej
jakosci podwdjnego zblokowanego uszczelnienia
mechanicznego z pierscieniami uszczelnienia zewnetrznego
wykonanymi z materiatu

0 odpornosci antykorozyjnej na Scieki nie gorszej niz weglik
wolframu i gesto$ci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3,
pracujacymi niezaleznie od kierunku obrotéw. Uszczelnienie
produkowane przez dostawce urzadzenia;

- Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony
IP 68, z klasg izolacji silnika H(180°C), rodzajem pracy S1,
do zasilania pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
przystosowany do wspotpracy z przemiennikiem
czestotliwo$ci, umozliwiajacy 30 uruchomien na godzine;

- Pompa powinna by¢ wyposazona w komore
inspekcyjna/buforowa nie wypetniong olejem, zlokalizowang
pomiedzy cze$cig hydrauliczng pompy, a silnikiem, w ktorej
zamontowany zostanie czujnik przecieku,

- Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikdw przecieku
pojemnosciowych w komorach olejowych;

- Silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia
stojana czujniki termiczne odtgczajace pompe od zasilania w
przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
dziata¢ w temperaturze od 140°C;

- Praca termokontaktéw i czujnika przecieku kontrolowana
przez montowany w szafie sterowniczej przekaznik
wspétpracujacy z uktadem sygnalizacyjnym,

- Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
szczegbtowymi i aktualnymi wymogami eksploatatora oraz
danymi projektowymi.

- Wydatek dwdch wspétpracujgcych réwnolegle pomp Qmin =
992 m3/h przy H=20,6 m;

- Ciggta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od
Q=200 m3/h do Qmin=1200 m3/h;

- Minimalna sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy jedne;
pompy przy pracy rownolegtej dwdch pomp: nie mniej niz
80%;

- Maksymalny pobér mocy na wale pompy P2 w punkcie
pracy dla dwdch pomp przy pracy réwnolegtej: P2=34,8 kW,
- Wydatek pompy pracujacej samodzielnie: Qmin=689 m3/h
przy H=17,3 m;

- Minimalna sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy jedne;
pompy: nie mniej niz 82%;

- maksymalny pobér mocy na wale pompy P2 w punkcie
pracy dla dwdch pomp przy pracy réwnolegtej: P2=39,3 kW,
- Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego pompy:
P2=45 kW,

- Maksymalna predko$¢ obrotowa silnika pompy: 990
obr/min;




- Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien by¢ wykonany
z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, z min. 25%
chromu. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min.
60 HRC;

- Pompa wyposazona w kabel ekranowany L=20 m;

- Pompa wyposazona w ptaszcz chfodzacy o zamknigtym
obiegu wypetnionym niegroznym dla Srodowiska glikolem;

- Masa pompy do 1000 kg

ZAWOR ZWROTNY KULOWY, PN10 np. AVK 53/35-003
DN 300 - 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:
Zawory zwrotne kulowe, kotnierzowe do instalacji
kanalizacyjnych:

- Zabudowa kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6;

- Owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;

- Testy wodg wg PN-EN 12050-4 :

+ Szczelno$¢ zamkniecia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,
* Wytrzymato$¢ korpusu: 1,5 x PN,

+ Predkos¢ przeptywu potrzebna do petnego otwarcia : max
1,0 m/sek.

+ Szczelno$¢ zamknigcia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar

- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,

- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.

- Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidainego (GGG-40), z
powtoka ochronna z farb epoksydowych wg wymogéw GSK -
RAL, o min. grubosci 250 pm;

- Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta,
Srednice DN, ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

- Siedzisko kuli w korpusie toczone;

- Zawor z petnym przelotem w pozycji otwartej;

- Podczas przeptywu medium kula musi znajdowac sie
zawsze ruchu wirowym;

- Zawor z mozliwo$cig stosowania w pozycji pionowej i
poziomej;

- Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;

- Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR,
zagtebiona w rowku w korpusie;

- Kula zaworu wykonana z aluminium dla $rednic DN50 -
DN100 oraz z zeliwa szarego (GG-25),dla $rednic DN125 -
DN450, catkowicie nawulkanizowana zewnetrznie powtoka z
gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm

- ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/10 PRE z kotkiem
DN 300 - 6 szt., DN 80 - 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

+ Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

+ Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

+ Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowe;;

+ Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednoczes$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
miedzy ptytami korpusu, wzmocniona wktadka stalowg w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w ptytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z czeSciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca naciecia




umozliwiajace okreslenie pozycji noza;

+ Plyta gérna oraz ndz przystosowane sg do montazu
wytgcznikéw kraficowych;

+ Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

* Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone
nakretkami samoblokujacymi;

+ Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby
epoksydowej min. 150um;

* NOz, trzpien, Sruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod Srubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

* Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* MozZliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociagu;

+ Naped zasuwy: kotko reczne;

ZASUWA NOZOWA typ 702/55 PRE z napedem AUMA -
DN 300 - 4 szt., DN 150 — 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Zasuwa nozowa

+ Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

* Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

* Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;

» Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednocze$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
migdzy ptytami korpusu, wzmocniona wkfadka stalowa w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w ptytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z czeSciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca nacigcia
umozliwiajace okreslenie pozycji noza;

+ Plyta gérna oraz ndz przystosowane sg do montazu
wytacznikow kracowych;

* Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig n6z
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

* Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtokg z farby
epoksydowej min. 150um;

* Noz, trzpien, $ruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod $rubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

* Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociggu;

+ Zasuwa przygotowana do montazu napedu elektrycznego




Naped np. AUMA SA07.6-SA10.2

- Naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF S2-15min - wg
normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2

- Forma przytacza A (nieowiercona - A/UN - BEZ GWINTU) o
d6 max. 34mm (034 )

- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedéw w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pym

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Mikrotaczniki momentowe: Standardowy ukfad wytaczajacy
od momentu obrotowego z niezaleznymi stykami (1NO/1NC)
dla obu kierunkdw, styki nieizolowane galwanicznie

- Mikrotaczniki drogowe: Standardowy uktad wytaczajacy z
niezaleznymi stykami (1INO/1NC) dla obu pozycji
kraficowych, styki nieizolowane galwanicznie

- Przektadnia konwersyjna z ustalonym przetozeniem

- Mechaniczny wskaznik potozenia

- Elektroniczny nadajnik potozenia EWG 0/4-20mA, 4
przewodowy

- Migacz sygnalizacji pracy napedu

grzatka antykondesacyjna w napgdzie 24V (wewngtrznie
zasilana)

- Termiczne zabezpieczenie silnika - termik (NC)

- Klasa izolacji silnika F wg. normy IEC 85

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysokosci stupa wody, do 10 uruchomien

- Sterownik napedu AUMA MATIC

- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysoko$ci stupa wody, do 10 uruchomien

- ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedow w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pm

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Przytacze elektryczne z gwintami metrycznymi dla dtawnic
kablowych - 1 x M20 x 1,5; 1 x M25x 1,5; 1 x M32x 1,5

- DS - podwajne uszczelnienie wtyczki przytaczeniowe;
(double sealed)

- Styczniki rewersyjne (mechaniczne i elektryczne
blokowane) dla silnika 0 mocy do 1,5kW

- Termiczne zabezpieczenie silnika

transformator, wyjscie klienta 24V DC

- /0 Interfejs

- Preselektor wyboru: LOKALNY-WYLACZONY-ZDALNY

- Przyciski OTWORZ-STOP-ZAMKNIJ, lampki sygnalizacyjne
OTWORZ(zielona), BLAD(czerwona), ZAMKNIJ(zétta)

KOLANA STOPOWE np. AVK zeliwo sferoidalne DN 300 -
3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Kolano kotnierzowe ze stopka N do wody, $ciekéw i innych
nieagresywnych ptynéw do max. temp. 70° C

Standardy:

- Owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2:1999 (ISO 7005-2),
PN10/16

- Zgodnie z PN-EN 545




Wykonane z zeliwa sferoidalnego GJS-400 (GGG-40),
pokryte wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej
zgodnie z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK

Cechy:

- Ksztattka zgodna z PN-EN 545.

- Korpus z zeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).
- Wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej
zgodna z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK.

Pompa do odwodnienia pomieszczenia pomp np.
LOWARA DOC 7 z plywakiem tréjfazowa

Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:
Pompa DOC to urzadzenie wszechstronne, o zwartej
budowie, oraz odporne na korozje o mocy 0,55 kW
Specyfikacja

- Wydajnos¢: maks.14 m¥h

- Wysoko$¢ podnoszenia: maks.11 m

- Zasilanie: tréjfazowe 50 i 60 Hz

- Moc: 0,55 kW

- Temperatura pompowanego ptynu: do 40°C

- Maksymalna gteboko$¢ zanurzenia:5 m

- Przeplyw swobodny: do 20 mm.

PRZEPLYWOMIERZ np. Proline Promag W 400 - DN 400 -
1 szt. i DN 300 - 1 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Cechy:

- niezawodny i powtarzalny pomiar przeptywu bez
koniecznosci stosowania odcinkdw prostych i strat cisnienia
- niezawodna, diugotrwata eksploatacja - trwata, catkowicie
spawana konstrukcja czujnika

- niezawodny i powtarzalny pomiar przeptywu bez
konieczno$ci stosowania odcinkéw prostych i strat ci$nienia
- brak czesci ruchomych - bezobstugowa praca

Bezpieczna obstuga za pomocg przyciskéw "Touch control” -
brak konieczno$ci otwierania obudowy, pod$wietlany
wySwietlacz

Obstuga lokalna bez specjalistycznego oprogramowania oraz
bez dodatkowych modutéw komunikacyjnych - wbudowany
serwer WWW

Funkcje zaawansowanej autodiagnostyki i weryfikacji
poprawnos$ci dziatania - Technologia Heartbeat

Cechy:

- uniwersalno$¢ montazu — czujnik z kotnierzami luznymi lub
catkowicie spawanymi

- niezawodny pomiar — doktadne warto$ci mierzone, nawet
przy braku odcinkéw prostych przed urzadzeniem (0xDN)

- petny dostep do informacji procesowych i diagnostycznych
— protokoty komunikacyjne i liczne konfigurowalne we/wy

- uniwersalno$¢ i funkcjonalno$¢: swobodnie konfigurowalne
moduty we/wy

- zintegrowane gniazdo RJ45 oraz serwer WWW do
konfiguracii i diagnostyki urzadzenia

- zaawansowana diagnostyka i weryfikacja — Heartbeat
Technology

- zwiekszona dostepno$¢ instalacii - czujnik zgodny z
wymaganiami branzowymi. Zabezpieczenie przed korozjg,
zgodne z 1ISO12944 dla instalacji podziemnych lub statego
uzytkowania pod wodg

- dwukierunkowa zasada dziatania jest praktycznie
niezalezna od ci$nienia, temperatury, gestosci i lepkosci

- idealny do pomiaru np. wody pitnej, wod uzytkowych, a
takze $ciekdw przemystowych / komunalnych

Wiasciwosci urzadzenia

- Miedzynarodowe dopuszczenia do kontaktu z woda pitng

- Stopien ochrony IP68 (Typ 6P)

Dopuszczony do pomiardw rozliczeniowych zgodnie z
wymaganiami MID MI-001 oraz OIML R49

- Obudowa przetwornika wykonana z wytrzymatego




poliweglanu i aluminium

- Urzadzenie w wersji kompaktowej lub rozdzielnej

- Dostep do sieci WLAN

Zintegrowany rejestrator danych: monitorowanie wartosci

WCIAGARKA LANCUCHOWA ELEKTRYCZNA DO HALI
POMP np. firmy HAK Sp. z 0.0.

Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:
Miejsce pracy hala, warunki normaine

- Temperatura pracy 5/ +40°C

- Udzwig [Q] 4 000 kg

- GNP 1Am wg FEM

- Napiecie zasilania / czestotliwo$¢ 3 x 400V 50 Hz

- Parametry techniczne mechanizméw

- Predkos¢ podnoszenia [Vp] 1/4 m/min

- Predkos¢ jazdy wciagnika [Vjw] 5/ 20 m/min

- Typ wciagnika elektryczny fancuchowy

- Wysoko$¢ podnoszenia [Hp] 9 500 mm

- Sposob sterowania: z kasety kablowej przy wciggniku
- Zasilanie wzdtuz toru jezdnego 8,5 m

- Moc zainstalowana 3,5 kW

WCIAGARKA LANCUCHOWA ELEKTRYCZNA DO
POMIESZCZENIA AGREGATU np. firmy HAK Sp. z o.0.
Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Ogolna charakterystyka:

- Miejsce pracy hala, warunki normaine

- Temperatura pracy 5/ +40°C

- Udzwig [Q] 4 000 kg

- GNP 1Am wg FEM

- Napiecie zasilania / czestotliwosé 3 x 400V 50 Hz
Parametry techniczne mechanizméw:

- Predkos¢ podnoszenia [Vp] 1/4 m/min

- Predkos¢ jazdy wciagnika [Vjw] 5/ 20 m/min

- Typ wciagnika elektryczny tarficuchowy

- Wysoko$¢ podnoszenia [Hp] 3 000 mm

- Sposob sterowania: z kasety kablowej przy wciagniku
- Zasilanie wzdtuz toru jezdnego 7,5m

- Moc zainstalowana 3,5 kW
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Filtr antyodorowy OXYS 1500/1500 z wktadem weglowym
impregnowanym w ilo$ci ~1,5 m3 /~950kg/ oraz
wentylatorem mechanicznym ATEX.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Wytyczne dla doboru:

- wymagalny przeptyw powietrza ~1800 m3/h

- przewidywalne gtéwne zanieczyszczenie powietrza: H2S,
inne zwigzki siarki, merkaptany

PARAMETRY TECHNICZNE:

- filtr wykonany z polietylenu HDPE i stali nierdzewnej

- wlot powietrza DN110

- ztoze wegla aktywnego impregnowanego Kl w ilosci ~950
kg /1,5m3/

- konstrukcja zbiornika wolnostojaca lub wkopana w ziemig,
umozliwiajaca tatwy dostep do wewnetrznego wyposazenia
nawet po zamknigciu urzadzenia,

- wentylator mechaniczny wywiewny promieniowy,
umieszczony przed filtrem antyodorowym, przeznaczony do
transportu medium zawierajgcego agresywne zwigzki
chemiczne (opary kwasoéw, zasad) oraz do odprowadzania
gazéw, par lub pytow wybuchowych. Przystosowany do pracy
ciagtej na zewnatrz pomieszczen / IP65, ptynna regulacja
przeptywu powietrza w wentylatorze w skali od 0 — 100%,
ATEX

- kabel zasilajacy wentylator w przewodzie ochronnym,

- system sterowania znajdujacy sie w zamknietej rozdzielnicy
- czujniki i uktad odczytu poziomu stezen H2S

- ptyta podtrzymujaca wktad filtracyjny wykonana z
polietylenu HDPE lub ze stali kwasoodpornej;

- system odprowadzania kondensatu




- elementy metalowe filtra wykonane ze stali kwasoodpornej ;
- dobrane materiaty odporne i niewrazliwe na zmiany
temperatur i korozjg zapewniajace niezawodno$¢ w dziataniu
0 kazdej porze roku

- H ztoza weglowego — 850mm

- Dwewn. ztoza weglowego — 1500mm

GLOWNE WYPOSAZENIE ROZDZIELNICY:

- wiacznik gtdwny (mozliwos¢ wytaczenia i wigczenia
instalacji bez konsekwencji)

- sygnalizator $wietiny awarii

- sygnalizator $wietlny pracy

- regulacja predkosci obrotowej wentylatora

- czujniki poziomu H2S

- uktad odczytu poziomu H2S

- wykonanie IP65

Aktywny wegiel impregnowany OXYS OKl4 jest to najwyzszej
jakosci wegiel formowany, produkowany z wegla
kamiennego. Jego powierzchnia modyfikowana jest jodkiem
potasu. Charakteryzuje si¢ wysoka zdolnoscig adsorpcyjna,
bardzo dobrg wytrzymato$cia mechaniczng, duzg
pojemnoscig sorpcyjna. Stanowi bardzo dobry materiat do
wypetniania adsorberow.

Aktywny wegiel impregnowany jest stosowany m.in. w:
biogazowniach do usuwania zwigzkow siarki, zwtaszcza H2S
z biogazu, réznych procesach dezodoryzacji (np. w
procesach fermentacyjnych, oczyszczalniach $ciekow i wielu
innych), eliminacji réznych substancji z powietrza i innych
gazéw, np. z wietrzenia zbiornikow lub reaktoréw. Zapewnia
redukcje odoréw na poziomie m.in. 99%

PARAMETRY WENTYLATORA:

Typ: VENTURE INDUSTRIES EGT-2-400TVFD 11 2G Ex h
IIB T3 Gb ATEX

- maksymalna wydajno$¢ Qmax 1809 m3/h

- cisnienie statyczne Ps 1932 Pa

- napiecie U 400V

-mocP 2176 W

- natezenie pradu Imax 4.79 A

- predkos$¢ obrotowa nmax 2840 obr/min

- temperatura pracy t -20 - 60 °C
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AGREGAT PRADOTWORCZY np. DT 250 PSN CAGEN
Agregat pradotworczy z obstugg zewnetrzng w obudowie
wyciszonej odpornej na warunki atmosferyczne, wyposazone;
w ostony zewnetrzne, czerpnie i wyrzutnie powietrza, uktady
chtodzenia, ttumik wydechu z tlumiennoscig zapewniajacq
wymagang glto$nos¢ zabudowy. Obudowa wykonana z
blachy stalowej, powlekanej warstwg antykorozyjng AL Zn.
Agregat bedzie posiadat podramowy zbiornik paliwa
umozliwiajacy nieprzerwany czas pracy pod 100%
obcigzeniem przez min 9 godzin.

Agregatu pradotworczy wyposazony w panel kontroli ze
sterowaniem mikroprocesorowym z mozliwo$cig,
programowania parametréw pracy.

Agregat musi by¢ wyposazony w gléwne zabezpieczenie -
wytacznik kompaktowy.

1. Wymagane parametry techniczne agregatu (parametry do
oceny réwnowaznosci):

Wymaga sie agregatu o $redniej dopuszczalnej mocy
oddawanej wg PN-ISO 8528 minimum 200 kW/ 250 kVA.
MOC PRP wg PN-ISO 8528 — w zaleznosci od wspdtczynnika
$redniego obcigzenia okreslonego przez wytworce silnika
spalinowego ttokowego, jednak nie mnigj niz 200 kW/ 250
kVA.

Moc PRP wraz bedzie sprawdzona podczas testow pod
sztucznym obcigzeniem trwajacych 24h (w tym 23h pod
$rednig mocg dopuszczalng oraz 1h z 100% mocy PRP
Elastycznos$¢ agregatu - od 40 kW / 50 kVA do 200 kW / 250
kVA




Przez elastycznos¢ agregatu rozumie sig¢ zakres pracy
agregatu, w ktérym przy kazdej dowolnie wybranej mocy z
tego zakresu agregat moze pracowac bez uszkodzen przez
czas nieograniczony

Pozostate wymagania ogdlne (parametry do oceny
réwnowaznosci):

- Agregat wyposazony w 3 fazowy redundantny uktad
podgrzewania cieczy chtodzacej umozliwiajacy start zespotu
w niskich temperaturach o mocy minimum 3 kW wyposazony
w pompe obiegowa wspomagajacq dziatanie grzatki, uktad
musi by¢ sterowany czujnikiem zamontowanym w silniku
(zataczanie i wytaczanie grzatki), badajacym rzeczywistq
temperature silnika, nie moze by¢ sterowny termostatem
zamontowanym w obudowie grzatki.

- Agregat wyposazony w prostownik zasilajgcy panel,
tadujacy i konserwujacy baterig rozruchowa. Prostownik
wyposazony w styk powiadamiajacy o awarii prostownika
potaczony z automatyka agregatu.

- MozZliwo$¢ awaryjnego uruchomienia agregatu z catkowitym
pominieciem panelu automatyki agregatu. Po awaryjnym
uruchomieniu silnik musi by¢ w petni chroniony przez
wszystkie czujniki zamontowane na silniku.

Minimalne wymagania dotyczace automatyki (parametry do
oceny réwnowaznosci)

- Agregat musi posiadac panel sterowania umozliwiajacy
kontrole stanu w/w urzadzenia, umozliwiajacy sterowania
reczne urzadzenia oraz autodiagnostyke. Wszelkie
komunikaty i inne informacje beda wys$wietlane w jezyku
polskim.

- Lokalizacja szafy sterowania agregatu, z wytacznikiem
gtdwnym oraz panelem sterujagcym zostata przedstawiona na
rysunkach.

- Agregat bedzie zataczany i wytaczany sygnatem z SZR po
zaniku zasilania podstawowego i rezerwowego badz recznie
w celu przeprowadzania testow.

- Sterownik agregatu posiada¢ bedzie mozliwosci komunikacii
z systemem nadrzednym. Interfejs komunikacyjny
udostepniat bedzie: napigcia, prady, moce (P, Q, S),
wspétczynniki mocy, obroty, czestotliwo$ci, status agregatu
(praca, post6j, awaria, synchronizacja), stany alarmowe (nie
dopuszczalne jest stosowanie alarmu zbiorczego, kazdy
alarm musi by¢ sygnalizowany oddzielnie), parametry silnika
spalinowego (obroty, temperatura, cisnienie itp.) liczniki
czasu pracy, liczniki energii, napiecie obwodu 24 VDC,
poziom paliwa, wszystkie parametry dostepne na panelu
agregatu.

Panel agregatu musi wy$wietla¢ nastepujace informacje:

a) Aktualny stan agregatu (postdj, praca, awaria)

b) Wszystkie komunikaty, ostrzezenia, alarmy, itp.

¢) Wskazanie poziomu paliwa

d) Wskazanie parametréw elektrycznych (co najmnie;
napiecia fazowego i miedzyfazowego, pradu kazdej faz,
mocy czynnej, biernej i pozornej dla kazdej z faz oddzielnie i
dla wszystkich w postaci sumy)

e) Licznik motogodzin

f) Licznik motogodzin do obowigzkowego przegladu

g) Warto$¢ szczytowa pradu i mocy

h) Temperature cieczy chtodzacej

i) Temperature i ci$nienie oleju

j) Temperatura spalin za turbosprezarkg

k) Temperatura powietrza za intercoolorem

) Aktualne obroty silnika

Wyswietlane alarmy (co najmniej):

a) Wysoka temperatura cieczy chlodzacej

b) Niskie cisnienie oleju

¢) Wysoka temperatura oleju

d) Niski poziom cieczy chtodzacej




€) Wysoka temperatura spalin

f) Niski poziom paliwa

MozZliwo$¢ recznego uruchomienia agregatu z pominigciem
panelu sterownia, w przypadku awarii automatyki.

Cztery niezalezne programowalne kontrolki $wietine
alarmowe.

Port komunikacyjny USB

Minimalne wymagania dotyczace uktadu komunikacji
(parametry do oceny réwnowaznosci):

- Urzadzenie musi posiada¢ mozliwos¢ wysytania
powiadomien w postaci SMS na co najmniej 4 numery
telefonow

- Wysytanie co najmniej nastepujacych informacii:

a) Zataczanie agregatu

b) Wytaczenie agregatu

c) Niski poziom paliwa

d) Awaria ogélna agregatu

Minimalne wymagania dotyczace Instalacji towarzyszacych
agregatu (parametry do oceny réwnowaznosci):

Instalacja nawiewna

W celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji w kontenerze
agregatu projektuje sie czerpnie powietrza zlokalizowang w
Scianie agregatowni obok drzwi wej$ciowych i wyposazona.
Minimalna powierzchnia czerpni: 1,7 m2. Wyposazona jest w
przepustnice wieloptaszczyznowg sterowang automatycznie
za pomoca, sitownikéw BELIMO lub réwnowaznych tak jak to
pokazano na rysunkach. Od strony zewnetrznej czerpnia
powietrza zakonczona jest zaluzjg statg przeciwdeszczowg
oraz stalowq siatkg przeciw gryzoniom i $mieciom. Wszystkie
elementy musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie oraz
polakierowane na kolor z palety RAL w uzgodnieniu z
Inwestorem.

Instalacja wywiewna

Kanat wyrzutni powietrza potaczony z chfodnicg agregatu
poprzez kompensator drgan oraz przepustnice
wieloptaszczyznowa wyprowadzono w tylnej czesci kontenera
na przeciwlegtej $cianie. Minimalna powierzchnia wyrzutni:
1,3 m2. Od strony zewnetrznej wyrzutnia powietrza
zakonczona jest zaluzjq statg przeciwdeszczowg oraz
stalowa siatkg przeciw gryzoniom i $mieciom. Wszystkie
elementy musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie oraz
polakierowane na kolor z palety RAL w uzgodnieniu z
Inwestorem.

Uktad spalinowy

W celu odprowadzenia spalin z agregatu przewiedziano
montaz jednego komina.

W uktadzie wylotu spalin przewidziano zastosowanie ttumika
wydechu - 25 dB, zamontowanego w agregatowni,
wyprowadzenie komina przez $ciang obok wyrzutni.
Instalacja paliwowa

Wlew paliwa wraz z odpowietrzeniem zbiornika przewidziano
w zamykanej skrzynce Loro na zewnatrz agregatowni. W
skrzynce przewidziano uktad sygnalizacji napetienia
zbiornika.

Instalacja elektryczna

W celu odbioru mocy elekirycznej z agregatu pradotwdrczego
nalezy utozy¢ linig kablowa pomigdzy wytacznikiem gtownym
agregatu a uktadem SZR. Wytacznik gtéwny agregatu
znajduje sie na ramie agregatu.

Oproécz linii kablowej do odbioru mocy nalezy utozyé

PRZEPOMPOWNIA AWARYJNA




Pompa np. FLYGT NT 3301.185 MT/632 o mocy 45 kW - 3
szt.

Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:

- Pompa powinna by¢ pompg wirowg odsrodkowa
monoblokowa, o stopniu ochrony IP68 do instalacji
stacjonarnej suchej, pionowej montowanej na podstawie T do
pompy 3301, 3315 MT z kolanem wlotowym DN300/250 z
kotierzem owierconym zgodnie z EN1092-2 w wykonaniu z
zeliwa,

- Pompa ma by¢ wyposazona w wirnik otwarty lub pétotwarty
symetrycznie, samooczyszczajacy sig, wspdtpracujacy z
dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek spiralny
wspomagajacy samooczyszczanie cze$ci hydraulicznej,
gwarantujac utrzymanie statej, wysokiej sprawnosci
wykonany z utwardzonego Zeliwa wysokochromowego, z
min. 25% chromu i powierzchnig robocza wirnikow
utwardzong do min. 60 HRC. W pompie nie dopuszcza sig
stosowania wirnikdw o niskiej sprawnoéci typu ,VORTEX" i
wirnikow kanatowych zamknietych;

- Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie $ciekéw
zawierajacych ciata state i wiokniste oraz osadow Sciekowych
do 8% smo; - Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny
pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25;

- Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach
tocznych niewymagajacy dodatkowego smarowania oraz
regulacii,

- Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej o
wiasciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

- Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym
pompy powinien by¢ uszczelniony za pomoca, wysokiej
jakosci podwdjnego zblokowanego uszczelnienia
mechanicznego z pierscieniami uszczelnienia zewnetrznego
wykonanymi z materiatu

0 odpornosci antykorozyjnej na Scieki nie gorszej niz weglik
wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3,
pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotéw. Uszczelnienie
produkowane przez dostawce urzadzenia;

- Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony
IP 68, z klasg izolacji silnika H(180°C), rodzajem pracy S1,
do zasilania pradem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
przystosowany do wspofpracy z przemiennikiem
czestotliwosci, umozliwiajacy 30 uruchomien na godzing;

- Pompa powinna by¢ wyposazona w komore
inspekcyjna/buforowa nie wypetniong olejem, zlokalizowang
pomiedzy cze$cig hydrauliczng pompy, a silnikiem, w ktorej
zamontowany zostanie czujnik przecieku,

- Nie dopuszcza si¢ stosowania czujnikdw przecieku
pojemnosciowych w komorach olejowych;

- Silnik pompy powinien posiada¢ wbudowane w uzwojenia
stojana czujniki termiczne odtgczajace pompe od zasilania w
przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny
dziata¢ w temperaturze od 140°C;

- Praca termokontaktéw i czujnika przecieku kontrolowana
przez montowany w szafie sterowniczej przekaznik
wspofpracujacy z uktadem sygnalizacyjnym,

- Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z wymaganiami
szczegotowymi i aktualnymi wymogami eksploatatora oraz
danymi projektowymi.

- Wydatek dwoch wspétpracujacych rownolegle pomp Qmin =
992 m3/h przy H=20,6 m;

- Ciagta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od
Q=200 m3/h do Qmin=1200 m3/h;

- Minimalna sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy jedne;
pompy przy pracy rownolegtej dwdch pomp: nie mniej niz
80%;

- Maksymalny pobér mocy na wale pompy P2 w punkcie




pracy dla dwdch pomp przy pracy réwnolegtej: P2=34,8 kW,
- Wydatek pompy pracujacej samodzielnie: Qmin=689 m3/h
przy H=17,3 m;

- Minimalna sprawno$¢ hydrauliczna w punkcie pracy jednej
pompy: nie mniej niz 82%;

- maksymalny pobor mocy na wale pompy P2 w punkcie
pracy dla dwdch pomp przy pracy réwnolegtej: P2=39,3 kW,
- Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego pompy:
P2=45 kW,

- Maksymalna predko$¢ obrotowa silnika pompy: 990
obr/min;

- Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien by¢ wykonany
z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, z min. 25%
chromu. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min.
60 HRC;

- Pompa wyposazona w kabel ekranowany L=20 m;

- Pompa wyposazona w pfaszcz chtodzacy o zamknietym
obiegu wypetnionym niegroznym dla Srodowiska glikolem;

- Masa pompy do 1000 kg

ZAWOR ZWROTNY KULOWY, PN10 np. AVK 53/35-003
DN 300 - 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Zawory zwrotne kulowe, kotnierzowe do instalacji
kanalizacyjnych:

- Zabudowa kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6;

- Owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;

- Testy wodg wg PN-EN 12050-4 :

+ Szczelno$¢ zamknigcia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,
* Wytrzymato$¢ korpusu: 1,5 x PN,

* Predkos¢ przeptywu potrzebna do petnego otwarcia : max
1,0 m/sek.

+ Szczelno$¢ zamknigcia przy niskim ci$nieniu: 0,2 bar

- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,

- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.

- Korpus i pokrywa: z Zeliwa sferoidalnego (GGG-40), z
powloka ochronng z farb epoksydowych wg wymogow GSK -
RAL, o min. grubo$ci 250 pm;

- Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta,
$rednice DN, ci$nienie nominalne i materiat korpusu;

- Siedzisko kuli w korpusie toczone;

- Zawor z petnym przelotem w pozycji otwartej;

- Podczas przeptywu medium kula musi znajdowac si¢
zawsze ruchu wirowym;

- Zawor z mozliwo$cig stosowania w pozycji pionowej i
poziomej;

- Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;

- Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR,
zagtebiona w rowku w korpusie;

- Kula zaworu wykonana z aluminium dla $rednic DN50 -
DN100 oraz z zeliwa szarego (GG-25),dla $rednic DN125 -
DN450, catkowicie nawulkanizowana zewngtrznie powloka z
gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm

KOLANA STOPOWE np. AVK zeliwo sferoidalne DN 300 -
3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Kolano kotnierzowe ze stopka N do wody, $ciekéw i innych
nieagresywnych ptynéw do max. temp. 70° C

Standardy:

- Owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2:1999 (ISO 7005-2),
PN10/16

- Zgodnie z PN-EN 545

Wykonane z Zeliwa sferoidalnego GJS-400 (GGG-40),
pokryte wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej
zgodnie z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK

Cechy:

- Ksztattka zgodna z PN-EN 545.

- Korpus z Zeliwa sferoidalnego min. GJS-400-15 (GGG-40).




- Wewnatrz i na zewnatrz powtoka z farby epoksydowej
zgodna z DIN 30677-2 i wytycznymi GSK.

ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/10 PRE z kétkiem DN
300 - 3 szt., DN 300 bez kotka przedtuzony trzpien do
poziomu hali + przedtuzenie trzpienia (przegubowy) ze
stali nierdzewnej (obstuge zasuw z poziomu pokrywy
umozliwia specjalnej konstrukcji przegub wykonany
catkowicie ze stali kwasoodpornej - 3 szt., DN 100 z
kotkiem - 1 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

+ Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

+ Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

+ Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;

+ Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednoczes$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
miedzy ptytami korpusu, wzmocniona wktadka stalowg w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w ptytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z czeSciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg,
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca naciecia
umoZzliwiajace okreslenie pozycji noza;

* Plyta gérna oraz ndz przystosowane sg do montazu
wytacznikow krancowych;

+ Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

* Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone
nakretkami samoblokujacymi;

+ Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtokg z farby
epoksydowej min. 150um;

* Noz, trzpien, $ruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod $rubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

+ Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dfawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
Zasuwy z rurociagu;

* Naped zasuwy: kétko reczne

ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/55 PRE z napedem
AUMA - DN 350 - 1 szt., DN 150 - 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;
+ Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

+ Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadéw i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;
 Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;




+ Jednoczes$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
miedzy ptytami korpusu, wzmocniona wktadka stalowg w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w ptytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z cze$ciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca nacigcia
umoZzliwiajace okre$lenie pozycji noza;

* Plyta gérna oraz ndz przystosowane sg do montazu
wytacznikow kracowych;

+ Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig n6z
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

* Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby
epoksydowej min. 150um;

* Noz, trzpien, $ruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod $rubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

+ Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dfawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociagu;

« Zasuwa przygotowana do montazu napedu elektrycznego;
Naped np. AUMA SA07.6-SA10.2

- Naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF S2-15min - wg
normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2

- Forma przytacza A (nieowiercona - A/UN - BEZ GWINTU) @
d6 max. 34mm (034 )

- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedow w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pm

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Mikrotaczniki momentowe: Standardowy uktad wytaczajacy
od momentu obrotowego z niezaleznymi stykami (1NO/1NC)
dla obu kierunkdw, styki nieizolowane galwanicznie

- Mikrotaczniki drogowe: Standardowy uktad wytaczajacy z
niezaleznymi stykami (1NO/1NC) dla obu pozycii
kraficowych, styki nieizolowane galwanicznie

- Przektadnia konwersyjna z ustalonym przetozeniem

- Mechaniczny wskaznik potozenia

- Elektroniczny nadajnik potozenia EWG 0/4-20maA, 4
przewodowy

- Migacz sygnalizacji pracy napedu

grzatka antykondesacyjna w napedzie 24V (wewngtrznie
zasilana)

- Termiczne zabezpieczenie silnika - termik (NC)

- Klasa izolacji silnika F wg. normy IEC 85

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysokosci stupa wody, do 10 uruchomien

- Sterownik napedu AUMA MATIC




- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysokosci stupa wody, do 10 uruchomien

- ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedow w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pym

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Przytacze elektryczne z gwintami metrycznymi dla dfawnic
kablowych - 1 x M20 x 1,5; 1 x M25 x 1,5; 1 xM32 x 1,5

- DS - podwojne uszczelnienie wtyczki przytaczeniowe;
(double sealed)

- Styczniki rewersyjne (mechaniczne i elektryczne
blokowane) dla silnika 0 mocy do 1,5kW

- Termiczne zabezpieczenie silnika

transformator, wyjscie klienta 24V DC

- 1/O Interfejs

- Preselektor wyboru: LOKALNY-WYLACZONY-ZDALNY

- Przyciski OTWORZ-STOP-ZAMKNIJ, lampki sygnalizacyjne
OTWORZ(zielona), Bt AD(czerwona), ZAMKNIJ(z6tta)

Pompa do odwodnienia pomieszczenia pomp np.
LOWARA DOC 7 z ptywakiem tréjfazowa

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Pompa DOC to urzadzenie wszechstronne, o zwartej
budowie, oraz odporne na korozje 0 mocy 0,55 kW
Specyfikacja

- Wydajnos¢: maks.14 mh

- Wysoko$¢ podnoszenia: maks.11 m

- Zasilanie: tréjfazowe 50 i 60 Hz

- Moc: 0,55 kW

- Temperatura pompowanego ptynu: do 40°C

- Maksymalna gteboko$¢ zanurzenia:5 m

- Przeptyw swobodny: do 20 mm.

PRZEPOMPOWNIA AWARYJNA - KOMORA
POMIAROWA:

ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/10 PRE z kétkiem DN
300 - 1 szt., DN 400 z kotkiem - 1 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

+ Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

* Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowe;;

+ Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednoczes$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
miedzy ptytami korpusu, wzmocniona wktadka stalowg w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w ptytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z czeSciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

+ Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca naciecia
umoZzliwiajace okreslenie pozycji noza;

* Plyta gbérna oraz ndz przystosowane sg do montazu




wytgcznikow krancowych;

+ Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

* Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone
nakretkami samoblokujacymi;

+ Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby
epoksydowej min. 150um;

* N&z, trzpien, Sruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod Srubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

+ Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociagu;

* Naped zasuwy: kétko reczne

PRZEPOMPOWNIA AWARYJNA - KOMORA
POMIAROWA:

ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/55 PRE z napedem
AUMA - DN 300 - 1 szt., DN 400 - 1 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

* Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

+ Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;

» Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednocze$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
migdzy ptytami korpusu, wzmocniona wkfadka stalowa w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w plytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z czeSciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokg
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca nacigcia
umozliwiajace okreslenie pozycji noza;

+ Plyta gorna oraz ndz przystosowane sg do montazu
wytacznikow kraicowych;

* Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig n6z
przed odchyleniami pod wptywem cisnienia;

+ Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtokg z farby
epoksydowej min. 150um;

* Noz, trzpien, $ruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

+ Podktadki pod $rubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

* Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociggu;

+ Zasuwa przygotowana do montazu napedu elektrycznego
Naped np. AUMA SA07.6-SA10.2




- Naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF S2-15min - wg
normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2

- Forma przytacza A (nieowiercona - A/UN - BEZ GWINTU) @
d6 max. 34mm (034 )

- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedow w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pym

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Mikrotaczniki momentowe: Standardowy uktad wytaczajacy
od momentu obrotowego z niezaleznymi stykami (1NO/1NC)
dla obu kierunkdw, styki nieizolowane galwanicznie

- Mikrotaczniki drogowe: Standardowy uktad wytaczajacy z
niezaleznymi stykami (1INO/1NC) dla obu pozycji
kraficowych, styki nieizolowane galwanicznie

- Przektadnia konwersyjna z ustalonym przetozeniem

- Mechaniczny wskaznik potozenia

- Elektroniczny nadajnik potozenia EWG 0/4-20maA, 4
przewodowy

- Migacz sygnalizacji pracy napedu

grzatka antykondesacyjna w napgdzie 24V (wewngtrznie
zasilana)

- Termiczne zabezpieczenie silnika - termik (NC)

- Klasa izolacji silnika F wg. normy IEC 85

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysokosci stupa wody, do 10 uruchomien

- Sterownik napgdu AUMA MATIC

- Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400 V 50 Hz

temperatura otoczenia od -30°C do +70°C

- Stopien ochrony IP68 wg EN 60 529, czas zanurzenia do
96h, maks. 8m wysoko$ci stupa wody, do 10 uruchomien

- ochrona antykorozyjna: KS (C3 / C4 / C5-M) zabezpieczenie
antykorozyjne przeznacznone do montazu napedow w
$rodowiskach stale lub okresowo narazonych na dziatanie
agresywnych substancji chemicznych, catkowita grubo$¢
powtoki 140 pm

- Lakierowanie w standardowym kolorze dla ochrony
antykorozyjnej KN/KS/KX (AUMA srebrno-szary zgodny
RAL7037)

- Przytacze elektryczne z gwintami metrycznymi dla dtawnic
kablowych - 1 x M20 x 1,5; 1 x M25x 1,5; 1 x M32x 1,5

- DS - podwajne uszczelnienie wtyczki przytaczeniowe;
(double sealed)

- Styczniki rewersyjne (mechaniczne i elektryczne
blokowane) dla silnika 0 mocy do 1,5kW

- Termiczne zabezpieczenie silnika

transformator, wyjscie klienta 24V DC

- 1/0 Interfejs

- Preselektor wyboru: LOKALNY-WYLACZONY-ZDALNY

- Przyciski OTWORZ-STOP-ZAMKNIJ, lampki sygnalizacyjne
OTWORZ(zielona), Bt AD(czerwona), ZAMKNIJ(z6tta)

System detekcji gazéw np. firmy ALTER

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

- Ogdlna charakterystyka centrali SDO

Centrala detekcyjna SDO przeznaczona jest do progowej
detekcji stezenia gazéw wybuchowych i par cieczy palnych,
toksycznych oraz tlenu, za pomocg podtaczonych do niej
gtowic pomiarowo-detekcyjnych. System taki moze
zabezpieczaé kottownie oraz obiekty przemystowe,
uzytecznosci publicznej, domowe oraz inne pomieszczenia, w
ktérych wystepuje zagrozenie wybuchowe, toksyczne lub




ubytku tlenu. Centrala detekcyjna przeznaczona jest do
niezaleznej detekcji progowej gazéw z maksymalnie 4
adresowalnych gtowic pomiarowo-detekceyjnych, taczonych w
Sposob szeregowy za pomocg dwuprzewodowego tacza
komunikacyjno-zasilajacego. Sygnalizacja wskazan
(przekroczenia progow alarmowych, stany awaryjne, stan
pracy) odbywa sie za pomocg zestawu diod LED
umieszczonych na panelu frontowym centrali. Poza
sygnalizacjg optyczng centrala posiada takze sygnalizacje
akustyczng w postaci wewnetrznego sygnalizatora
akustycznego. Centrala posiada mozliwo$¢ bezposredniego
podtaczenia zewnetrznego sygnalizatora akustyczno-
optycznego dedykowanego przez producenta, a takze
wyj$cie do wysterowania cewki zaworu odcinajacego
(12vDC).

- Gtowica pomiarowo-detekcyjna MGX-70

Gtowice pomiarowo-detekcyjne MGX-70 stuza do wykrywania
i pomiaru (w swoim najblizszym otoczeniu) niebezpiecznych
stezen gazow i do przekazania tej informacji do jednostki
nadrzednej (centrali pomiarowej). Gtowice posiadajg takze
lokalng sygnalizacje standw pracy, przekroczen progéw
alarmowych i awarii, w postaci diod LED. Obwody
elektryczne gtowic MGX-70 montowane sg w ostonie
ognioszczelnej, co umozliwia ich stosowanie w strefach
zagrozenia wybuchem. Gtowice MGX-70 wyposazane sa w
wymienne moduly czujnika, przez co w fatwy sposéb mozna
dokonywa¢ wymiany, kalibracji i konfiguracji glowic do
wykrywania réznych mediéw. Gtowice MGX-70 posiadajg
uktady korekcji wptywu czynnikdw klimatycznych na
parametry czujnika oraz rozbudowany uktad kontroli
poprawnosci pracy czujnika i pozostatych elementéw gtowicy.
Gtowice posiadajg wbudowane tacze komunikacyjne w
podczerwieni (IR) umozliwiajgce optyczna komunikacje z
uktadem gtowicy za pomocg serwisowego urzadzenia
kalibracyjno-konfiguracyjnego bez konieczno$ci otwierania
obudowy. Gtowice MGX-70 taczone sa z centralg w sposob
szeregowy za pomoca jednego przewodu dwuzytowego
stuzacego jednoczesnie do zasilania i komunikacji wszystkich
podtaczonych gtowic. W celu utatwienia prowadzenia
instalacji obudowa wyposazana jest w dwa wpusty kablowe, z
ktérych jeden stuzy do wprowadzania przewodu do gtowicy a
drugi do jego wyprowadzania do kolejnej glowicy.

- Wspétpraca poprzez wyjscia przekaznikowe

Centrala pomiarowa SDO posiadajg mozliwo$¢
bezpo$redniego poditaczenia zewnetrznego sygnalizatora
akustyczno-optycznego TSZ-4D. Cze$¢ optyczna
sygnalizatora wigczana jest w przypadku wystepowania
przekroczenia 1 progu alarmowego na ktorejkolwiek z
podtaczonych glowic pomiarowo-detekcyjnych. Czes¢
akustyczna (110dB) wiaczana jest w sposéb ciagly w
przypadku wystepowania przekroczenia 2 progu alarmowego
na ktorejkolwiek z podtaczonych gtowic oraz, gdy nie ma
przekroczen 2 progu, wigczana jest w sposob przerywany
w przypadku wystepowania ktdrejkolwiek ze sytuacji
awaryjnych w podtaczonych gtowicach lub samej centrali.
Centrala pomiarowa SDO posiada 3szt. wewnetrznych
konfigurowalnych wyj$¢ przekaznikowych przystosowanych
do wspodtpracy z réznymi urzadzeniami wykonawczymi.
Kazde z wyjs¢ przekaznikowych mozna skonfigurowa¢ do
reagowania na przekroczenia progéw alarmowych jak i
wystapienia sytuacji awaryjnych okreslonych gtowic lub awarii
centrali,

w konfiguracji sumy logicznej. Zaciski wyj$¢ przekaznikowych
sq bezpotencjatowe, typu przetaczanego (3 zaciski na
pojedyncze wyjscie). W stanie normalnym (wyjscia
nieaktywne) cewki przekaznikdw wyjsciowych sg pod
napieciem (styki sg przetaczane po wigczeniu zasilania




centrali). Brak zasilania cewek przekaznikéw okreslany jest
jako stan aktywny wyjscia przekaznikowego (stan taki wystapi
tez przy braku zasilania centrali lub wytaczonym
przekazniku). Wyjscia przekaznikowe posiadajq okreslone
maksymalne parametry pracy, ktére bezwzglednie nie moga,
by¢ przekraczane (250VAC/2A lub 24VDC/2A). Wyjs¢
przekaznikowych mozna standardowo uzywaé do sterowania
wszelkiego rodzaju urzadzeniami wykonawczymi, zgodnych z
okre$lonymi parametrami pracy. Wszelkie niestandardowe
mozliwosci wspdtpracy nalezy bezwzglednie konsultowac z
producentem systemu.

- System monitorowania gazu

W celu zabezpieczenia pomieszczenia przepompowni
awaryjnej i pomieszczenia krat przed mozliwo$cig pojawienia
sie niebezpiecznych stezen gazéw, proponuje sig system
prod. ALTER S.A.

W sktad systemu wchodzg nastepujace urzadzenia:

+ Centrala SDO 1szt.

* Gtowica MGX-70/CH4 20%DGW 2szt.

+ Gtowica MGX-70/H2S 100ppm 2szt.

+ Sygnalizator akustyczno-optyczny TSZ-4D 1szt.

- MGX-70/CH4 20%DGW pracuje w oparciu 0 sensor
potprzewodnikowy o zakresie pomiarowym 20%DGW.

W przypadku metanu, ktéry jest |zejszy od powietrza, glowice
nalezy zamontowa¢ na wysokosci max. 30cm od sufitu.
Proponowane progi alarmowe:

| prég alarmowy:

+ medium: metan- 10%DGW

* nastepuje zatgczenie sygnalizacji optycznej

Il prog alarmowy:

+ medium: metan- 20%DGW

* nastepuje zatgczenie sygnalizacji akustyczno-optycznej

- MGX-70/H2S pracuje w oparciu 0 sensor elektrochemiczny
o zakresie pomiarowym 100ppm.

W przypadku siarkowodoru, ktdry jest ciezszy od powietrza,
glowice nalezy zamontowac tak, aby wlot komory sensora byt
max. 30cm od posadzki. Proponowane progi alarmowe:

| prég alarmowy:

* medium: siarkowoddr— 5ppm

* nastepuje zataczenie sygnalizacji optycznej

I prog alarmowy:

* medium: siarkowodér- 10ppm

* nastepuje zatgczenie sygnalizacji akustyczno-optycznej

10.

Filtr antyodorowy OXYS 1500/1500 z wktadem weglowym
impregnowanym w ilosci ~1,5 m3 /~950kg/ oraz
wentylatorem mechanicznym ATEX

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Wytyczne dla doboru:

- wymagalny przeptyw powietrza ~ 1250 m3/h

- przewidywalne gtéwne zanieczyszczenie powietrza: H2S,
inne zwigzki siarki, merkaptany

PARAMETRY TECHNICZNE:

- filtr wykonany z polietylenu HDPE i stali nierdzewnej

- wlot powietrza DN110

- ztoze wegla aktywnego impregnowanego Kl w ilosci ~950
kg /1,5m3/

- konstrukcja zbiornika wolnostojaca lub wkopana w ziemie,
umozliwiajgca tatwy dostep do wewnetrznego wyposazenia
nawet po zamknieciu urzadzenia,

- wentylator mechaniczny wywiewny promieniowy,
umieszczony przed filtrem antyodorowym, przeznaczony do
transportu medium zawierajacego agresywne zwigzki
chemiczne (opary kwasoéw, zasad) oraz do odprowadzania
gazéw, par lub pytdow wybuchowych. Przystosowany do pracy
ciagtej na zewnatrz pomieszczen / IP65, ptynna regulacja
przeptywu powietrza w wentylatorze w skali od 0 — 100%,
ATEX




- kabel zasilajacy wentylator w przewodzie ochronnym,

- system sterowania znajdujacy sie w zamknietej rozdzielnicy
- czujniki i uktad odczytu poziomu stezen H2S

- ptyta podtrzymujaca wktad filtracyjny wykonana z
polietylenu HDPE lub ze stali kwasoodpornej;

- system odprowadzania kondensatu

- elementy metalowe filtra wykonane ze stali kwasoodporne;j ;
- dobrane materiaty odporne i niewrazliwe na zmiany
temperatur i korozje zapewniajace niezawodno$¢ w dziataniu
0 kazdej porze roku

- H ztoza weglowego — 850mm

- Dwewn. ztoza weglowego — 1500mm

GLOWNE WYPOSAZENIE ROZDZIELNICY:

- wiacznik gtdwny (mozliwos¢ wytaczenia i wigczenia
instalacji bez konsekwencji)

- sygnalizator Swietiny awarii

- sygnalizator $wietiny pracy

- regulacja predkosci obrotowej wentylatora

- czujniki poziomu H2S

- uktad odczytu poziomu H2S

- wykonanie IP65

Aktywny wegiel impregnowany OXYS OKl4 jest to najwyzszej
jakosci wegiel formowany, produkowany z wegla
kamiennego. Jego powierzchnia modyfikowana jest jodkiem
potasu. Charakteryzuje sie wysoka zdolno$cig adsorpcyjna,
bardzo dobrg wytrzymato$cia mechaniczng, duzg
pojemnoscig sorpcyjna. Stanowi bardzo dobry materiat do
wypetniania adsorberow.

Aktywny wegiel impregnowany jest stosowany m.in. w:
biogazowniach do usuwania zwigzkow siarki, zwtaszcza H2S
z biogazu, réznych procesach dezodoryzacji (np. w
procesach fermentacyjnych, oczyszczalniach $ciekow i wielu
innych), eliminacji réznych substanciji z powietrza i innych
gazdw, np. z wietrzenia zbiornikow lub reaktoréw. Zapewnia
redukcje odoréw na poziomie m.in. 99%

PARAMETRY WENTYLATORA:

Typ: VENTURE INDUSTRIES ELF 2-200 T ATEX
Wentylatory ELF odpowiadajg wymaganiom Dyrektywy ATEX
2014/34/UE, sa zaprojektowane do uzytku w strefach
zagrozenia wybuchem poza kopalniami i wyrobiskami
gérniczymi, spetniajg wymogi grupy Il kategorii 2G/3G -
strefa 1 ilub Oznaczenie ATEX 112 GExcelIBT3

- maksymalna wydajno$¢ Qmax 1185 m3/h

- cisnienie statyczne Ps 351 Pa

- napiecie U 230/400 V

-mocP 0,37 W

- natezenie pradu Imax 2,6 A

- predkos$¢ obrotowa nmax 1360 obr/min

- temperatura pracy t -20 - 60 °C

1.

Suwnica natorowa jednodzwigarowa Q=4,0 t np. firmy
HAK Sp. z 0.0.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:
Ogélna charakterystyka:

- Miejsce pracy hala warunki normalne 5+40 st.C

- UdZwig suwnicy [Q] 4 000 kg

- Rozpieto$¢ [L] 4 200 mm

- GNP suwnicy A3 wg FEM

- GNP mechanizméw M5 wg FEM

- Napiecie zasilania / czgstotliwos¢ U=400V / 50 Hz
Parametry techniczne mechanizméw suwnicy:

- Predko$¢ podnoszenia [Vp] 1,3 / 4 m/min

- Predkos¢ jazdy wciagnika [Vjw] 5/ 20 m/min

- Predko$¢ jazdy mostu [Vjm] 10 / 40 m/min

- Wysoko$¢ podnoszenia haka [Hp] 9,5 m

- Sposdb sterowania z kasety kablowej przejezdnej

- Moc zainstalowana 5,3 kW

Konstrukcja wsporcza wraz z torowiskiem i systemem




zasilania — Lt=5,0m

12,

ZASTAWKI - STUDNIE ZASTAWEK

Zastawki z napedami AUMA np. BUSCH SAFOX o
Srednicy DN 800 w wykonaniu ze stali kwasoodporne;j.
Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

- Wymagania ogéine

Safox-G DN 800

Wymagania dla urzadzen:

Zasuwa wrzecionowa DN 800 o przelocie okragtym z
napedem elektrycznym, gteboko$¢ zabudowy 5,15 4, 35 mm
(nie gorsza niz typu AVK-Busch Technology)

* Zasuwa jest przeznaczona do pracy zamknij/otwérz bez
diawienia przeptywu;

+ Obustronnie szczelna do 1,0 bar wg PN-EN 12266-2, klasa
szczelnosci C, tabela A.5 (max. nieszczelno$¢ 0,03 X DN
[mm3/s],

+ Wymagana analiza naprezen i odksztatcen statycznych
wykonana Metodg Elementéw Skoriczonych — zataczyé
wyniki symulacji komputerowej do akceptaciji;

+ Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytkq w
obecnosci Inwestora (protokdt z testu dostarczony wraz z
dostawa) test zgodnie z PN-EN-12266 w pozycji pionowej;

+ Uszczelnienie gtéwne wymienialne w formie jednej
uszczelki typu O-ring okragtej typu SAFOX, wymienialnej od
przodu zasuwy bez jakiegokolwiek demontazu zasuwy. Do
wymiany uszczelki wystarczy jedynie petne otwarcie ptyty
zasuwy, czas wymiany max 5 minut;

* Materiat uszczelki EPDM;

+ Wykonanie catkowicie z materiatéw nierdzewnych stal
1.4571, elementy ze stali nierdzewnej spawane oraz
zabezpieczone antykorozyjnie za pomocg cato$ciowej
pasywacji;

+ Montaz na$cienny za pomoca kotw chemicznych na
adapterze redukcyjno — montazowych do instalacji w studni
DN 2000;

+ Wykonanie $cian obudéw wlotéw zgodnie z DIN 18202
tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela 3 wiersz 7 (max.
nieréwno$¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

* Dolna rama do zabetonowania;

« Zestaw napedowy MAS AP21, wrzeciono wznoszace sie,
zamontowane na napedzie elektrycznym pod stropem
komory; Rura ostonowa;

+ Automatyczny system smarowania wrzeciona w tozysku
wrzeciona; Korpus tozyska (typ A) zamkniety wykonany w
catosci z 1.4571;

Wymagania dla obliczern MES:

Analiza naprezen i odksztatcen statycznych ptyty powinna
zosta¢ wykonana Metodg Elementéw Skoriczonych — wyniki
symulacji komputerowej przedstawiane sg do akceptaciji na
etapie wykonawstwa w terminie 30 dni od otrzymania
zamowienia. Analiza wykonywana jest za pomocg programu
komputerowego np. ANSYS V14 lub rownowaznego. Do
programu zostaje wprowadzony wczes$niej opracowany
model 3D plyty (zawieradta) oraz warunki brzegowe. Program
oblicza warto$ci ugiecia ptyty oraz warto$¢ naprezen
wewnetrznych, przedstawia w formie wizualizacji oraz
analizuje wyniki z zadanymi warunkami brzegowymi.
Dopuszczalna wielko$¢ naprezent wewnetrznych wynosi max
210 N/mm?.

Analiza moze zosta¢ wykonana dla modelu potowy ptyty z
uwagi na jej symetrie. Maksymalna wytrzymato$¢ na
rozcigganie dla stali 1.4571 jest rowna 210 N/mm2 = 210
MPa. Wspoétczynnik bezpieczeristwa wynosi 1,35.
Wspotczynnik bezpieczehstwa oznacza, ze dla ci$nienia
pracy 1,0 bar, obliczenia sg wykonywane dla ci$nienia 1,35




bar, itd.
Naped np. Auma

Schemat elekiryczny: AW
Potaczenie z armaturg; F10 | AUN || 120 Nm || 63 min™

Nastawa: 120 Nm [ 120 Nm | || O UWHub [ 0 obroty na wanias (UHUB) |
Komentarz: 2
Opis wyposazenia
SA102 Maped elekiryczny wieloobrotowy - ONOFF $2-15min - wg normy PN-EN 60034-1:2011 /klasa A B -
wg normy PN-EN 15714-2
AUN Forma przylacza A (nieowiercona - AUN - BEZ GWINTU) o d6 max. 40mm (040 )
Iphd00VIS0Hz  Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400V 50 Hz
KS ochrona antykorozyjna: KS {C3/ C4 / C5-M) zabazpieczenie antykorozyjne przaznacznona do manlazu

napaddw w dradowiskach stale lub okresowo narazonych na dziakanie agresywnych substani
chemicznych, calkowita grubost powloki 140 pm

AO0M Lakierowanie w standardowym kolorze dia ochrony antykorozyjnej KNKS/KX (AUMA srebmo-szary
zqodny RALTO37)

6 Mikrofaczniki dardowy ukiad wylaczajacy od momentu o 2 Niezale?
stykami (INOMNC; dla obu kierunkdw, styki niizolowane galwanicznie

8§ Mikrotaczniki drogowe: Standardowy uklad wylaczajacy z niezaleznymi stykami (INOANC) dla obu
pozycii kraficowych, styki nieizolowane galwanicznie

101 Przekiadnia konwersyjna 7 ustalonym przelozeniem

1. Mechaniczny wskaznik pofozenia

404 Elektroniczny nadajnik polozenia EWG 0/4-20mA, 4 przewodowy

b2 Migacz sygnalizacji pracy napedu

2205 orzalka antykondesacyjna w napedzie 24V (wewnetrznie zasilana)

1T Termiczne zabezpieczenie sinika - termik (NC)

F {IEC 85) Klasa izolacii silnika F wg. nomy |EC 85

N-30-70 temperafura otoczenia od -30°C do +70°C

P68 Stopien ochrony IPGE wg EN 60 529, czas zanurzenia do 98h, maks. 8m wysokodc stupa wody, do 10
uruchomie

AMO1A Sterownik napedu AUMA MATIC

3phA00V/50Hz Zasilanie: napiecie 3-fazowe AC 400V 50 Hz

N-30-70 temperalura otoczenia od -30°C do +70°C

P68 Stopien ochrony IPG8 wg EN 60 520, czas zanurzenia do 96h, maks. 8m wysokosci stupa wody, do 10
uruchomieri

KS ochrona antykorozyina: KS (C3/ C4 / C5-M) zabezpieczenie antykorozyine praeznacznone do montazu

napeddw w srodowiskach stale lub okresowo narazonych na dzialanie agresywnych substancji
chemicznych, calkowita grubosé powloki 140 pm

A000M Lakierowanie w standardowym kolorze dia achrony antykorozyjnej KNKS/KX (AUMA srebmo-szary
zgodny RALTO37)

S0-105 Przylacze elektryezne z gwintami metrycznymi dla dlawnic kablowych - 1xM20x 1.5, 1 xM25 x 1.5, 1x
M32x 15

DS DS - podwdjne uszczelnienie wiyczki przytaczeniows) (double sealed)

At Styczniki rewersyjne {mechaniczne i eleklryczne blokowane) dla silnika o moey do 1,5W

540 Termiczne zabezpieczenie sinika

49.2000P transformator, wyjscie klienta 24V DC

M.00 10 Interfejs

5101 Preselekior wyboru: LOKALNY-WYLACZONY-ZDALNY

5208 Przyciski OTWORZ-STOP-ZAMKNIJ, lampki syanalizacyjne OTWORZzielona), BLAD(czerwona),
ZAMKNL zdta)

Dane elektryczne:  Typ sinika: ADCOOT1-2:0,70 || Preckosc: 2600 min-1 || Moc: 0.7 kW [| In:3A || Imax:-4 A || Is: 16 A

|| cos phi- 0,534

Ciezar jednosthowy: 35,2 kg

13.

ARMATURA - KOMORA ZASUW 1 i KOMORA ZASUW 2
ZASUWA NOZOWA np. AVK typ 702/10 PRE z kétkiem -
DN 400 - 2 szt., DN 500 - 2 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:

« Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C;

+ Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, migdzykotnierzowa;

* Konstrukcja z trzpieniem niewznoszacym;

* Brak wgtebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie
osadow i eliminuje ryzyko zatkania;

+ Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;

» Dwukierunkowa, mozliwo$¢ montazu niezaleznie od
kierunku przeptywu medium;

* Pefen przelot przez zasuwe, bez redukcji przeptywu;

+ Jednocze$ciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U
miedzy ptytami korpusu, wzmocniona wkfadka stalowa w celu
ochrony przed uszkodzeniem w czasie pracy;

+ Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w plytach
zasuwy;

+ Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa
biatego typu Ni-hard w miejscach montazu zasuw narazonych
na kontakt z cze$ciami statymi typu piasek, materiaty Scierne
np. na mechanicznym ciggu technologicznym oczyszczania
Sciekow;

+ W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony
regulacyjnej typu V;

* Plyta gérna wykonana ze stali weglowej z powtokq
epoksydowg o min. grubosci 150um posiadajaca naciecia
umozliwiajace okreslenie pozycji noza;

+ Plyta gérna oraz ndz przystosowane sg do montazu




wytgcznikow krancowych;

+ Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz
przed odchyleniami pod wptywem cinienia;

* Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy zabezpieczone
nakretkami samoblokujacymi;

+ Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoka z farby
epoksydowej min. 150um;

* NOz, trzpien, Sruby i nakretki wykonane z stali
kwasoodpornej min. 1.4401;

* Podktadki pod Srubami w celu zabezpieczenia powtoki
ochronnej zasuwy;

+ Nakretka trzpienia wykonana z brazu o podwyzszonej
wytrzymato$ci;

+ Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy
NBR i PTFE, z mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy
zasuwy;

* MozZliwo$¢ wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontazu
zasuwy z rurociagu;

* Naped zasuwy: kotko reczne;

LACZNIK KIELICHOWO-KOLNIERZOWY np. AVK SUPA
MAXI™, PN16 - DN 400 - 3 szt. i DN 500 — 3 szt.

Opis minimalnych cech dla oceny réwnowaznosci:

- Owiercenie kotnierzy wg PN-EN 1092 (ISO 7005-2),
PN10/16

- Zgodnie z KIWA Certyfikat K 66561

- Zgodnie z OVGW Certyfikat W 1.604

- Zgodnie z SVGW Certyfikat nr 1205-6041

- Zgodnie z PN-EN 14525

Cechy:

- Opatentowany system uszczelniajaco - wzmacniajacy
SupaGrip ™ z segmentowo - teleskopowym pierscieniem
gwarantuje pewne podparcie uszczelki dla catego zakresu
tolerancii.

- Petna wytrzymato$¢ na rozcigganie dla wszystkich
materiatow rur eliminuje konieczno$¢ stosowania blokow
oporowych. Potaczenie wzmocnione zapewniane jest za
pomoca zaciskdw wzmacniajacych: z brazu dla rur PE i dla
rur PVC oraz hartowane;j stali nierdzewnej dla rur z Zeliwa
szarego, sferoidalnego, stali, stali nierdzewnej, CFW GRP
oraz AC. W przypadku rur PE zaleca sie stosowanie tulei
wzmacniajacej.

- W celu zapewnienia maksymalnej trwato$ci, zaciski
wzmacniajace montowane sg do segmentdw pierscienia za
pomoca

kotkow z tworzywa sztucznego.

- Odchylenie osiowe + 4 ° przy maksymalnym ci$nieniu 1.5 x
PN 16.

- Duzy zakres tolerancii.

- Korpus z zeliwa sferoidalnego GGG-45 oraz pierscien
teleskopowy ze staliwa pokryte powtokg z farby epoksydowej
zgodnie z DIN 30677-2 i zatwierdzone przez GSK.

- Uszczelka elastyczna wykonana z gumy EPDM
dopuszczona do wody pitnej.

- Sruby i nakretki z powloka przeciwcierng zapobiegajaca ich
zatarciu.

- Ostona ochronna chroni tacznik podczas pracy i montazu.
- Podczas doszczelniania rura nie jest wciggana do
wewnatrz.

- Sruby sa dokrecane od strony korpusu tacznika aby utatwié
montaz przy ograniczonej przestrzeni w wykopie.

- Sruby nie wymagaja wtérnego dokrecania.

- Uchwyty transportowe dla $rednic DN 100-600.

- Srednice DN50-600 zatwierdzone dla PN16 (1.5 x 16 = 24
bar). Srednice DN50-300 przetestowane i zatwierdzone dla
PN16 przez KIWA, zgodnie z PN-EN 14525, Srednice
DN350-600 w trakcie certyfikacji wg KIWA, zgodnie z PN-EN
14525.




14. | Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalac;ji
kanalizacyjnych np. AVK typ 06/80 — DN 200 — 4 szt.
Opis minimalnych cech dla oceny rownowaznosci:

+ zabudowa krotka: wg normy DIN 3202, F4;

+ owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;

+ testy : proba szczelno$ci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN
12266, proba momentu obrotowego zamykania zasuwy;

* korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z
powtoka ochronng z farb epoksydowych wg wymogow GSK-
RAL, o min. grubosci 250 um;

+ odlew korpusu z oznakowaniem okre$lajacym: producenta,
$rednice DN, cisnienie nominalne i materiat korpusu;

* Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie
schowane w gniazdach i zabezpieczone masg plastyczng na
goraco;

+ uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR,
zagtebiona w rowku w korpusie;

* trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z min. 13%
zawarto$cig chromu, z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu klina;

+ trzpien odizolowany, na catej diugo$ci, od kontaktu z
zeliwem pokrywy;

* uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z
gumy NBR stanowigca gtéwne uszczelnienie zasuwy, min. 4
o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien zgamiajacy z gumy
NBR;

* uszczelnienie trzpienia, dla zasuw powyzej DN400,
wymienne pod cisnieniem,

* mozliwo$¢ opcjonalnego zamontowania by-passu dla zasuw
od $rednicy DN500;

* przelot zasuwy: peten, réwny $rednicy nominalnej i bez
zawezen,

+ klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego (GGG-50),
nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie, powloka z
gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm;

+ prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadka z
odpornego na $cieranie tworzywa sztucznego
zawulkanizowane, wspotpracujgce z rowkami w korpusie;

* nakretka klina: z mosigdzu o podwyZzszonej wytrzymatoci,
na state potaczona z klinem,

* przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i
nie zawezony na koncu;

« teleskopowy przedtuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od
jednego producenta

Zamawiajgcy tak sformutowat zapisy w dokumentacji przetargowej, aby zamdwienie spetniato jego
oczekiwania, umozliwito realizacje zamierzonego celu z uwzglednieniem wiedzy i doswiadczen jakie
posiada oraz oczekiwan przysztych uzytkownikéw/eksploatatoréw przepompowni.

Zgodnie z przestanym zapytaniem rownowaznos¢ nalezy okresli¢, gdy przedmiot zamowienia ze
wzgledu na swojg specyfike zostaje opisany za pomoca: norm, europejskich ocen technicznych,
aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych. Zamawiajgcy w dokumentac;ji
przetargowej okresla cechy jakosciowe przedmiotu zamowienia, okreslajgce minimalne wymagane
parametry urzadzen.

W przypadku propozycji rozwigzah réwnowaznych w stosunku do dokumentacji projektowej i
STWIOR wykonawca zobowigzany jest wypeti¢ powyzszg tabele. Koniecznym jest podanie nazwy
producenta oferowanego materiatu lub urzadzenia, precyzyjnego i jednoznacznego typu urzgdzenia
lub materiatu oraz zatgczenie niezbednych dokumentoéw, takich jak: atest PZH, deklaracja
wiasciwosci uzytkowych, karta katalogowa producenta, karta techniczna zawierajgca wszystkie
parametry techniczno-eksploatacyjne oraz okreslajgca wykonanie materialowe wraz z
charakterystykg pracy urzadzen ujetych w dokumentaciji projektowej. Brak charakterystyki technicznej
i technologicznej oraz ww. dokumentéw dla zamiennikdw oferowanych przez wykonawce uniemozliwi
Zamawiajgcemu ocene rownowaznosci i zgodnie z wymogami Zamawiajgcego spowoduje odrzucenie



oferty. Tabele nalezy wypetnic tylko w przypadku ujecia w ofercie materiatdw i urzadzen
réwnowaznych w stosunku do podanych w dokumentacji. Niewypetnienie tabeli traktowane bedzie,
jako deklaracja Wykonawcy wbudowania urzgdzen i materiatéw zawartych w dokumentaciji.

Przez pojecie urzadzen i materialbw réwnowaznych nalezy rozumie¢ urzadzenia i

materialy gwarantujace realizacje robét zgodnie z wydanym pozwoleniem na budowe oraz
zapewniajgce uzyskanie parametréw technicznych i eksploatacyjnych takich samych lub
wyzszych od zatozonych w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych.
Ewentualne podane w opisach nazwy wiasne nie majg na celu naruszenie art. 29 i 7 ustawy z
dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2019 r., poz. 1843), a maja
jedynie za zadanie sprecyzowanie oczekiwan jakosciowych i technologicznych
Zamawiajacego. Dopuszcza si¢ rozwigzania réwnowazne pod warunkiem spetlnienia tego
samego poziomu technologicznego, wydajnosciowego i funkcjonalnego zatlozonego w
projekcie. Wszelkie konieczne obliczenia, analizy i symulacje materialdw i urzadzen
rownowaznych obcigzaja Wykonawce. Oferowane materialy i urzadzenia réwnowazne nie
moga spowodowac¢ zwiekszenia kosztow eksploatacyjnych obiektu bardziej niz zalozone w
dokumentacji projektowej.

Oceny réwnowazno$ci dokona Zamawiajacy wraz z jednostka projektowa na etapie

sprawdzania ztozonych ofert. Uznanie urzadzen lub materiatldw za nierbwnowazne w

stosunku do urzadzen i materiatlow zawartych w dokumentacji projektowej bedzie

skutkowac odrzuceniem oferty przez Zamawiajgcego.

Pytanie 3.

Prosimy o potwierdzenie iz Wykonawca wypetni warunki dot. ubezpieczenia opisane w §21
projektu umowy w przypadku gdy przedtozy Zamawiajgcemu polise odpowiedzialnosci
cywinej z tytutu prowadzonej dziatalnosci gospodarczej na kwote w wysokosci minimum
5.000,000 zt.

OdpowiedzZ na pytanie 3.

Wykonawca przedktadajgc Zamawiajgcemu polise odpowiedzialnosci cywilnej na kwote
5.000.000 zt na czas realizacji robo6t z tytutu prowadzonej dziatalnosci gospodarczej zwigzanej
z przedmiotem zaméwienia, wypetni warunki ubezpieczenia.

Pytanie 4.
Prosimy o potwierdzenie iz koszty przegladéw, w okresie rekojmi pokrywa Zamawiajgcy.

OdpowiedzZ na pytanie 4.

Koszty pokrywa Wykonawca.

Pytanie 5.
Zwracamy sie z prosbg o potwierdzenie, ze Zamawiajgcy dopusci zmiane materiatu odcinkow
sieci grawitacyjnej DN800 przewidzianych do wbudowania z rur kamionkowych na rury do
montazu w technologii bezwykopowej np. GRP oraz wykonanie odcinkow sieci grawitacyjnej
DN800 metodag bezwykopows.

Odpowiedz na pytanie 5.
Zamawiajgcy nie dopuszcza zamiany odcinkéw sieci kanalizacji grawitacyjnej DN 800 na inny
materiat. Sie¢ nalezy wykonac¢ z rur kamionkowych zgodnie z dokumentacjg.

Pytanie 6.

Zwracamy sie z prosbg o informacje czy koszty wynikajgce z koniecznosci dzierzawy
fragmentu ulicy Jeziornej stanowigcy droge dojazdowg do Przepompowni a stanowigcej
wiasnos¢ jednej ze spotek Skarbu Panstwa poniesie Zamawiajgcy czy nalezy je zawrze¢ w
cenie ofertowej Wykonawcy.

Odpowiedz na pytanie 6.




Koszty zwigzane z realizacjg oraz organizacjg budowy ponosi Wykonawca.

Pytanie 7.
Zwracamy sie z prosbg o jednoznaczne wyszczegolnienie, wszystkich parametrow pomp

do przepompowni gtéwnej i awaryjnej, ktére bedg rozpatrywane jako réwnowazne gdyz
poziom szczegdtowosci opisu parametréw pompy w dokumentacji wskazuje na jednego
producenta i nie ma mozliwosci dobrania urzgdzenia rownowaznego co jest niezgodne z
PZP.

Odpowiedz na pytanie 7.
Tak jak w odpowiedzi na pytania 1 i 2.
Wszystkie parametry pomp, ktore bedg rozpatrywane jako réwnowazne zostaty
wyszczegolnione w odpowiedzi na pytania 1 i 2 (tabela zawierajgca opis minimalnych cech dla
oceny rownowaznosci materiatu/urzgdzenia).

Pytanie 8.
Zwracamy sie z prosbg o jednoznaczne wyszczegolnienie parametréw zastawek, ktére bedg

rozpatrywane jako réwnowazne gdyz poziom szczegotowosci opisu parametrow zastawek w
dokumentacji wskazuje na jednego producenta i nie ma mozliwosci dobrania urzgdzenia
réwnowaznego co jest niezgodne z PZP.

OdpowiedzZ na pytanie 8.

Tak jak w odpowiedzi na pytania 1 i 2.

Wszystkie parametry zastawek, ktére beda rozpatrywane jako rownowazne zostaty
wyszczegolnione w odpowiedzi na pytania 1 i 2 (tabela zawierajgca opis minimalnych cech dla
oceny rownowaznosci materiatu/urzadzenia).

Pytanie 9.
Zwracamy sie z prosbg o udostepnienie rysunkéw konstrukcyjnych podciggéw, ktére nalezy

wykonac¢ w pompowni gtéwnej w celu powiekszenia istniejgcych otworéw do ewakuacji pomp.

Odpowiedz na pytanie 9.
Rysunki konstrukcyjne podciggéw w zatgczeniu.

Pytanie 10.

Zwracamy sie z prosbg o informacje co bedzie podstawg do rozliczenia pozycji kosztorysowej
1.d.1. Koszt dostosowania sie do zapiséw SST D-01 "Wymagania ogolne".

Odpowiedz na pytanie 10.

Koszt dostosowania sie do zapisow SST D-01 Wymagania ogélne musi zawiera¢ wszystkie
koszty niezbedne do wykonania catosci robo6t bedace po stronie Wykonawcy, ktdre zostaty
opisane w STWIOR w rozdziale D-01 Wymagania ogdine.

Pytanie 11.

Zgodnie ze sztukg budowlang badania geotechniczne podtoza gruntowego winny by¢
przeprowadzone do gtebokosci min 2m ponizej poziomu posadowienia tj. do gtebokosci
9Im+2m=11m. Dla pompowni awaryjnej zamieszczono profil geotechniczny z odwiertami do
gtebokosci 8m. Prosimy o poszerzenie dokumentacji o odwiert do gtebokosci min 11m ppt.
Brak informacji o gruntach ponizej 8m ppt moze spowodowac, w przypadku
niekontrolowanego przewarstwienia, znaczgce koszty robo6t dodatkowych.

Odpowiedz na pytanie 11.

Zatgczamy uzupetnione profile otworéw badawczych do gt. 11 m.

Pytanie 12.

Prosimy o potwierdzenie, ze dobdr poziomdéw pracy pomp w pompowniach uwzglednia
prawidtowy i wymagany przez producenta wskaznik MPSH, wplywajacy na prawidtowa prace i
powstawanie zjawiska ,kawitacji”.



Odpowiedz na pytanie 12.

Potwierdzamy ze dobdr poziomow pracy pomp w pompowniach uwzglednia prawidtowy
i wymagany przez producenta wskaznik MPSH wptywajacy na prawidtowa prace i
powstawanie zjawiska kawitacji.

Pytanie 13

Czy okreslone w projekcie nazwy wtasne producentéw urzadzen i armatury sg obowigzujgce?
Jezeli podano je wytgcznie przyktadowo, prosimy o zamieszczenie tabeli rownowaznosci
istotnych parametrow wymaganych dla ww.

Odpowiedz na pytanie 13.

Tak jak w odpowiedzi na pytania 1 i 2.

Pytanie 14.

Czy dostawca (lub Zamawiajgcy) istniejgcego monitoringu udostepni bezptatnie wszelkie
parametry umozliwiajgc rozbudowe? Kto jest dostawcg systemu monitorujgcego do ktérego
nalezy sie dostosowac?

Odpowiedz na pytanie 14.

Zamawiajacy jest wiascicielem praw autorskich do systemu monitoringu przepompowni.

W celu rozbudowy systemu ,Pompownie” zostanie udostepnione srodowisko programistyczne
Wonderware InTouch — na ktére Zmawiajgcy posiada licencje poziomu ,developer” .
Wykonawca rozbudowy uzyska bezptatny, rejestrowany dostep zdalny do ww. srodowiska wg
wymogow Zamawiajgcego.

Pytanie 15.

Prosimy o wskazanie odbiornika dla zgodnego z obowigzujgcymi przepisami zrzutu wody z
odwodnienia wykopodw, jako ze w projekcie nie ma ww. wskazania, ani nie zamieszczono
stosownego operatu.

Odpowiedz na pytanie 15.

Na zatgczonej mapie wskazano studzienke do zrzutu wody z odwodnienia wykopow.

Pytanie 16.

Czy Zamawiajgcy zapewni dostep do energii na czas robét (zasilanie pomp, spawanie itd. —
jakie istniejg zabezpieczenia)? Prosimy o zatgczenie parametrow przytgcza (warunki
przytagczeniowe) dla modernizowanych i budowanych obiektow.

Odpowiedz na pytanie 16.

W lokalizacji przepompownia gtéwna nie zapewniamy dostepu do energii elektrycznej.
JesteSmy ograniczeni miejscowo mocg przytgczeniowa, ktdrg wykorzystujemy w 100%.
Wykonawca musi sam zorganizowac sobie dostep do innego zrddta energii w tym miejscu.

Pytanie 17.
Czy ptatno$c¢ czesciowa oznacza mozliwosc rozliczen miesiecznych stanu zaawansowania
prac?

OdpowiedZ na pytanie 17.

Zamawiajgcy dopuszcza ptatnosci czesciowe tylko po dokonaniu odbioréw czesciowych,

w oparciu o protokoty odbiorow czesciowych, zatwierdzonych przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zamawiajgcy nie przewiduje comiesiecznych odbioréw czesciowych,

o gotowosci do odbioru czesciowego czesci zrealizowanego zadania bedzie decydowat
nadzor inwestorski. tgczna wysokos¢ faktur czesciowych nie moze przekroczy¢ 80% wartosci
wynagrodzenia (§ 6 ust.2 projektu umowy).

Pytanie 18.



Czy zastosowane ksztattki z zeliwa sferoidalnego do budowy rurociggow (trojniki, kolanka,
taczniki RK) powinny posiada¢ wewnetrzng powtoke cementowg?

Odpowiedz na pytanie 18.

Nie. Powtoki maja by¢ wykonane zgodnie z opisem zawartym w dokumentaciji projektowej dla
poszczegolnych urzgdzen i materiatow.

Pytanie 19.

Z jakiej klasy stali powinny by¢ uzyte $ruby do skrecania ksztattek i rurociggéw, ktére zostang
utozone w ziemi?

Odpowiedz na pytanie 19.

Ze stali nierdzewnej klasa A2.

Pytanie 20.

W zwigzku z duzg iloscig pytan i odpowiedzi w poprzednim postepowaniu, ktore zostato
uniewaznione w dniu 29.12.2020r., prosimy o potwierdzenie, Zze udzielone odpowiedzi przez
Zamawiajgcego sg obowigzujgce takze w tym postepowaniu.

Odpowiedz na pytanie 20.

Zamawiajgcy ponizej udziela informacji dotyczgcej waznosci pytah z poprzedniego,

uniewaznionego postepowania.

1. Odp. na pyt. 1 — w SIWZ obecnego przetargu wprowadzono nowe zapisy dotyczace wizji
lokalne;.

2. Odpowiedzi na pytania aktualne, tj: 2-8, 12-14, 22-26, 28 (dot. § 1 pkt 3.2. ppkt lit. I), 29-
36, 38-42, 43 (w czesci dot. ustalenia tgcznego limitu kar umownych), 44-45, 47-50, 52,
57-59, 61, 63-65, 67-69.

3. Odpowiedzi na pytania w wyniku, ktorych Zamawiajgcy dokonat zmian w SIWZ o czym

powiadomit w odpowiedziach Wykonawcow, zmienione zapisy uwzgledniono w SIWZ

obecnego przetargu, tj.: 9-11, 15-21, 27, 28 (dot. § 1 pkt 3.2. ppkt lit. k), 37, 43 (w czesci

dotyczgcej wysokosci kar umownych), 46, 51, 53-55.

56 — nie dotyczy obecnego przetargu.

Odpowiedzi nieaktualne: 60, 62, 66 — patrz odpowiedzi na pytania 1 i 2 z obechego

przetargu.

oA

W zwigzku z tym pytaniem, Zamawiajacy dla utatwienia zamieszcza w zatgcznikach (w plik
zip) wszystkie odpowiedzi udzielone w poprzednim (DI.02-RB/12/20), uniewaznionym
przetargu.

Pytanie 21.

Wykonawca zawraca sie do Zamawiajgcego z zapytaniem czy wykonawca moze uwzgledni¢ w

wycenie - odnos$nie wykonawstwa zbiornikéw —komory mokrej i suchej DN 5000 mm oraz
komora kraty DN 3000 mm z monolitycznych zapuszczanych metodg studniarskg na wykonanie
komoér z elementéw prefabrykowanych, co korzystnie wptynie na cene oferowang przez
wykonawcow?

Odpowiedz na pytanie 21.

Komora kraty oraz komora przeptywomierzy zaprojektowane zostaty jako komory
prefabrykowane Zzelbetowe z uwagi na standardowg srednice DN 3000. Dla przyjetych
prefabrykatow zostaty wykonane obliczenia zamieszczone w dokumentacji projektowe;j.
Zamieszczamy rysunek ptyty fundamentowej dla studni prefabrykowanych tj. studni zastawek
DN 2000 oraz komory przeptywomierza DN 3000 i komory krat DN 3000.

Zamawiajgcy nie dopuszcza wykonania komory mokrej i suchej z elementow
prefabrykowanych. Komory maja by¢ wykonane jako monolityczne zgodnie z dokumentacja
projektows.



Pytanie 22.

W zwigzku z zapisem §6 ust. 1 Zatgcznika nr 7 — wzor umowy - Wynagrodzenie Wykonawcy, o
ktéorym mowa w §5 niniejszej umowy, rozliczane bedzie na podstawie faktur VAT wystawianych
przez Wykonawce w oparciu o protokoty odbioréow cze$ciowych, zatwierdzonych przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. — Wykonawca zwraca sie do Zamawiajgcego z prosbg o
potwierdzenie, iz rozliczenie (fakturowanie) dotyczy okreséw miesiecznych, a fakture
wykonawca bedzie wystawiat nie czesciej niz raz w miesigcu?

W przypadku, gdy Zamawiajgcy nie wyrazi zgody na rozliczenie (fakturowanie) miesieczne
Wykonawca zwraca sie z prosbg do Zamawiajgcego o jednoznaczne wskazanie co
Zamawiajgcy rozumie pod pojeciem ,rozliczenie czesciowe tylko po dokonaniu odbiorow
czedciowych, w oparciu o protokoty odbioréw czesciowych, zatwierdzonych przez inspektora
nadzoru inwestorskiego™? Bowiem z zapisu §6 ust. 1 Zatgcznika nr 7 — wzor umowy nie wynika
czy rozliczenie z Wykonawcg bedzie dokonywane w okresach miesiecznych, dwumiesiecznych
czy tez kwartalnych.

Odpowiedz na pytanie 22.

Zamawiajgcy dopuszcza pfatnosci czesciowe tylko po dokonaniu odbioréw czesciowych,
w oparciu o protokoty odbiorow czesciowych, zatwierdzonych przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zamawiajgcy nie przewiduje comiesiecznych odbioréw czesciowych,
o gotowosci do odbioru czesciowego czesci zrealizowanego zadania bedzie decydowat
nadzoér inwestorski. tgczna wysokos$¢ faktur czesciowych nie moze przekroczy¢ 80% wartosci
wynagrodzenia (§ 6 ust.2 projektu umowy).

Pytanie 23.

Wykonawca zwraca sie z prosbg do Zamawiajgcego o umozliwienie wniesienia wadium przez
Wykonawce, przed uptywem terminu skfadania ofert, w formie gwarancji wadialnej w formie
elektronicznej podpisanej elektronicznym podpisem kwalifikowanym i przestanie jej e-mailem na
adres Zamawiajgcego e-mail: inwestycje@pwikgizycko.pl? W obecnej sytuacji panujgcej w

kraju Wykonawca nie jest w stanie uzyskac¢ tegoz dokumentu w wersji papierowej z
oryginalnymi podpisami, gdyz osoby upowaznione do podpisywania ich pracujg nadal zdalnie.
W konsekwencji powyzszego Wykonawca zwraca sie do Zamawiajgcego z prosba o dokonanie
modyfikacji w Rozdziale IX SIWZ, np. w ponizej wskazany sposéb poprzez dodanie ustepu 13
W Rozdziale IX SIWZ:

»13. W sytuacji sktadania wadium w formie elektronicznej nalezy przestac¢ oryginat wadium, jako
odrebny plik podpisany kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez osobe uprawiong
Gwaranta, tj.. inwestycje@pwikgizycko.pl wystawce gwarancji /poreczenia, na adres: z
adnotacjg: Wadium — ,Przebudowa Przepompowni Gtéwnej Sciekow w Gizycku”, nr
postepowania: DI.02-RB/15/20, przed uptywem terminu sktadania ofert. Kwalifikowany podpis
elektroniczny, musi by¢ wystawiony przez dostawce kwalifikowanej ustugi zaufania, bedgcym
podmiotem Swiadczgcym ustugi certyfikacyjne, spetniajgcym wymogi bezpieczenstwa okre$lone
w ustawie z dnia 5 wrzesnia 2016 r. o ustugach zaufania oraz identyfikacji elektronicznej (Dz.U.
z 2016 r. poz. 1579 ze zm.)".

OdpowiedZ na pytanie 23.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci wniesienia wadium w gwarancji ubezpieczeniowej
w postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym gwaranta.
Zgodnie z zapisami rozdziatu VIl SIWZ ust. 2 oraz rozdziat | pkt. 4) ogtoszenia o zamdwieniu
— Zamawiajgcy nie dopuscit formy elektronicznej. Jedynym skutecznym sposobem ztozenia
odwiadczenia woli, tj. m.in. oferty, odwiadczen z art. 25a, gwarancji ubezpieczeniowych
zaptaty wadium, gwarancji ubezpieczeniowych nalezytego wykonania umowy.

Tym samym gwarancja wadialna musi by¢ zlozona zamawiajgcemu w formie pisemnego
oryginatu z wtasnorecznym podpisem gwaranta.

Pytanie 24.



Zgodnie z art. 150 ust. 3 i 4 [Wysokos¢ zabezpieczenia] Ustawy z dnia 29.01.2004 r. Prawo
zamowien publicznych (Dz.U. z 2019 r. poz. 1843 z pozn. zm.)

»3. Jezeli okres realizacji zamowienia jest dtuzszy niz rok, zabezpieczenie, za zgodg
zamawiajgcego, moze by¢ tworzone przez potrgcenia z naleznosci za czesciowo wykonane
dostawy, ustugi lub roboty budowlane.

4. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 3, w dniu zawarcia umowy wykonawca jest
obowigzany wnies¢ co najmniej 30% kwoty zabezpieczenia.”

W konsekwencji powyzszego Wykonawca zwraca sie do Zamawiajgcego z pytaniem czy
Zamawiajacy wyrazi zgode na utworzenie zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy
poprzez potrgcenie zgodnie z art. 150 ust. 3 i 4 Ustawy PZP?

Odpowiedz na pytanie 24.
Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zapisow SIWZ dotyczacych zabezpieczenia
nalezytego wykonania umowy.

Pytanie 25.

Czy Zamawiajgcy wyrazi zgode na udzielenie Wykonawcy zaliczki na poczet realizacji
przedmiotowego zadania inwestycyjnego, zgodnie z art. 151a Ustawy PZP, z uwagi na fakt, iz
realizacji przedmiotowego zamoéwienia przewidziana do dnia 30 listopada 2022 r.

W konsekwencji powyzszego Wykonawca wnioskuje o wprowadzenie do postanowien SIWZ
oraz zatgcznika nr 7 do SIWZ - projekt umowy mozliwosci udzielenia Wykonawcy realizujgcemu
zadanie zaliczki.

OdpowiedZ na pytanie 25.
Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zapisow SIWZ i oraz zatgcznika nr 7 do SIWZ
dotyczacych udzielania zaliczki

Pytanie 26.
Prosimy o potwierdzenie, iz dokumentacja geologiczna zostata sporzadzona zgodnie z

przepisami prawa. Wykonawca ma swiadomo$¢ obcigzajgcych go badan sprawdzajgcych w
powotanym zakresie, jednakze wykonanie robot w sytuacji odmiennych niz wskazane w
dokumentacji pierwotnej warunkow gruntowych jest elementem ryzyka niemozliwym do
ustalenia i wyceny. W konsekwencji wykonawca zwraca sie¢ z prosba o potwierdzenie, iz
odmienne od ujetych w dokumentacji pierwotnej warunki gruntowo- wodne bedg stanowity
podstawe do zmiany wynagrodzenia umownego.

Odpowiedz na pytanie 26.
Dokumentacja geologiczna zostala sporzadzona zgodnie z przepisami prawa i jest
zatgcznikiem do dokumentacji projektowej. Wykonawca w swojej ofercie powinien uwzglednic
wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem catosci zadania inwestycyjnego, bedgcego
przedmiotem przetargu na podstawie zatgczonej dokumentacji projektowej.

Pytanie 27.
Majac na uwadze zapis §15 Zatgcznika nr 7 -wzor umowy — Kary Umowne - Wykonawca

zwraca sie z prosbg do Zamawiajgcego o modyfikacje postanowien § 15 wzoru umowy
poprzez ustalenie tgcznego limitu kar umownych ze wszystkich tytutdbw wymienionych w § 15
wzoru umowy ha poziomie 10% wynagrodzenia, o ktérym mowa w §5 umowy.

Wykonawca wskazuje, iz warunek ten jest nieproporcjonalny i sprzeczny z aktualng doktryng i
orzecznictwem Sgdu Najwyzszego. Zgodnie z wyrokiem Sgdu Najwyzszego z dnia 29
listopada 2013 r.; sygn. akt: | CSK 124/13: ,W sprawie o zapfate kary umownej zastrzezonej
na wypadek uchybienia terminowi spetnienia Swiadczenia, ocena, czy kara ta jest nadmiernie
wygorowana (art. 484 § 2 KC), powinna uwzgledniac wysoko$¢ kary umownej zastrzezonej w
tej umowie na wypadek odstgpienia od niej. Nadto Wykonawca wskazuje, iz nieograniczony
limitem poziom kar umownych niekorzystnie wptywa na szacowanie ceny oferty, w sposéb
nieuzasadniony jg podwyzszajgc. Wskazane za$ nie wypetnia dyrektywy dla efektywnego i
racjonalnego wydatkowania srodkow publicznych przez Zamawiajgcego.”




Odpowiedz na pytanie 27.
Zamawiajacy nie ustala fgcznego limitu kar.

Pytanie 28.
Wykonawca wskazuje, iz zgodnie z przepisem art. 15va ustawy z dnia 20 marca 2020 r. o
szczegolnych rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem
COVID-19, innych chordb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych od
zamowien publicznych udzielanych na podstawie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo
zamowien publicznych stosuje sie przepisy tej ustawy dotyczgce wadium, z uwzglednieniem
ust. 2., zgodnie z ktorym Zamawiajacy moze [nie zas winien] zgda¢ od wykonawcow
whniesienia wadium, o ktérym mowa w art. 45 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo
zamowien publicznych. Przepisu art. 45 ust. 1 tej ustawy nie stosuje sie.
Zgodnie z powyzszg regulacjg przewiduje sie fakultatywnosé zgdania wadium niezaleznie od
wartosci zamowienia.
W swiatle powyzszego Wykonawca wnioskuje o uchylenie zapiséw SIWZ dotyczacych
zabezpieczenia oferty wadium badz zmniejszenie wadium do polowy wymaganej przez
Zamawiajacego kwoty, co odpowiada intencjom ustawodawcy wyrazonym w tarczy 4.0.

Odpowiedz na pytanie 28.
Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zapiséw SIWZ dotyczacych wadium.

Pytanie 29.

W przypadku, gdy Zamawiajgcy nie wyrazi zgody na uchylenie zapiséw SIWZ dotyczacych
zabezpieczenia oferty wadium badz zmniejszenie wadium do potowy wymaganej przez
Zamawiajgcego kwoty, zgodnie z Pytanie: 8 powyzej Wykonawca zwraca sie z prosbg do
Zamawiajgcego o umozliwienie wniesienia zabezpieczenia oferty wadium w czesciach — w
formie pienieznej oraz w formie gwarancji ubezpieczeniowej, zgodnie z postanowieniami
Rozdziatu IX SIWZ, ktérych tgczna suma wynositaby 140.000,00 zt (stownie: sto czterdziesci
tysiecy ztotych).

Odpowiedz na pytanie 29.
Zgodnie z art.45 ust. 6 PZP Wykonawca ma prawo wnies¢ wadium w jednej lub kilku formach,
wskazanych w ustawie.

Pytanie 30.
Zgodnie z art. 5 ust. 1 ww. ustawy ,Przedsiebiorstwo wodociggowo-kanalizacyjne [o ile dziata

na terenie gminy, w przeciwnym razie obowigzek ten spoczywa na gminie] ma obowigzek
zapewnic¢ zdolnos¢ posiadanych urzgdzen wodociggowych i urzgdzen kanalizacyjnych do
realizacji dostaw wody w wymaganej ilosci i pod odpowiednim cisnieniem oraz dostaw wody i
odprowadzania $ciekow w sposob ciggty i niezawodny, a takze zapewni¢ nalezytg jakos¢
dostarczanej wody i odprowadzanych Sciekéw.”

Majgc powyzsze na uwadze Wykonawca wskazuje, iz Zamawiajgcy, bedacy
przedsiebiorstwem wodociggowo — kanalizacyjnym, nie moze w zwigzku z realizacjg
zamowienia publicznego na roboty budowlane obcigzy¢ Wykonawcy -nawet w toku realizacji
inwestycji - obowigzkami zwigzanymi z eksploatacjg oczyszczalni w zadnym zakresie, gdyz
kwestia ta nalezy to zadan wilasnych gminy bgdz dziatajgcemu na jej terenie przedsiebiorstwa
wod.-kan, ktéremu zadania te zostaty powierzone zgodnie z przepisami ustawy z dnia 20
grudnia 1996 r. o gospodarce komunalne;.

W konsekwencji powyzszego Wykonawca wnosi o potwierdzenie, iz koszty serwisowania
urzadzen i instalacji ( w tym: odbiér i utylizacja osadu, dostawa chemikalidow, koszt mediéw)
modernizowanej oczyszczalni oraz zapewnienia czesci zamiennych oraz eksploatacjach ( w
tym: oleje, smary, czesci szybko zuzywajgce sie) w okresie rekojmi nie wchodzg w zakres
wyceny Wykonawcy oraz, ze ponosi je Zamawiajgcy. Obowigzek ponoszenia tych kosztéw
przez Zamawiajgcego nie wptywa bowiem na kwestie odpowiedzialnosci Wykonawcy za
nienalezyte wykonanie robo6t budowlanych.

Odpowiedz na pytanie 30.




Zamawiajgcy w zadnych zapisach SIWZ nie odnosi sie do kosztéw serwisowania urzgdzen
i instalacji przez Wykonawce roboét. Koszty ponosi Zamawiajgcy.

Pytanie 31.

Wykonawca zwraca sie do Zamawiajgcego z pytaniem w oparciu o postanowienia SIWZ {j.
postanowienie Rozdziatu Il ust. 5 SIWZ {j.. ,Zamawiajgcy dopuszcza zaoferowanie rozwigzan
rownowaznych w stosunku do wskazanych w dokumentacji projektowej, STWIORB,
przedmiarach oraz SIWZ pod warunkiem, ze zagwarantujg one realizacje robot w zgodzie z
dokumentacjami projektowymi, STWIORB, przedmiarami, zapewnig uzyskanie parametrow
technicznych nie gorszych od zatozonych w dokumentacjach projektowych, STWIORB,
przedmiarach, oraz SIWZ oraz bedg zgodne pod wzgledem:

1) charakteru uzytkowego (tozsamosc¢ funkcji),

2) charakterystyki materiatowej (rodzaj i jako$¢ materiatéw),

3) parametrow technicznych (wytrzymato$c, trwato$¢, dane techniczne, dane hydrauliczne,
charakterystyki liniowe, konstrukcje itd.),

4) parametréow bezpieczenstwa uzytkowania,

5) standardéw emisyjnych,

Wykonawca, ktory powotuje sie na rozwigzania rownowazne opisane przez Zamawiajgcego,
jest obowigzany wykazad, ze oferowane przez niego w ramach przedmiotu zaméwienia
materiaty, elementy, systemy spetniajg wymagania okreSlone przez Zamawiajgcego oraz
zZwrocic sie z zapytaniem czy Zamawiajgcy uzna zaproponowane rozwigzania za rownowazne
przy wspoétudziale autora dokumentacji projektowey.”

Czy Zamawiajacy wyrazi zgode na zastosowanie przez wykonawce urzadzen i materiatow
rownowaznych w stosunku do wskazanych w dokumentacji projektowej, STWIORB,
przedmiarach oraz SIWZ wyszczegdlnionych w tabeli poréwnawczej zatgczonej do niniejszego
pisma, jako zatgcznik nr 1?

Krajowa Izba Odwotawcza w Wyroku z dnia 30 kwietnia 2014 r. w sprawie KIO 738/14
wskazuje, iz Opisujgc sposéb spetnienia rownowaznos$ci danego produktu zamawiajgcy winien
wskaza¢ dopuszczalne odstepstwa zaoferowanego urzgdzenia czy przedmiotu rownowaznego
od przedmiotu czy urzgdzenia referencyjnego za pomocg wartosci stanowigcych katalog
zamkKniety, uzywajgc okreslen np. ,nie ciezszy niz i nie Izejszy niz", majgcy wymiar ,nie
wigkszy i nie mniejszy" ,nie szerszy i nie dtuzszy” itp. Dopiero przy tak opisanych
wymogach wykonawca ma obowigzek udowodnienia, ze oferowany przez niego produkt
miesci sie w tych scisle okreslonych zakresach rownowaznosci. Aby moc to wykazac,
dopuszczenie rozwigzan rwnowaznych nie moze by¢ pozorne, lecz musi dawaé
wykonawca realna mozliwos¢ zaoferowania produktu rownowaznego.

Wykonawca widzi konieczno$¢ powotania jeszcze jednej tezy z orzecznictwa Krajowej 1zby
Odwotawczej - Wyroku z dnia 31 stycznia 2017 r. w sprawie KIO 134/17, gdzie Izba wskazuje,
iz Prawo zamoéwien publicznych wprowadza zakaz okreslania przedmiotu zaméwienia w
Sposob, ktory mogtby utrudniac uczciwg konkurencje. Oznacza to konieczno$¢ eliminacji z
okreslenia przedmiotu zamdwienia wszelkich sformutowan lub parametrow, ktore
wskazywalyby na konkretny wyrob czy konkretnego wykonawce. Zachowaniu uczciwej
konkurencji stuzy¢ ma wtasnie stosowanie obiektywnych cech technicznych i jako$ciowych.

W konsekwencji Wykonawca wnosi o analize zatgczonej tabeli i jej potwierdzenie, jako
referencyjnej w odniesieniu do réwnowaznosci.

Zatgcznik do pyt. 31
Tabela poréwnawcza urzadzen i materiatdw réownowaznych w stosunku do wskazanych w
dokumentacji projektowej, STWIORB, przedmiarach oraz SIWZ.




Lp.| MNazwa Urzadzenia Parametry urzgdzen Parametry Urzgdzer rownowainych
=Specyfikacja zawonu: zawor zwrotny Jafar 8516 Pnl0 Dn300 kulowy, kotnierzowy, GG3G40, kula NBER
=Zawory zwrotne kulowe, kofnierzowe do instalacji kanalizacyjrych: = Latwy w konserwacji

bud kodni wig nomy DIN 3202, F&; Prosty i petny przelot
=*Owiercenie kofnierzy: wg nomny DIN 2501; Zwarta i prosta budowa — wysoka trvatose,
=Testy wodg wg PN-EN 12050-4 : Poigczenia kofnierzowe | owiercenie PN-EN 1092-2 [DIN 2501) cisnienie PN 10,16
0Szezelnast zamknigoia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN, Korpus | pokrywa z Zeliwa sferoidalnego / GGG40/ EN-GJS 400-15 PN-EN 1563 (DIN
loWytrzymatosc korpusu: 1,5 x PN, 1693)
loPredkosc przeptywu potrzebna do petnego otwarcia - max 1,0 m/sek. Kula wulkanizowana NBR , (EPDM dla wody pitnej}— czasza kuli wykonana ze stopu
loSzczelnest zamknigcia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar aluminium lub zeliwa
=dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min., Uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR , EFDM
=dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min. \Wyrdb przeznaczony jest do pracy w ukiadach pompowych, element odcinajacy
=Korpus i pokrywa: 2 Zeliwa sfercidalnego (GG5G-40),  powioks ochronng z farb |przephyw — kula o gestoic wisksze] niz woda (kula tongca).
lepoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o min. gruboid 250 pm; éruby taczace pokrywe z korpusem ocynkowane lub ze stali nierdzewne], wpuszczane i
=Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgocym: producenta, srednice DN, zabezpieczone masg zalewows
cisnienie nominalne | materiat korpusu; dostep do wnetrza, w tym do kuli
ZAWOR ZWROTNY KULOWY, laSiedzisko kuli w korpusie toczone; PMN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3
1 PN1053/35-003 DN 300 — 3 leZawsr z petnym przelotem w pozycji otwartsj; * Dtugost zabudowy szereg 48 wg PN-EN S58+A1, (DIN 3202)
st *Podczas przephywu misdium kula musi znajdowad sig zawsze ruchu wirowym; |*Ochrona antykorozyjnz powtoks na bazie fywicy epoksydowsj, minimum 250
=Zawor 2 mozliwosciz stosowania w pozyci pionowej | poziome]; mikronow wg normy PN-EN 14501
-éruby pokrywy: ze stali nierdzewne]; = Zgodnosc wyrobu z
=Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagigbiona w rowku w  |* Konstrukcyjnie oraz technicznie zawor 6516 przeznaczony jest do instalacji
korpusie; pompowych
=Kula zaworu wykonana z aluminium dla srednic DNS0 - DNLO0 oraz z zeliwa  |* Konstrukcyjnie oraz technicznie zawdr 6526 przeznaczeny jest do instalacji
szarego (55-25),dla srednic DNL25 - DIN450, catkowicie nawulkanizowana |erawitacyjnych
zewnatrznie powioka z gumy MBR o min. grubosci 1,5 mm = Znakowanie zaworu odpowiada wymaganiom normy: PH-EM 15, PN-EN 1074
Instalacje ciekdw, wody opadowej, pitnej, przemystowej oraz inne phyndw
obojgtmych chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.6 MPa
i zakresie temperatur do +70°C Préba cignieniowa wods zgodna z PN-EN 1074-1, PN-
JEN 1074-3,
PN-EN 12266-1
wytrzymatoss korpusu 1,5 x PN
szczelnosc zamknigeia 0,5 bar do 1,1 x PN
Specyfikacia techniczna zasuw notowych kanalizacyjnych. Zasuwa nodowa Jafar 2005 PN10 DN200 SFERO/AISIZ04/NER, trzpien niewznoszacy, 2
=Zasuwa nozowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C; kotkiem, dwustronnie szczelna -
=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, miedzykoiniezowa; |5zczelnose w obu kierunkach przephywu
=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgcym; + Uszczelka ocbwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu oddnajgcego z wkiadky,
=Brak wgiebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie osaddw i eliminuje stalowg
ryzyko zatkanizg; =+ Skrobaki czyszczace powierzchnie elementu odcinajacego [ndi)
=Domknigcie zasuwy na zasadzie berarciows]; + Korpus monolityczny - w catym zakresie srednic wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN-
«Dwukierunkowa, mozliwost montazu niezaleinie od kierunku przephywu IG5 400-15
medium; |+ Ksztaft komory umodliwia usuwanie wszelkich zanieczyszezen w koficowej fazie
=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu; zamknigcia
=lednoczgiciowa uszczelka z gunry NBR w ksztatcie litery U migdzy phytami = Trzpier ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalomym kotnierzem trzpienia
korpusu, wzmeocniona wkiadka stalowg w celu ochrony przed uszkedzeniem w |+ Wrzeciono toZyskowane za pomocg nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
czasie pracy; mosigdzu
=Wyposazona w skrobaki noZa zainstalowane w ptytach zasuwy; [+ Uszczelnienie komory dfawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR
=Wyposazona w deflektor przephywu wykonany z 2eliwa bistego typu Ni-hard wi+ Nakretka wykonana z mosigdzu prasowanego
miejscach montazu zasuw narazonych na kontakt 2 czedciami stabymi typu '+ PN-EN 14501
pizsek, materiaty Scieme np. na mechanicznym cigsu technologicznym - érubv i podktadki tgczace elementy wykonane ze stali nisrdzewne]
2 ZASUWA NOZOWA typ 702410 loczyszczania = Zgodnosc wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171

PRE z kifkiem DN 300 - 6 szt

sciekdw;

=W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony regulacyjnej typu
=Ptyta gdma wykonana ze stali weglowe] z powtoks epoksydowa o min.
=ruboici 150um posiadajaca naciecia umozliwiajace ckreslenie pozycji noia;
*Ptyta gdma oraz ndég przystosowane s3 do montaiu wylgcznikdw krancowych;
sWsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami
pod wphywem cisnienia;

=Pofgczenie nakretki trzpienia i noZa zasuwy zabezpieczone nakrethami
samicblokujgoymi;

=Korpus z zeliwa sferoidalnego z powloka z farby epoksydowej min. 150pm;
=MNdz, trzpien, Sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodporne] min. 1.4401;
+Podktadki pod Srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnej zasuwy;
=Nakratka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone| wytrzymatosci;
=Uszczelniznie diawicowe warstwowe wykonane z gurmy MBR i PTFE, z
mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy zasuwy;

=Mozliwost wymiany uszc
=Naped zasuwy: kitko rgczne;

ia dawicy bez der ZSUWY T FUrDCigguy;

AUV s TN /IO DOC

= Polgczenia kotnierzows i przylgez wg. PN-EN 1032-2 [DIN 2501, cisnienie
dopuszczalne PS 2,5; 6; 10 [bar]

+ producenta JAFAR

1.4021

Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie fywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg
normy

Diugoit zabudowy wg dokumentacii

+ Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19; PN-EN 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz

inne phyny obejgtne chemicznie o cisnieniu reboczym do 1.0 MPa i zakresie
[remperatur do +70°C Prdba cisnieniowa wodg zgodna z PN-EN 10741, PN-EM 1074- 2,
PN-EN 12266-1

wytrzymatosé korpusu 1,5 x PN

szczelnost zamkniacia 1,1 x PN Obudowa stata nr kat.: 5010

Obudowa teleskopowa nr kat.: 5011

Obudowa stata dla przekiadni liniowej nr kat.- 3025

Stojak ze wskaznikiem nr kat.: 3113

Stojak pod naped nr kat.: 9114

oy " lme - QCOY




ZASUWA NOZOWA typ 702/10
PRE z kétkiem DN 20 - 3 szt

[Specyfikacja techniczna zasuw noZowych kanalizacyjnych.

+Zasuwa noZowa do kanalizac)i o temp 0°C do +80°C;

=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, migdzykoinierzowa;

=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgoym;

+Brak wgizbiznia w korpusie zzpobiega gromadzeniu sig osaddw i eliminuje
ryzyke zatkaniz;

sDomknigcie zazuwy na rasadzie bertarciowsj;

*Dwukierunkowa, mozliwoic montazu niezaleznie od kierunku przephywu
medium;

=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu;

+Jednoczgsciowa uszczelka z gumy NER w ksztatcie litery U migdzy phytami
korpusu, wzmocniona wkiadky stalows w celu ochrony przed uszkodzeniem w
| czasie pracy;

Zona w i noia zainstal w phytach zaswery;

*Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z zeliwa biatego typu MNi-hard w
miejscach montaiu zasuw narazonych na kontakt z czedciami stabymi typu
piasek, materialy scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym
loczyszczania

sciekdw;

P

W przypadhu regulacji konieczne mstosowanie przystony regulacyjne] typu V;
+Plyta goma wykonana ze stali weglowe] z powloka epoksydowa o min.
grubosci 150um posiadajgca nacigcia umozliwiajgce okreslenie pozydi noia;
*Plyta gdma oraz ndE przystosowane 53 do montazu wytacznikdw krancowych;
*Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig nez przed odchyleniami
pod wptywem cignienia;

*Polgczenie nakretki trzpienia i noZa zasuwy zabezpieczone nakretkami

[ zamobloku)goymi;

=Korpus z Zeliwa sferoidalnego z powtoky z farby epoksydowe] min. 150um;
*MNoz, trzpien, Sruby | nakrgtki wykonane z stali kwasoodpornej min. 1.4401;
+Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnej zasuwy;
sMNakrgtka trzpienia wykonana z bryzu o podwyzszone) wytrzymatosd;
=Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z
mozliwaoiciz regulaci docisku podezas pracy zasuwy;

+Moiliwost wymiany uszczelnienia dlawicy bez demontaiu zasuwy 2 rurociagy;
+Naped zasuwy: kotko reczne;

Ercd, AMY s TOO A0 DDC

Tzasuwa nozowa Jafar 2005 PN10 DNED SFERO/AISIZ04/NER, trzpief niewznoszacy, 2

kctkiem, dwustronnie szczelna = Szczelnoic w obu kisrunkach przephywu

= Uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu oddnajgoego z whiadks
stalowg

= Skrobaki czyszezgce powierzchnig elementu odcinajgoego (ndz)

= Korpus monglityczny - w catym zakresie srednic wykonany z zeliwa sfercidainego EN
GJ5 400-15

= Ksztatt komory umodliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowe] fazie
zamknigcia

= Trzpien ze stali nierdzewne] z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
= Wrzeciono tozyskowane za pomocy nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
mosigdzu

= Uszczelnienie komory dfawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

= Nakretka wykonana z mosigdzu prasowanego

= PN-EN 14501

- érubyi podktadki fgczace elementy wykonane ze stali nierdzewnej

= Zgodnosc wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171

= Potaczenia kotnierzowe i preytgcz wg. PN-EN 1092-2 [DIN 2501), cidnienie
dopuszczalne P5 2,5; §; 10 [bar]

= producenta JAFAR

1.4021

Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie Dywicy epoksydowe], minimum 250 pm wg
normy

Dtugost zabudowy wg dokumentacji

= Znakowanie zasuwy cdpowiada wymaganiom normy: FN-EN 13; PN-EN 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadowg, przemystows, sypkie media oraz

inne ptyny obojetne chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.0 MPa i zakresie
(temperatur do +70°C Proba cinieniowa wodg zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EM 1074- 2,
PN-EM 12266-1

wytrzymatosc korpusu 1,5 x PN

szczelnosc zamkniecia 1,1 x PN Obudowa stata nr kat. 3010

Obudowa teleskopowa nrkat.: 9011

Obudowa stata dla przektadni liniowej nr kat.- 3025

Stojak ze wskaznikiem nr kat.: 9113

Stojak pod naped nrkat.: 9114

Skrzynka uliczna nr kat.: 9501

PRE z napedem AUMA - DN
300 -4 szt

ZASUWA NOZOWA typ 702/55

Specyfikacja techniczna zasuw noowych kanalizacyjnych:

=Zasuwa nofowa do kanalizacji o temp 0°C do +80°C

=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, miedzykoinierzowa;

=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgoym;

=Brak wglebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie osaddw i eliminuje
ryzyko zatkanisg;

=Domknigcie zasuwy na zasadzie bertarciowej;

*Dwukierunkowa, moiliwosf montaiu niezaleinie od kierunku przeptywu
medium;

=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu;

=lednoczesciowa uszczelka 2 gumy NBR w ksztatcie litery U miedzy ptytami
korpusu, wzmocniona wkiadka stalowa w celu ochrony przed uszkodzeniem w
czasie pracy;

=\Wyposazona w skrobaki noia zainstalowane w phytach zaswery;

miejscach montazu zasuw narazenych na kontakt z czgsciami statymi typu
piasek, materiaty Scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym
loczyszczania sciekow;,

=W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony regulacyjne) typu V;
*Phyta gorma wykonana ze stali weglowej z powloky epoksydows o min.
=rubosci 150um posiadajaca naciecia umoiliwiajace okreslenie pozyci noda;
=Phyta goma oraz noz preystosowane 53 do montazu wylgcznikaw krancowych;
*Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami
pod wphywem cisnienia;

=Korpus z zeliwa sfercidalnego z powloks z farby epoksydewe] min. 150pm;
=MoZ, trzpied, sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodpaornej min. 1.4401;
*Podktadki pod drubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnej zasuwy;
=Makretka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone] wytrzymatosci;
=Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z
mozliwoicia regulaci docisku podczas pracy zasuwy;

=Moiliwost wymiany uszczelnienia dlawicy bez demontaiu zasuwy 2 rurocizgu
s=Zasuwa przygotowana do montaiu napedu elektrycznego;
=Producent : np. AV typ 702/55 PRE

=Wyposazona w deflektor przeplywu wykonany z Zeliwa biztego typu Ni-hard w|

Zasuwa nodowa Jafar 2005 DN300 PN10 GGG40/NBR/AISI304 dwustronnia szczelna
pod naped * Szczelnose w obu kierunkach przephywu

= Uszczelka cbwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu oddnajgoege z wkiadks
stalowy

= Skrobaki czyszczace powierzchnie elementu odcinajgcego (néz)

= Korpus monolityczny - w catym zakresie srednic wykonany z zeliwa sferoidalnego EN
GJS 400-15

= Ksztatt komory umezliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w kofcowe] fazie
zamkniecia

= Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
= Wrzeciono fozyskowane za pomocy nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
mosigdzu

= Uszczelnienie komory diawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

= Makretka wykonana z mosigdzu prasowanego

= PN-EN 14501

- érubyi podktadki faczgce elementy wykonane ze stali nierdzewnej

= Zgodnost wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EM 1171

» Pofgczenia kotnierzows i prylgcz wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501, cisnienie
dopuszczalne PS 2,5; &; 10 [bar]

= producenta JAFAR

14021

Cchrona antykerozyjna - powloka na bazie Zywicy epoksydowe], minimum 250 pm wg
normy

Dtugosc zabudowy wg dokumentacji

= Znakowanie zasuwy edpowiada wymaganiom normy: FN-EN 15; PN-EN 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz

inne ptyny obojetne chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.0 MPa i zakresie
(temperatur do +70°C Proba cisnieniowa wodg zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
PMN-EM 12266-1

wytrzymatosc korpusu 1,5 x PN

szczelnost zamknigeia 1,1 x PN Obudowa stata nr kat.: 3010

Obudowa teleskopowa nrkat.: 5011

Obudowa stata dia przekiadni liniowe] nr kat.: 3025

Stojak ze wskaznikiem nr kat.: 9113

Stojak pod naped nrkat.: 9114

ISkrzynka uliczna nr kat.: 9501
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ZASUWA NOZOWA typ 702/55

Specyfikacja techniczna zasuw noZowych kanalizacyjnych:

*Zasuwa nodowa do kanalizaci o temp 0°C do +80°C

=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, migdzykoinierzows;

=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgoym;

=Brzk wgigbienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sig osadow i eliminuje
ryzyko zatkania;

=Domknigcie zasuwy na rasadzie bertarciowe|;

*Dwukierunkowa, moZliwoit montazu niezaleinie od kierunku przephywu
mzdium;

=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu;

+Jednoczeiciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U miedzy ptytami
korpusu, wzmocniona wkiadky stalowy w celu ochrony przed uszkodzeniem w
czasie pracy;

=\Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w phytach zasuwy;

*Wyposazona w deflektor przephywu wykonany z Zeliwa bistego typu Ni-hard w|
miejscach montaiu zasuw narazonych na kontakt z czesciami statymi typu
pias=k, materiaty Scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym
loczyszczania sciekow;

Zasuwa nozowa Jafar 2005 DN150 PN10 GGG40/NBR/AISI204 dwustronnie szczelna
pod napeds Szczelnosi w obu kierunkach przephywu

* Uszczelka obwodowa o ksztafcie profilowanym dla elementu oddnajgcego z wkiadky
stalowy

= Skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego [noz)

+ Korpus monalityczny - w catym zakresie Srednic wykonany z 2eliwa sferoidalnezo EN
515 400-15

|+ Ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowe]j fazie
zamknigcia

= Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kofnierzem trzpienia
|+ Wrzeciono foZyskowane za pomocg nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
mosigdzu

+ Uszczelnienie komory diawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

+ Makretka wykonana z mosigdzu prasowanego

= PN-EN 14301

- érubyi podkfadki faczace elementy wykonane ze stali nierdzewne]

» Zgodnost wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171

= Potgczenia kofnierzowe i przyigce wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienis

sferoidalne DN 300 — 3 =zt

FRE z napgdem AUMA - DN f.yy przypadku regulacji konieczne zastosowanie przystony regulacyjne] typu V. |dopuszezalne PS 2,5; 6; 10 [bar]
150 -3 szt *Piyta gorma wykonana ze stali weslowe] z powioka epoksydows o min. + producenta JAFAR
srubodci 150pm posiadajgca nacigoia umozliwiajgce okreslenie pozycji noza;  |1.4021
*Plyta gdma oraz néz prrystosowane 53 do montazu wytgeznikéw kranicowych; |Ochrona antykorozyjna - powtoka nia bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg
=Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami  [normy
pod wphywem cisnienia; Dtugosc zabudowy we dokumentacii
=Korpus z zeliwa sferoidalinego z powtoky z farby epoksydowe] min. 150pm; * Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19; PN-EN 1074 Scieki
=Mdz, trzpien, Sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodporne] min. 1.4401; zawierajgce fekalia, wods opadows, przemystows, sypkie media oraz
=Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronne] zasuwy; inne phyny obejetne chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.0 MPa i zakresie
=Makratka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone] wytrzymalosci; lremperatur do +70°C Proba cisnieniowa woda zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
=Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy MBR i PTFE, z FMN-EN 12266-1
mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy zasuwy; wytrzymatosE korpusu 1.5 x PN
szezelnosc zamknigeia 1,1 % PN Obudowa stata nr kat.: 2010
=Mozliwosc wymiany uszczelnienia dawicy bez demontaiu zasuwy z rureciggy; |Obudowa teleskopowa nr kat.: 9011
*Zasuwa przygotowana do montazu napedu elektrycznego; Obudowa stata dla przekiadni liniowe] nr kat.: 3025
=Froducent : np. AVE typ 702/55 PRE Stojak ze wskaznikiem nr kat.: 9113
Stojak pod naped nrkat.: 5114
Skrzynka uliczma nr kat.: 3501
[Opis produktu: Kolano Jafar 9202 N ze stopks Dn300 dwukoinierzowe, Zeliwo sferpidalne
Kolano kotierzowe ze stopka N do wody, sciekdw i inmych nieagresywnych = Ochrona antykorozyjna powloka na bazie Zywicy epoksydowe], wg normy PN-EN
phyncw do max. temp. 70° C Standardy: 14301
-Owiercenie kotnierza wg PN-EN 1092-2:1593 (IS0 7005-2), PN10/16 = Polgczenia kofnierzows i przyigez wg. PN-EN 1092-2 (DIN 2501), cisnienis PN10,
-Zgodnie z PN-EN 545 PN1E
(Wykonane z zeliwa sferoidalnego G13-400 (GGG-40), pokryte wewngtrz i na = Wykonanie wg PM-EN 545
lkoLana sToPOWE AVK seliwel [zewngtrz powtoks z farby epoksydowe] zgodnie z DIN 30677-2 | wytyczmymi = Atest higieniczny PZH do wody pitnej

[GSK

[ Cechy:

-Ksztattka zgodna z PN-EN 545.

-Korpus z zeliwa sferoidalnego min. GI5-400-15 (G5G-20).

-Wewngtrz i na zewngtrz powtoka z farby epoksydowej zgodna z DIM 30677-2 i
fwnytyczmymi GSE.

= Cisnienie robocze PN10/PN16

ZAWOR ZWROTNY KULOWY,
PN10 53/35-003 DN 300 +
KOLAND STOPOWE AVE
zeliwo sfercidaine DN 300 -3
szt

=Specyfikacja zawonu:

=Zawory zwrotne kulowe, kofnierzowe do instalagi kanalizacyjnych:
=Zabudowa kofnierzowa wg normy DIN 3202, F6;

=Owiercenie kofnierzy: weg normy DIN 2501;

=Testy wodg wg PN-EN 12050-4 :

zawor zwrotny Jafar 6516 Pnl0 Dn300 kulowy, kotnisrzowy, GGG40, kula NER = Latwy
w konserwac)i

Prosty i petny przelot

Zwarta i prosta budowa — wysoka trwatosc,

Pofaczenia kofnierzowe i owiercenie PN-EN 1032-2 [DIN 2501) cisnienie PN 10,16

=Szczelnoic zamknigcia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,
=Wytrzymatosc korpusu: 1,5 x PN,

*Predkost przeptywu potrzebna do petnego otwarcia @ max 1,0 m/sek.
*Szczelnoic zamknigoia przy niskim cignieniu: 0,2 bar

=dla DM < DN 100: masx. przecizk = 1 litr [ 10 min.,

»dla DM > DN 100: max. przecizk = 3 litry / 10 min.

=Korpus i pokrywa: z zeliwa sfercidalnego (G55-40], z powloks ochronng z fark
lepoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o min. grubosd 250 pm;

=Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN,
cisnienie nominalne | materiat korpusu;

=Siedzisko kuli w korpusie toczone;

*Zawor z petnym przelotem w pozycji otwarts];

*Podczas przeptywu medium kula musi znajdowad sig zawsze ruchu wirowym;
*Zawdr z moiliwoiciz stosowania w pozycji pionowej | poziomej;

-éruby pokrnywy: ze stali nierdzewne];

=Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagiebiona w rowku w
korpusie;

=Kula zaworu wykenana z aluminium dia srednic DNS0 - DNLDO oraz z zeliwa

{G5-25),dla srednic DNL25 - DN450, catkowicie nawulkanizowana

rznie powioka z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm

|§ruby+a|zace pokrywe z korpusem ocynkowane lub ze stali nierdzewnej, wpuszczane i

|grawitacyjnych

JEN 1074-3,

Korpus | pokrywa z zeliwa sferoidalnego / GG5G40/ EN-GJS 400-15 PN-EN 1563 [DIN
1633)

Kula wulkanizowana NBR , (EPDM dia wody pitnej|—czasza kuli wykonana ze stopu
aluminium lub zeliwa

Uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBER | EFDM

Wiyrdh przeznaczony jest do pracy w ukiadach pompaowych, element odcinajacy
przephyw — kula o ggstosc wigksze] niz woda (kula tongca).

zabezpieczone masg zalewows

dostep do wnetrza, w tym do kuli

FN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3

+ Dtugosc zabudowy szereg 48 wg PN-EN 558+A1, [DIN 3202)

= Ochrona antykorozyjna powtoks na bazie zywicy epoksydowe], minimum 250
mikrondw wg normy FN-EN 14501

+Zgodnost wyrobu z

* Konstrukcyjnie oraz technicznie zawdr 6516 przeznaczony jest do instalacji
pompowych

* Konstrukoyjnie oraz technicznie zawdr 6526 przeznaczony jest do instalacji

+ Znakowanie zaworu odpowiada wymaganiem normy: PN-EMN 15, PN-EN 1074
Instalacje sciekow, wody opadowej, pitnej, przemystowej oraz inne phyndw
obojetnych chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.6 MPa

i zakresie temperatur do +70°C Proba cisnieniowa wodg zgedna z PN-EN 1074-1, PN-

PN-EN 12266-1
wytrzymatose korpusu 1,5 x PN

szezelnosd zamknigeia 0,5 bar do 1,1 x PN




ZASUWA NOZOWA typ 702/10
PRE z katkiem DN 300 - 3 szt.,
| DN 200 bez kotka przediuzony
trzpien do poziomu hali +
przediuienie trzpienia
(przegubowy) ze stali
nierdzewnej (obstuge zasuw z
poziomu pokrywy umotliwia
spedjalnej konstrukcji przegub
wykonany catkowicie ze stali
kwasoodpornej — 3 szt., DN
100 z kotkiern — 1 szt.

Specyfikacja techniczna zasuw nozowych kanalizacyjnych.

=Zasuwa nozowa do kanalizac)i o temp 0°C do +80°C;

=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, miedzykoinierzowa;

=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgcym;

=Brzk wgiebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie osadow i eliminuje
ryzyko zatkanis;

=Domknigcie zasuwy na asadzie bertarciows;

*Dwukierunkowa, moiliwest montazu niezaleznie od kierunku przephywu
rmedium;

=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu;

=Jednoczgsciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U migdzy phytami
korpusu, wzmocniona whiadka stalows w celu ochrony przed uszkodzeniem w
czasie pracy;

=\Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w phytach zaswey;

*Wyposazona w deflektor przephywu wykonany z zeliwa bistego typu MNi-hard w|
miejscach montazu zasuw narazonych na kontakt z czesciami stabymi typu
pias=k, materiaty scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym
loczyszczania Sciekdw;

*\W proypadku regulacji konieczne zastosowanie prrystony regulacyjne] typu WV,
*Phyta gdmia wykonana ze stali weglowej z powloks epoksydows o min.
zruboici 150um posiadajgca nacigoia umozliwiajgce okreslenie pozyci nota;
*Plyta gdmia oraz ndt przystosowane 53 do montazu wylgcznikdw kradicowych;
=Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami
pod wphywem cisnieniz;

=Pofgczenie nakretki trzpienia | noia zasuwy zabezpieczone nakretkami
zamoblokujgcymi;

=*Korpus z 2eliwa sferoidalnego z powtoks z farby epoksydowej min. 150pm;
=N&z, trzpien, sruby i nakratki wykonane z stali kwasoedpornej min. 1.4401;
*Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powioki ochronngj zasuwy;
*Makrgtka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone] wytrzymaiosd;
*Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z
mozliwoscig regulacji docisku podiczas pracy zasuwy;

=Mozliwesc wymiany uszczelnienia dlawicy bez demontaiu zasuwy z rurcciagy;
=Maped zasuwy: kitko reczne;
=Producent - np. AVE typ 702,10 PRE

Zasuwa nozowa Jafar 2005 PN10 DN200 SFERO/AISIZ04/NER, trzpien niewznoszacy, 2
kotkiem, dwustronnie szczelna -
Szczelnost w obu kierunkach przephywu

= Uszczelka cbwodowa o ksztatcie profilowanym dlz elementu oddnajgoego z wkiadks
stalowg

= Skrobaki czyszczace powierzchnie elementu odcinajacego [noz)

= Korpus monolityczny - w catym zakresie srednic wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-
GJS 400-15

» Ksztatt komory umodliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
zamknigcia

= Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
= Wrzeciong tozyskowane za pomocg niske tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
masigdzu

= Uszczelnienie komory dfawigce] - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NER

= Nakretka wykonana z mosigdzu prasowanego

* PN-EN 14301

- érubyi podkfadki faczace elementy wykonane ze stali nierdzewnej

= Zgodnoit wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EM 1171

» Poigczenia kofnierzowe i przyigcz wg. PN-EN 10582-2 (DIN 2501), cisnienie

dopuszczalne PS 2,5; &; 10 [bar]

= producenta JAFAR

1.4021

Cchrona antykerozyjna - powtoka na bazie Zywicy epoksydowe], minimum 250 pm wg
normy

Chugosic zabudowy wg dokumentacji

'+ Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: FN-EN 15; PN-EM 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz

inne ptyny obejetne chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.0 MPa i zakresie
ftemperatur do +70°C Proba cisnieniowa wodg zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
PN-EN 12266-1

wytrzymatost korpusu 1,5 x PN

szezelnost zamknigoiz 1,1 x PN

ZASUWA NOZOWA typ 702/55
PRE z napedem AUMA - DN
350—1 szt, DN 150 — 3 szt

Specyfikacia techniczna zasuw nozowych kanalizacyjnych:

*Zasuwa nodowa do kanalizaci o temp 0°C do +80°C

=Konstrukcja ptytowa, bezgniazdowa, misdzrykoinierzows;

=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgoym;

=BErzk wgiebienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sie osadow i eliminuje
ryzyko zatkania;

=*Diomknigcie zasuwy na rasadzie ber@arciows);

*Dwukierunkowa, mozliwost montazu niezaleznie od kierunku przephywu
medium;

=Peten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu;

=Jednoczeiciowa uszczelka z gumy NBR w ksztafcie litery U miedzy ptytami
korpusu, wzmocniona whkiadks stalows w celu ochrony przed uszkodzeniem w
czasie pracy;

*\Wyposazona w skrobaki noZa zainstalowane w phytach zaswwy;

*Wyposazona w deflektor przephywu wykonany z zeliwa biztege typu Ni-hard w|
miejscach montazu zasuw narazonych na kontaks z czesciami stzbymi typu
piasek, materiaty scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym
loczyszezania sciekdw;

*\W przypadku regulacji konieczne zastosowanie przyshony regulacyjne] typu W
=Ptyta goma wykonana ze stali weslowe] z powloka epoksydowa o min.
zrubosci 150pm posiadajaca naciecia umozliwiajace okreslenie pozycji noia;
*Plyta goma oraz néz przystosowane 53 do montazu wylgcznikow krancowych;
«\Wsporniki zintegrowane 2 odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami
pod wphywem cignienia;

=Korpus z zeliwa sferoidalnego z powtoks z farby epoksydowe] min. 150pm;
=MGz, trzpien, sruby i nakretki wykonane z stali kwasoodpornej min. 1.4401;
*Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnsj zasuwy;
*Makrgtka trzpienia wykonana z brgzu o podwyiszone] wytrzymaiosd;
=Uszczelnienie diawicows wiykonane z gunny NBR i PTFE, z
mozliwoiciy regulacji docisku podczas pracy zasuwy;

«Moiliwost wymiany uszczelnienia dtawicy bez demontaiu zasuwy 2 rurodiagu;

=Zasuwa przygotowana do montazu napedu elektrycznego;

=Producent : np. AVK typ 702,/55 PRE

- MANOMETR Z RURKA BURDONA ZE STALI NIERDZEWNE! | ZAWOREM ZE
[STALI KWASOODPORNES np. WIKA

Wersja ze stali CriNi Medel 232.50, 233 50 - zakres 6 BAR - 3 szt.

Tasuwa notowa Jafar 2005 DN350 PN10 GGG40/NBR/AISI304 dwustronnie szczelna
pod naped » Szczelnost w obu kierunkach przephywu

+ Uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu oddnajgoago z wkiadks
stalowg

+ Skrobaki czyszczgce powierzchnig elementu odcinajacego [néz)

+ Korpus monolityceny - w catym zakresie srednic wykonany z zeliwa sferoidalnego EN
G135 400-15

+ Ksztaft komory umodliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
zamknigcia

+ Trzpien ze stali nierdzewne] z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
+ Wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
mosigdzu

* Uszczelnienie komory dfawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

+ Nakrgtka wykonana z mosigdzu prasowanego

+ PN-EN 14501

- émbyi podkiadki faczace elementy wykonane ze stali nierdzewne]

+ Zgodnoic wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171

+ Poigczenia kofnierzowe i przytgez wg. PN-EN 1032-2 (DIN 2501), disnienie
dopuszczalne PS 2,5; 6; 10 [bar]

+ producenta JAFAR

14021

COchrona antykorozyjna - powtoka na bazie fywicy epoksydowe], minimum 250 pm wg
normy

Dtugoic zabudowy wg dokumentacii

+ Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 15; PN-EN 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz

inne ptyny obojetne chemicznie o cisnieniu reboczym do 1.0 MPa i zakresie
ftemperatur do +70°C Proba cisnieniowa wodg zgedna z PMN-EN 1074-1, FN-EN 1074- 2,
PMN-EN 12266-1

wytrzymatosE korpusu 1,5 x PN

szczelnosc zamkniecia 1,1 x PN

BORADV A ADAT T VD ATS COLISTIIAI




| Specyfikacja techniczna zasuw nozowych kanalizacyjnych.

*Zasuwa nofowa do kanalizac)i o temp 0°C do +80°C;

sKonstrukcja pfytowa, bezgniazdowa, migdzykoinierzowa;

*Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgoym;

+Brak wgigbienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sig osadow i eliminuje
ryzyko zatkania;

+Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowej;
*Dwuki :C montazu niezalezni
medium;

kowia, moli od kierunku przephywu
+Peten przelot przez msuwe, bez redukcji przephywu;

+Jednoczeiciowa uszczelka z gumy NBER w ksziafcie litery U miedzy ptytami
korpusu, wzmocniona wkiadks stalowy w celu ochrony przed uszkodzeniem w
czasie pracy;

*Wyposazona w skrobaki noia zainstalowane w phytach zasuwy;

*Wyposazona w deflektor przeptywu wykonany z Zeliwa bistego typu Mi-hard w
migjscach montazu zasuw narazonych na kontakt 2 czesciami statymi typu

Zasuwa nodowa Jafar 2005 DN150 PN10 GGG40/NBR/AIS1304 dwustronnie szczelna
pod napgd » Szczelnest w obu kierunkach przephywu

* Uszczelka obwodowsa o ksztatdie profilowanym dla elementu oddnajzoego z wkiadky
stalowy

+ Skrobaki czyszczace powierzchnig elementu odcinajgcego (noz)

+ Korpus monolityczny - w catym zakresie srednic wykonany z Zeliwa sferoidainego EN
G5 400-15

+ Ksztatt komory umoéliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
zamkniecia

+ Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
* Wizeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz
maosigdzu

+ Uszczelnienie komory diawigce] - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR

+ Makretka wykonana z mosigdzu prasowanego

* PN-EN 14301

- éruby i podktadki f3czgce elementy wykonane ze stali nierdzewneaj

300 — 1 szt, DN 400 — 1 sze.

ZASUWA NOZOWA typ 702/10|piasek, materiaty icierme np. na mechanicznym ciggu technologicznym + Zgodnoit wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171
10 | PRE z kétkiem DN 300 - 1 szx., [eczyszczania scickéw; + Potgczenia koinierzowe i preyiacz wg. PN-EN 1052-2 (DIN 2501), cisnienie
DN 400 z kdtkiem — 1 szt +W przypadku regulaci konieczne zastosowanie prystony regulacyjne] typu V. |dopuszczalne PS 2,5; §; 10 [bar]
+Phyta gorma wykonana ze stali weglowej z powtoka epoksydowa o min. + producenta JAFAR
erubosci 150um posiadajyca naciecia umozliwiajace okreslenie pozydji noia; 1.4021
+Phyta goma oraz nég przystosowane 53 do montazu wylgcznikow krancowych; |Ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie ywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg
+Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig noz przed odchyleniami  |normy
pod wphywem ciinieniz; Dtugoic zabudowy wg dokumentacji
*Potgczenie nakretki trzpienia i noda zasuwy mabezpisczone nakretkami * Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19; PN-EN 1074 Scieki
[zamoblokujgoymi; zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz
*Korpus 2 zeliwa sferoidalnego z powtoky z farby epoksydowe] min. 150pm; inne phyny obojgtne chemicznie o cisnieniu roboczym do 1.0 MPa i zakresie
+Maz, trzpien, sruby i nakratki wykonane z stali kwasoodpornej min. 1.4401;  Jtemperztur do +70°C Proba cisnieniowa wodg zgedna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
+Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powtoki ochronnej zasuwy; PM-EN 12266-1
+Makrgtka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone] wytrzymalosci; wytrzymatosc korpusu 1,5 x PN
+Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z szczelnost zamknigeia 1,1 x PN
mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy zasuwy;
*Moiliwese wymiany uszczelnienia dlawicy bez demontazu zasuwy z rurociggu;
+Maped zasuwy: kitko reczne;
+Producent - np. AVK typ 702/10 FRE
Specyfikacja techniczna zasuw nozowych kanalizacyjnych: Zasuwa nozowa Jafar 2005 PN10 DN300 SFERO/AISIZ04/NER, trzpien niewznoszacy, 2
=Zasuwa notowa do kanalizac)i o temp 0°C do +80°C kctkiem, dwustronnie szezelna * Szezelnost w obu kierunkach przephywu
=Konstrukcja phytowa, bezgniazdowa, miedzykoinizsrzowa; = Uszczelka obwodows o ksztatcie profilowanym dla elementu oddnajgcego z wkiadks
=Konstrukcja z trzpieniem niewznoszgcym; stalowg
=Brzk wgigbienia w korpusie zapobiega gromadzeniu sig osadow i eliminuje = Skrobaki czyszczace powierzchnig elementu odcinajacego [noz)
ryzyko zatkanis; = Korpus monalityczny - w catym zakresie srednic wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN
=Domknigcie zasuwy na zasadzie beztarciowsj; GJS 400-15
=Dwukierunkowa, mezliwesc montazu niszaleznie od kierunku preephywu = Ksztatt komory umezliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie
medium; zamknigcia
=FPeten przelot przez zasuwe, bez redukcji przephywu; = Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia
= Wrzeciono toZyskowane za pomocg nisko tarciowych podkiadek z tworzywa oraz
=lednoczesciowa uszczelka z gumy NBR w ksztafcie litery U miedzy ptytami mosigdzu
korpusu, wzmocniona whkiadks stalows w celu ochrony przed uszkodzeniem w |+ Uszczelnienie komory diawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR
czasie pracy; = Nakretka wykonana z mosigdzu prasowanego
=\Wyposazona w skrobaki noza zainstalowane w phytach zaswwy; = PN-EN 14501
=\Wyposazona w deflektor przephywu wykonany z zeliwa biatego typu Ni<hard wij= érubyi podktadki fgczace elementy wykonane ze stali nierdzewnej
) migejscach mentazu zasuw narazenych na kontakt z czesciami statymi typu » Zgodnos wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, PN-EN 1171
ZASUWA NOZOWA typ 702/55 piasek, materiaty Scieme np. na mechanicznym ciggu technologicznym » Potgczenia kotnierzowe i przyigcz wg. PN-EN 1032-2 (DIN 2501), cisnienie
11 PRE z napgdem AUMA - DN loczyszczania éciekow;

=\W przypadiu regulacji konieczne zastosowanie prrystony regulacyjne] typu V;
*Phyta goma wykonana ze stali weglowej z powloks epoksydows o min.
zrubosici 150pum posiadajgca nacgoia umezliwiajgce okreslenie pozydi noia;
*Phyta gdma oraz nét prystosowane 53 do montazu wytgcznikdw kraficowych;
*Wsporniki zintegrowane z odlewem korpusu chronig néz przed odchyleniami
pod wphywem cisnieniz;

=Korpus z zeliwa sfercidalnego z powtoka z farby epoksydowe] min. 150pm;
=Moz, trzpien, sruby i nakrgtki wykonane z stali kwasoed pornej min. 1.4401;
=Podktadki pod srubami w celu zabezpieczenia powloki ochronnej zasuwy;
=Makretka trzpienia wykonana z brazu o podwyiszone] wytrzymalosdi;
=Uszczelnienie diawicowe warstwowe wykonane z gumy NBR i PTFE, z
mozliwoscig regulacji docisku podczas pracy zasuwy;

=Moiliwost wymiany uszczelnienia dlawicy bez demontaiu zasuwy z rurociggu;
*Zasuwa przygotowana do montaiu napedu elektrycznego;

=Producent : np. AVE typ 702/55 PRE

dopuszczalne PS 2,5;
= producenta JAFAR
1.4021

Cchrona antykorozyjna - powtoka na bazie rywicy epoksydowe], minimum 250 pm wg
normy

Dtugoic zabudowy wg dokumentacji

= Inakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19; PN-EM 1074 Scieki
zawierajgce fekalia, wode opadows, przemystows, sypkie media oraz

inne ptyny obojgtne chemicznie o cisnieniu reboczym do 1.0 MPa i zakresie

‘tem peratur do +70°C Proba cisnieniowa woda zgedna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2,
FPN-EN 12266-1

wiytrzymatosc korpusu 1,5 x PN

szczelnosc zamkniecia 1,1 x PN

€; 10 [bar]

OdpowiedZ na pytanie 31.

Tak jak w odpowiedzi na pytania 1 i 2.

Urzadzenia i materiaty wyszczegdlnione w tabeli poréwnawczej zatgczonej do pytania, nie sg

rownowazne W stosunku do wskazanych w dokumentacji

projektowej, STWIOR,

przedmiarach, SIWZ oraz w tabeli (WYKAZ OFEROWANYCH MATERIALOW i URZADZEN
ROWNOWAZNYCH), ktérg Zamawiajgcy zatgczyt do odpowiedzi na pytania 1 i 2, dlatego nie
wyraza zgody na zastosowanie przez wykonawce tych urzgdzen i materiatéw.



Podane w tabeli, przez Wykonawce, zasuwy nozowe, nie spetniaja zapisow réwnowaznosci
Z uwagi na stal AISI304, a nie stal min. 1.4401 dla zasuw przyjetych w dokumentacji projektowej.

Pytanie 32.
Czy Zamawiajacy potwierdza zapisy dotyczace technologii renowacji i zastosowanych

materialow powierzchni betonowych dla konstrukeji zbiornikow; pompowni gtowne;,
pompowni awaryjnej oraz komory krat?

Chodzi o zapis iz: ,,Naniesienie membrany wykona¢ nalezy specjalistycznym robotem
natryskowym z mozliwoscig automatycznego ustawienia predkosci glowicy obrotowej na
ktorej znajduje si¢ pistolet malarski oraz mozliwoscig ustawienia predkoscei przesuwu w
pionie tak, aby zachowac stalg i monolityczna jej grubos¢ na calej powierzchni scian™?

Odpowiedz na pytanie 32.

Zamawiajacy potwierdza zapisy.
Pytanie 33.
Czy Zamawiajgcy dopusci naniesienie membrany za pomoca pistoletu natryskowego zamiast

maszyny na powierzchni¢ $cian powierzchni betonowych?

Odpowiedz na pytanie 33.
Zamawiajacy nie dopuszcza uzywania samego pistoletu natryskowego zamiast maszyny
(robota natryskowego), aby unikng¢ ryzyka powstania niejednorodnosci (statej grubosci)
membrany na powierzchniach scian.

Pytanie 34.
Czy Zamawiajacy dopusci inny material natryskowy do renowacji powierzchni betonowych

niz podany w specyfikacji np. membrang poliuretanowg lub epoksydowg?

Odpowiedz na pytanie 34.
Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dotyczace materialu stosowanego na obiektach gdzie
wystepuje zagrozenie korozji siarczanowej i kwasnej:
* Twardo$¢ Shore'a 75-80D
» Wytrzymato$¢ na Sciskanie 38 MPa
» Wydtuzenie przy zerwaniu 7%
* Modut Younga 1350 MPa,
» Odpornos¢ temperaturowa 75st.C,
* Modut przy zginaniu 1900MPa
* Odpornos¢ chemiczna powtoki po 28 dniach dziatania 20% roztworu kwasu siarkowego
potwierdzona badaniami ITB.

Pytanie 35.
Czy Zamawiajagcy wymaga dla membrany polimocznikowej potwierdzonych badan Instytutu

Techniki Budowlanej (ITB) odpornosci roztworu kwasu siarkowego?

Odpowiedz na pytanie 35.
TAK




Pytanie 36.
Czy zamawiajacy dopusci material, ktorego wydluzenie przy zerwaniu bedzie powyzej

podanych w specyfikacji 7%?
Odpowiedz na pytanie 36.

Zamawiajgcy nie dopuszcza materiatu o wigkszej rozciggliwosci ze wzgledu na mozliwosé
powstania pecherzy od wilgoci zawartej w konstrukcji betonowe;j.

Pytanie 37.
Prosimy o potwierdzenie, Zze =zaréwno pompy dla przepompowni istniejgce]

jak 1 przepompowni awaryjnej maja by¢ wyposazone w wirniki polotwarte symetryczne,
wspolpracujacy z dyfuzorem wlotowym z rowkiem spiralnym, wykonane z utwardzonego
zeliwa wysokochromowego, z min. 25% chromu i powierzchnig roboczg wirnikow

utwardzong do min. 60 HRC.

Odpowiedz na pytanie 37.
Potwierdzam powyzsze wykonanie.
Pompy do przepompowni istniejgcej i przepompowni awaryjnej winny spetnia¢ wymagania
zawarte w w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét — branza sanitarna i
technologia, branza architektoniczna i konstrukcyjna, branza elektryczna i automatyka, tj.:
- Pkt 2.7.2.Dobor pomp dla przepompowni awaryjnej i przepompowni istniejgcej- str. 37-38, w
zakresie wydajnosci uzaleznionej od wariantéw pracy pomp
- Pkt. 2.7.3. Opis pompy, str 38-39, w zakresie wykonania konstrukcyjnego.

Pytanie 38.
Czy istniejace przeplywomierze, ktore nalezy wykorzysta¢ sa w pelni sprawne i kompletne,

tzn. czy wykorzystaniu podlegajg zaréwno czujniki, jak i przetworniki przepltywomierzy?

Odpowiedz na pytanie 38.
Zgodnie z opisem w dokumentacji projektowej:
»,Obecnie na przewodach ttocznych zainstalowane sg dwa przeptywomierze firmy
Endress+Hauser. Na przewodzie ttocznym DN 500 przeptywomierz PROMAG 50 W DN 400 z
przetwornikiem w wersji rozdzielnej, natomiast na przewodzie ttocznym DN 400 PROMAG 50
W DN 300. Istniejgce przeptywomierze sg w dobrym stanie, dlatego projektuje sie ich
wykorzystanie docelowo w przepompowni awaryjnej.”

Pytanie 39.
Prosze¢ o jednoznaczne okreslenie ilosci zurawikéw stupowych, a takze ich podstaw oraz

materiatu, z ktérego majg by¢ wykonane.

Odpowiedz na pytanie 39.
Cztery stopy i dwa zurawiki przenosne stal kwasoodporna dla przepompowni awaryjne;j i jeden
zurawik ze stopg stal kwasoodporna w przepompowni gtéwnej poziom krat. Udzwig dla
wszystkich do 400 kg.

Pytanie 40.




Dokumentacja projektowa — opis techniczny branza sanitarna i technologiczna pkt. 10.3.
Doboér pomp ,.Do doboru pomp przyj¢to nastepujgce zalozenia: - Przepompownia istniejaca: -
dobrane pompy - NT3301.185 MT632 P2 = 45KW - 3 szt. ... - Przepompownia awaryjna: -
dobrane pompy - NP3301.185 MT632 P2 = 45KW - 3 szt.” | Zaletg dobranej pompy jest jej
mozliwos¢ pracy w zabudowie suchej oraz jako pompa zatapialna. Zabezpieczy to ciagtosé

pracy przepompowni w przypadku zalania komory pomp.” Zwracamy si¢ z prosba o
potwierdzenie, symboli dobranych pomp, gdyz z przedmiaru wynika iz dobrano ten sam
model pompy do przepompowni glownej i awaryjnej a powyzszy opis wskazuje o doborze
pompy do zabudowy suchej symbol NT w przepompowni gtownej i pompy do zabudowy
mokrej (glebinowej) symbol NP w przepompowni awaryjne;j.

Odpowiedz na pytanie 40.
Dobrane pompy dla obu przepompowni - NT3301.185 MT632 P2 = 45KW - 6 szt.

Wszystkie pompy w zabudowie suchej - w przepompowni awaryjnej rowniez pompy
w zabudowie suchej identyczne jak w przepompowni istniejgcej. Nastgpita omytka pisarska.

Pytanie 41.
Na rysunku E-17 projektu elektrycznego, zaznaczona jest bateria kondensatoréw. Prosimy

o wyjasnienie czy dobdr i montaz uktadu kompensacji mocy biernej jest w zakresie tego

zamoOwienia.

Odpowiedz na pytanie nr 41.
Doboru i montazu baterii kondensatoréw nalezy dokonaé po uruchomieniu przepompowni
i wykonaniu pomiaréw. Nalezy to uwzgledni¢ w wycenie rozdzielni gtdwne;j.

Pytanie 42.
Czy Zamawiajacy dopuszcza wykonie zbiornikow komory suchej i mokrej przepompowni

awaryjne] z elementéw modutowych zelbetowych metodg wykopu otwartego-umocnionego.
Metoda ta zapewni bardziej precyzyjne wykonanie polgczen komory suchej z komorg mokrg

oraz wplynie na obnizenie kosztow wykonania zadania w ramach inwestycji publiczne;j.

Odpowiedz na pytanie 42.
Zamawiajacy nie dopuszcza wykonania komory mokrej i suchej z elementéw modutowych
zelbetowych. Komory maja by¢ wykonane jako monolityczne zgodnie z dokumentacja
projektows.

Pytanie 43.
Czy inwestor dopuszcza rozwigzanie, w ktérym zasuwy nozowe posiadajg parametry pracy w

temperaturach 0°C do +70°C? Nie ma mozliwosci wystgpienia tak wysokiej temperatury
Sciekdéw, a podany w dokumentacji przez Panstwa zakres wraz z pozostatymi wymaganymi
parametrami dla zasuw nozowych wskazuje tylko jednego producenta.

OdpowiedzZ na pytanie 43
Tak jak w odpowiedzi na pytania 1 i 2.




Wszystkie parametry zasuw nozowych, ktére bedg rozpatrywane jako réwnowazne zostaty
wyszczegolnione w odpowiedzi na pytania 1 i 2 (tabela zawierajgca opis minimalnych cech dla
oceny rownowaznosci materiatu/urzadzenia)..

Pytanie 44.
Czy inwestor poza ,konstrukcjg ptytowa” dopuszcza zastosowanie zasuw o korpusie

monolitycznym? Korpus (monolityczny) jest jednolitym odlewem. Zaletg tego rozwigzania jest
wyeliminowanie potgczenia roztgcznego miedzy ptytami. Korpus monolityczny nie utrudnia w
zaden sposob mozliwosci wymiany dtawicy bez demontazu zasuwyCzy inwestor poza
,konstrukcja plytowa” dopuszcza zastosowanie zasuw o korpusie monolitycznym? Korpus
(monolityczny) jest jednolitym odlewem. Zaletg tego rozwigzania jest wyeliminowanie
potgczenia roztgcznego miedzy ptytami. Korpus monolityczny nie utrudnia w zaden sposéb
mozliwosci wymiany dtawicy bez demontazu zasuwy.

Odpowiedz na pytanie 44.
Odpowiedz taka sama jak odpowiedz na pytanie 43.

Pytanie 45.
Czy inwestor poza rozwigzaniem ,Jednoczesciowa uszczelka z gumy NBR w ksztatcie litery U

ptytami korpusu” dopuszcza rozwigzanie ustabilizowana uszczelki NBR w korpusie
monolitycznym w przypadku takiego wykonania?

OdpowiedZ na pytanie 45.

Odpowiedz taka sama jak odpowiedz na pytanie 43.

Pytanie 46.
Czy inwestor poza rozwigzaniem ,zasuwy wyposazonej w deflektor przeptywu wykonany

z zeliwa biatego typu Ni-hard” dopuszcza zastosowanie klasycznego wykonania zasuwy
nozowej bez koniecznosci stosowania takiego deflektora?

Z eksploatacyjnego punktu widzenia nie jest zalecane zastosowanie deflektoréw przeptywu w
konstrukcji zasuwy nozowej (przeznaczonej stricte do przeptywu medium z zawartoscig czesci
staty takich jak min. wszelkiego rodzaju $cieki) z uwagi na mozliwo$¢ wystgpienia w miejscach
styku z nozem martwego pola w chwili odciecia przeptywu co moze znaczgco wptywac na
utrudnienie domknigcia zasuwy. Drugim argumentem przeciw takiemu rozwigzaniu jest istotne
zawezenia pola powierzchni przekroju a co za tym idzie ograniczenie przepustowosci
przeptywajgcego medium co zwigksza znaczgco wspotczynnik oporow miejscowych generujac
niekorzystne straty cisnienia. W zwigzku z powyzszym prosimy o dopuszczenie zastosowania
klasycznego wykonania zasuwy nozowej bez koniecznosci stosowania takiego deflektora.

OdpowiedZ na pytanie 46.
Odpowiedz taka sama jak odpowiedz na pytanie 43.

Pytanie 47.
Czy inwestor poza rozwigzaniem ,Potaczenie nakretki trzpienia i noza zasuwy

zabezpieczone nakretkami samoblokujacymi” dopuszcza zabezpieczenie potgczenia
nakretki trzpienia i noza zasuwy $rubami z podktadkami sprezystymi?

Odpowiedz na pytanie 47.
Odpowiedz taka sama jak odpowiedz na pytanie 43.

Pytanie 48.
Czy inwestor poza rozwigzaniem ,Uszczelnienie dtawicowe warstwowe wykonane z gumy

NBR i PTFE” dopuszcza roéwniez zastosowanie szczeliwa bezazbestowego, ktoéry nie
wptywa w zaden sposéb na obnizenie standardu pracy (uszczelnienia) zasuwy?

Odpowiedz na pytanie 48.
Odpowiedz taka sama jak odpowiedz na pytanie 43.

Zamawiajgcy przedtuza termin skfadania ofert do 01.02.2021 r. do godz. 12:00.



Tym samym Zamawiajgcy dokonuje modyfikacji zapiséw SIWZ:

— rozdziat XI Opis sposobu przygotowania ofert, ust. 14 pkt 1) otrzymuje nastepujgce brzmienie:
,1) koperta zewnetrzna - oznakowana nazwg firmy Wykonawcy opisana jn.:
Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z o.0., ul. Obwodowa 6, 11-500
Gizycko, Oferta w postepowaniu nr DI.02-RB/15/20 na zadanie pn.:

»Przebudowa Przepompowni Gtéwnej Sciekéw w Gizycku”- nie otwieraé¢ do 01
lutego 2021 r. do godz. 12:15”.
— rozdziat XII Miejsce i termin sktadania ofert, ust. 1 i 3 otrzymujg nastepujace brzmienie:

,1. Oferty mozna sktada¢ w siedzibie Zamawiajgcego — Przedsiebiorstwo Wodociggéw
I Kanalizacji Sp. z o.0., ul. Obwodowa 6, 11-500 Gizycko, w pokoju 12 w terminie
do dnia 01 lutego 2021 r. do godziny 12:00.

(...)

3. Oferty zostang otwarte w siedzibie Zamawiajgcego — Przedsiebiorstwo Wodociggéw
i Kanalizacji Sp. z o.0., ul. Obwodowa 6, 11-500 Gizycko, w pok. 23 w dniu
01 lutego 2021 r. o godz. 12:15”.
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