Zatgcznik nr 2

do Ogftoszenia o Wstepnych Konsultacjach Rynkowych
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
CEL, ZALOZENIA i ZAKRES PRZEDSIEWZIECIA

Modernizacja instalacji segregacji odpaddéw w kontekscie dostosowania do wymogow
gospodarki o obiegu zamknietym na terenie ZGO ul. Dziatkowa 20 w Polkowicach” cze$¢ I.
Zadanie dofinansowane bedzie w ramach Rzgdowego Funduszu Polski tad: Program
Inwestycji Strategicznych i obejmuje ,/ etap modernizacji Zaktadu Gospodarki Odpadami w
Polkowicach przy ul. Dziatkowej 20 obejmuje budowe hali zasobni wraz z niezbedng
infrastrukturg oraz wyposazeniem, w sktad, ktérego wchodzi m.in. rozrywarka workow,
nadawa, kabina wstepna, sito bebnowe, separatory, tasmociggi wraz z konstrukcjg
wsporczg. W ramach zadania zostang wybudowane place magazynowe oraz inne obiekty i
elementy infrastruktury niezbedne do funkcjonowania tego typu inwestycji i uzyskania
niezbednych pozwolen. Inwestycja zrealizowana bedzie w formule zaprojektuj i wybudu,.”
Zakres podstawowy zadania obejmuije:

1) budowe hali zasobni z niezbedng infrastrukturg (zew. instalacje wod-kan z
armaturg, zew. instalacje elektroenergetyczne z oprzyrzgdowaniem, instalacje
kanalizacji deszczowej z armatura, instalacje ppoz.);

2) dostawe, montaz i rozruch technologii, w tym: rozrywarka workéw, nadawa,
kabina wstepna, sito bebnowe, separatory (dwa separatory metali Fe),
tasmociagi wraz z konstrukcja wsporcza (w niezbednym zakresie);

3) AKPIA;

4) uktad oczyszczania powietrza,

5) system ochrony p.poz. wewnatrz hali,

6) zmiane zasilania energetycznego obiektu — zaplanowanie etapéw zmiany
zasilania energetycznego odpowiednio do zakresu etapu | i etap Il modernizacji
ZG0;

7 budowe placow magazynowych;

Elementy dodatkowe zadania (inwestycja moze obejmowaé dodatkowe elementy)

a) dostawe i montaz separatora NIR, dwudrozny, 2800m wraz z sprezarkownig i
niezbednym wyposazeniem

b) przestawienie kabiny sortowniczej;

c) budowe hydroforu i zbiornikéw ppoz. — na potrzeby modernizacji ZGO oraz
obiektu CPSZOK (zasilanego z tej samej sieci wodociggowej);

d) przesuniecie kontenera wagowego wraz z zakupem i montazem wagi;

e) dostawe i utozenie bloczkéw betonowych.

Przewiduje sie w przysztosci kolejny etap modernizaciji instalacji poprzez dostawe, montaz i
uruchomienie drugiej czesci linii obejmujgcej (wstepnie, wersja maksymalna): separator
balistyczny, separator NIR papieru, separator/separatory NIR frakcji 3D, separator NIR frakcji
2D, separator metali zelaznych, separator metali niezelaznych, prasa kanatowa,
zintegrowana kabina sortownicza, nadawa wraz z przenosnikami, konstrukcjg wsporczg i
podestami. Oprocz modernizaciji linii planuje sie rozbudowe czes$ci biologicznej instalacii.



OPIS STANU ISTNIEJACEGO

Instalacja jest Instalacjg Komunalng w zakresie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpaddéw. Zaleca sie dokonanie wizji terenowej obiektu. Teren instalacji znajduje sie w
obszarze potencjalnych szkdd gorniczych — zatacznik nr 7.

Zamawiajgcy dysponuje koncepcjg technologiczng (proGEO sp. z 0.0. Wroctaw, maj 2021
r.). Dla przedsiewziecia uzyskano decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na
realizacje przedsiewziecia wydang przez Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska we
Wroctawiu (nr WO0S.4260.77.2017.JM.13) z dn. 8.03.2018 r. Decyzja zostata przeniesiona
na rzecz Polkowickiej Doliny Recyklingu Sp. z 0.0. decyzjg WO0S$.420.91.2018.JM.3 z dnia
7.06.2018 r. Decyzja srodowiskowa — zatagcznik nr 6
W opracowaniu przyjeto nastepujgce zatozenia:
e rodzaj odpadow kierowanych na linie: odpady zmieszane 200301 w ilosci 25.000
Mg rocznie na jedng zmiane, odpady z selektywnego zbierania: ,zétty i niebieski
worek” (tworzywa sztuczne i metale oraz papier) ok. 5.000 Mg/rok na jedng
zmiane (pozostate odpady w ilosci ok. 6.000 Mg/rok, w tym szkto, przyjmowane w
instalacji nie sg i nie beda przetwarzane w sortowni mechanicznej),
e ilos¢ dni roboczych w roku — 250,
o efektywny czas pracy na 1 zmiane — 6,5h,
e gesto$é odpadéw zmieszanych ok. 300 kg/m?, odpadéw z selektywnej zbiérki ok.
80kg/m°.

llos¢ przyjetych odpaddéw do instalacji w latach 2020-1 pétrocze 2022 zestawiono w
ponizszej tabeli.

2020 r. 2021r. |1pot. 2022

llosci jetych odpadé 2020 na Z2GO
osci przyjetych odpadéw w na Mg/rok Mg/rok Mg/rok

Na Instalacje do mechanicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych
Na Instalacje do mechanicznego przetwarzania selektywnie

12564,49 | 13 164,51 | 6 207,52

zebranych odpaddw komunalnych typu ,,z6tty worek” - 2 390,50 2 320,41 1 094,21
tworzywa

Na Instalacje do mechanicznego przetwarzania selektywnie

zebranych odpaddw komunalnych typu , niebieski worek” - 925,80 882,35 396,66
papier

Obecna hala 40m x 50m (2.000m?) z 6 bramami wysokos$ci min. 8m (do max. 8,8m),
czterema stupami w centralnej czesci. Na ponizszych zdjeciach przedstawiono obecng hale i
wyposazenie linii sortowniczej.
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Istniejgca hala sortowni

ito bebnowe

Prasy belujgce, widok ogdiny hali w kierunku kabiny (od strony prasy,

Obecne wyposazenie obejmuje linie technologiczng zamiennie stosowang dla
odpadoéw zmieszanych i odpadow z selektywnej zbiorki. Odpady magazynowane sg w
wydzielonych obszarach hali, nastepnie kierowane sg do nadaw, odpady zmieszane poprzez
sito bebnowe 80mm, do kabiny 8 stanowiskowej. Wybieranie surowcéw odbywa sie
manualnie ze skierowaniem surowcow do big-bag’éw, kierowanych nastepnie do pras.



W celu zapewnienia odpowiedniego zabezpieczenia przeciwpozarowego nhalezy
wykona¢ zbiornik p.poz oraz hydrofor. Obecne przytgcze elektroenergetyczne zapewnia moc
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Obecne zagospodarowanie terenu https://mapy.geoportal.gov.pl/imap/Imgp 2.htmI?gpmap=gp0

Istniejgcy schemat zagospodarowania terenu instalacji przedstawia zatgcznik nr 3.

OPIS PLANOWANYCH ROZWIAZAN W ZAKRESIE TECHNOLOGICZNYM

Przewidywana masa przetwarzanych odpadéw zmieszanych w ciggu godziny wynosi¢
powinna ok. 18,0Mg, co daje 117 Mg na 1 zmiane, a dla odpaddéw z selektywnej zbiorki —
4,0-4,5Mg/h — 26,00-29,25Mg na zmiane.

Przetwarzanie odpadoéw na linii sortowniczej (uktad planowany — podstawowy, hala nowa
30m x 36m)

Odpady zmieszane kierowane bedg do nowo wybudowanej hali zasobni z rozrywarka
workow i nadawa kanatowa. Istotne, aby zachowac¢ obie mozliwosci pracy (rozrywarka lub
bezposrednio nadawa). Nastepnie odpady skierowane zostang do kabiny wstepnej 6-
stanowiskowej z 2 boksami (odpady gabarytowe - tarasujgce, folia i/lub karton) oraz
wrzutami bocznymi (szkfo, odpady niebezpieczne, gruz, inne). Boksy mogg zosta¢ wykonane
ze $ciang oporowg, do odstawy za pomocg fadowarki lub w przypadku takiej mozliwosci z
podstawg kontenera i odstawg hakowcem. Nastepnie odpady skierowane zostang do sita
bebnowego trojdzielnego z cieciem 40(50)mm, 80mm i 320mm. Frakcja powyzej 320mm
skierowana zostanie do boksu wewnetrznego w celu zmagazynowania. Frakcja ponizej
80mm, a w przypadku odpaddéw z selektywnego zbierania ponizej 40(50)mm, skierowana
zostanie do boksu zewnetrznego na obecnym placu kompostowym (nalezy zabezpieczy¢
boks przed zalewaniem wodami deszczowymi / $ciekami naptywajgcymi od strony placu,
optymalnie boks nalezy zadaszy¢). Na przenosniku zamontowany zostanie separator metali
zelaznych do wydzielenia metali (odstawa do kontenera/koleby). Frakcja 80-320mm, a w
przypadku odpaddéw z selektywnego zbierania frakcja 40(50)-320mm (frakcja 40(50)-80mm
posiada przenosnik rewersyjny) skierowana zostanie do hali istniejgcej przenosnikiem
taSmowym (zakrytym w przestrzeni pomiedzy halami na wysokosci pow. 4,5m powyzej



https://mapy.geoportal.gov.pl/imap/Imgp_2.html?gpmap=gp0

terenu). Nalezy zastosowac przenosnik rewersyjny kierujgcy bezposrednio odpady z kabiny
wstepnej na przenosnik do hali istniejgcej z pominieciem sita bebnowego (np. dla odpaddéw
niebieskiego worka, gdzie duze kartony wybrane zostang w kabinie wstepnej). Linia w nowej
hali wyposazone zostanie w separator metali zelaznych. Odpady stali skierowane zostang do
kontenera, a pozostato$¢ do wewnetrznego boksu magazynowego (z bloczkow betonowych).

Przetwarzanie odpaddéw na linii sortowniczej (uktad planowany — dodatkowy, hala istniejgca)
Odpad skierowany z nowej hali przenosnikiem skierowany zostanie na separator opto-
pneumatyczny (NIR 1). Zadaniem sortera bedzie wydzielenie pozytywne frakcji tworzyw
sztucznych (bez PCV), ewentualnie papieru, ewentualnie tworzyw i papieru (wraz z innymi
surowcami), ewentualnie PCV, ewentualnie rozdziat frakcji wysokokalorycznej od
niskokalorycznej — w zaleznosci od stopnia automatyzacji oraz rodzaju przetwarzanego
odpadu. Przewidywana szeroko$¢ sortera 2800mm. Sorter powinien zosta¢ wyposazony we
wszystkie niezbedne elementy, ktére pozwalajg na jego funkcjonowanie (w tym
sprezarkownia zlokalizowana wewnatrz istniejgcej hali). Wydzielona frakcja kaloryczna
(tworzywa) skierowane zostang do przeniesionej przez Dostawce technologii istniejgcej
kabiny sortowniczej. Nalezy zapewni¢ przenosniki tasmowe odprowadzajgce frakcje
kaloryczng i frakcje balastowg do bokséw wewnetrznych np. z bloczkéw betonowych.
Schemat blokowy planowanych prac przedstawia zatacznik nr 4.

Schemat blokowy docelowego (maksymalnego) uktadu rozbudowy dla istniejgcej hali
przedstawia zatacznik nr 5.

Wstepny opis urzgdzen zestawiono na zataczniku nr 8.

PRZYKLADOWE ZAGADNIENIA, KTORE ZOSTANA PORUSZONE PODCZAS
KONSULTACJI

1. Czy z punktu widzenia technologicznego lepsza jest hala o wymiarach 30m x 36m
czy 24m x 42m? Jaka powinna by¢ sugerowana wysokos$c¢ hali?

2. Czy zaproponowany schemat technologiczny jest wykonalny?

3. W sicie bebnowym oprécz oczek 80mm i 320mm wprowadzono dodatkowg frakcje o
oczkach 50mm (dla przetwarzania frakcji z selektywnej zbiorki). Frakcja 50-80mm
wowczas ma mozliwos¢ automatycznego (rewersyjnego) potgczenia z frakcji O-
50mm dla odpaddéw zmieszanych i 80-320mm dla odpadow z selektywnej zbidrki. Czy
Panstwa zdaniem jest to zasadne i ewentualnie jakie naktady inwestycyjne mozna
zaoszczedzi¢ rezygnujgc z tego rozwigzania?

4. Jakie wprowadzilibyscie Panstwo zmiany do zaproponowanego schematu
technologicznego?

5. Prosze o podanie szacunkowych naktadow inwestycyjnych obejmujgcych dostawe,
montaz i rozruch instalacji w podanym zakresie, wigcznie z niezbednymi instalacjami,
w tym AKPIA:

e dla etapu podstawowego: petne wyposazenie nowej hali zasobni oraz wykonanie
przenosnika do hali istniejgcej wraz z separatorem metali;

e dla dodatkowego wyposazenia w sorter opto-pneumatyczny dwudrozny,
szerokosci 2800mm (wydzielenie frakcji kalorycznej), wraz z przeniesieniem
istniejacej kabiny sortowniczej i przenosnikami, zgodnie ze schematem
technologicznym.

6. Jakie informacje, ktore mogtby przekaza¢ Zamawiajgcy, pozwolityby precyzyjniej
dokonac¢ wyceny naktaddéw inwestycyjnych?



10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Prosze o podanie szacunkowej mocy elektrycznej niezbednej dla funkcjonowania

nowej instalaciji:

o dla etapu podstawowego: peine wyposazenie nowej hali zasobni oraz wykonanie
przenosnika do hali istniejgcej;

e dla dodatkowego wyposazenia w sorter opto-pneumatyczny dwudrozny,
szerokosci 2800mm (wydzielenie frakcji kalorycznej), wraz z przeniesieniem
istniejgcej kabiny sortowniczej i przenosnikami, zgodnie ze schematem
technologicznym.

Jakie macie Panstwo wymagania dla nowej hali w zakresie gabarytow, w tym

wysokosci minimalnej i innych wytycznych budowlanych w zakresie np.

zabezpieczenia, oswietlenia, podtaczenia sieci, wielkosci bram wjazdowych, kanatow

w posadce, wzmocnienia posadzki, wybudowania innych pomieszczen itp.?

Czy mozecie Panstwo ze swojego doswiadczenia podaé wytyczne dla urzgdzen

oczyszczania powietrza (gtdwnie pyt) w zakresie rodzaju urzgdzen i szacunkowych

naktadow inwestycyjnych?

Czy mozecie Panstwo ze swojego doswiadczenia poda¢ wytyczne dla urzadzenh

ochrony przeciwpozarowej dla nowej hali w zakresie rodzaju urzadzen i

szacunkowych nakfadow inwestycyjnych?

Jaki przewidujecie Panstwo czas realizacji zadania? Jaki nalezy przewidzie¢ czas

wytgczenia istniejgcej instalacji w przypadku przestawienia kabiny sortowniczej?

Co w przetargu nalezy ,punktowac” w celu minimalizacji ryzyka?

Jaka powinna by¢ wymagana gwarancja w zakresie technologii i AKPiA?

Jaki powinien by¢ wymagany czas reakcji serwisu?

Jakie elementy SWZ, ptatnosci, wymagan i projektow uméw wptywajg na zwiekszenie

ryzyk dla potencjalnych Dostawcow technologii (co z punktu widzenia Dostawcy

technologii moze wptyng¢ na obnizenie ceny ofertowej).

Jak szczegdétowo zadanie powinno zosta¢ okreslone w Programie funkcjonalno-

uzytkowym (skupic sie na celu czy szczegétowych parametrach maszyn i urzadzen)?

Jakie Panstwa zdaniem powinny zosta¢é w PFU/SWZ  okreslone parametry

gwarantowane (mierzalne)?

Inne sugestie wynikajgce z Panstwa doswiadczenia w zakresie realizacji podobnych

inwestyciji.

Czy wyodrebni¢ dostawe, montaz i rozruch technologiczny od czesci budowlanej?



