Zatgcznik nr 8
do Ogftoszenia o Wstepnych Konsultacjach Rynkowych

WSTEPNY OPIS URZADZEN

Rozrywarka workow

Rozrywarka winna zapewnia¢ co najmniej 95% skutecznos¢ otwierania workéw w strumieniu
odpaddw z selektywnej zbidrki przy zaktadanej przepustowosci. Wymagana wydajnos¢ rozrywarki
workow: dla odpaddw z selektywnej zbiorki przy gestosci materiatu zasypowego 50 + 150 kg/m3 -
min. 5,0 Mg/h, a dla odpaddéw zmieszanych przy gestosci materiatu zasypowego 250-350 kg/m3 - min.
20,0 Mg/h. Wydajnos¢ urzadzenia powinna by¢ regulowana poprzez zmiane predkosci przenosnika w
zasobniku ruchomej podtogi lub przenosnika. Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w funkcje
automatycznego rewersu (samooczyszczanie) w przypadku napotkania na ciezki/duzy element,
niemozliwy do przemieszczenia pod lub nad bebnem roboczym. W przypadku, gdy taka sytuacja
zaistnieje, urzadzenie powinno min. trzykrotnie probowaé rozerwaé trudny element, po czym
powinno sie zatrzymac, by nie dopusci¢ do uszkodzenia. Sterowanie powinno takze gwarantowaé
dopasowanie predkosci podawania przesuwnej podtogi do wydajnosci bebna rozrywajacego.
Zalecane jest zastosowanie w urzadzeniu rozwigzania polegajacego na wyrzuceniu materiatu
problematycznego do przodu bebna rozrywajacego.

Urzadzenie powinno charakteryzowac sie:

- duzg skutecznoscig otwierania ,worka w worku”- mechanizm do otwierania workéw w celu
wysypania odpadow,

- zapewnic¢ réwnomierne roztozenie zawartosci workéw z odpadami na przenosnikach tasmowych,

- zabezpieczeniem przed nawijaniem sie przedmiotdw w mechanizm maszyny (w tym na sznurki,
druty, folie itp.),

- urzadzenie powinno zapewniaé bezpieczenstwo pracy w przypadku podania materiatéw o
wiekszych rozmiarach,

- odpornos¢ elementéw urzadzenia na Scieranie, elementy tnace,

- posiadac niezawodny naped silnikiem wolnoobrotowym,

- posiada¢ zasobnik o pojemnosci min. 10 m3 umozliwiajgcy podawanie odpadéw do urzadzenia
tadowarka kotowg,

- posiadac szeroko$¢ roboczg dostosowang do podajnika kanatowego.

Rozrywarke workéw nalezy umiesci¢ na stabilnej konstrukcji nosnej. Zasypywanie workéw z
odpadami do rozrywarki bedzie odbywato sie za pomocg fadowarki kotowej. W przypadku
stwierdzenia takiej koniecznosci nalezy wykonac¢ fundament bgdz wzmocnienie posadzki w miejscu
posadowienia urzadzenia. Sciana tylna podwyzszona w stosunku do przedniej 1 m z zamontowanym
lustrem. Maksymalna wysokos¢ zasypu 2 700 mm. Rozrywarka powinna by¢ zainstalowana nad
kanatem nadawczym réwnolegle do niego. Usytuowanie rozrywarki workéw powinno umozliwiaé
zasyp odpaddw z pominieciem urzadzenia bezposrednio na tasmocigg kanatowy w celu zapewnienia
ciggtosci pracy w przypadku wystgpienia jej awarii. Obudowa urzadzenia powinna by¢ tak
skonstruowana, aby umozliwi¢ tatwy dostep obstugi do wszystkich elementéw wymagajacych
czyszczenia i konserwacji. Urzadzenie dostosowane do ciezkich warunkéw pracy, tj. wyposazone w
szczelng szafe sterowniczg, centralne smarowanie oraz system podgrzewania/chtodzenia oleju



zapewniajgcy bezawaryjng prace w przypadku wystgpienia zarowno ujemnych jak i dodatnich
temperatur.

Sito bebnowe
Podawanie odpadéw do sita bebnowego winno nastgpi¢ poprzez przenos$nik doprowadzajgcy

usytuowany wzdtuznie do osi sita bebnowego.
Dtugosé czynna bebna sita (dtugos¢ siewna): minimum 10,0 m, $rednica czynna bebna min. 3,0 m.
Sito czterofrakcyjne. Beben podzielony na trzy sekcje - kazda o dtugosci 3,0-4,0m o wielkosci
okragtych otwordéw sitowych na kazdej sekcji kolejno 40(50)mm, 80mm i 320mm. Tasmociagi
odbierajgce wysortowany materiat spod sita powinny by¢ tak utozone aby mozliwe byto potgczenie
lub rozdzielenie frakcji 0-40(50)mm oraz 40(50)-80mm. Przy rozdzieleniu frakcja 40(5)-80mm
powinna zosta¢ dotgczona do frakcji 80-320mm poprzez zastosowanie dla frakcji 40(50)-80mm
tasmociggu rewersyjnego. Tym samym mozliwe bedzie odsiewanie frakcji drobnej w dwdch
zakresach do 40(50)mm w przypadku pracy na odpadach komunalnych selektywnie zbieranych (0SZ)
oraz do 80mm w przypadku pracy linii na odpadach komunalnych zmieszanych (OKZ).

Poprzez dtugos¢ siewng nalezy rozumie¢ odlegtos¢ mierzong wytgcznie na dtugosci blach

perforowanych sita.

Sito musi posiadaé pytoszczelng obudowe oraz musi by¢ przystosowane do zamontowania odciggu

powietrza. Wtazy rewizyjne muszg miec takie wymiary, aby mozna byto bez przeszkdd wykonywadé

prace konserwacyjne i remontowe. Nalezy takze zapewni¢ os$wietlenie niezbedne do
przeprowadzania tych prac.

W celu dostosowania sita do zmieniajgcych sie wtasnosci materiatu nalezy je zaopatrzy¢é w wymienne,

przykrecane srubami blachy perforowane oraz uktad regulacji predkosci obrotowej. Dostep do

whnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany wzglednie podnoszony mechanicznie sktadany
pomost serwisowy.

Punkty smarowania fozysk winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato sprawnie i nie

wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwialy prace cigglta urzadzenia bez koniecznosci

wytaczenia i przestoju linii technologicznej.

Wykonawca winien zapewnic:

e zabudowe elementéw konstrukcyjnych minimalizujacg zabrudzenie urzadzenia i otoczenia,

e wykonanie rozwigzan, ktére zminimalizujg zatykanie sie oczek sit, owijanie sie na sicie np. linek,
kabli, wyrobéw ponczoszniczych i odziezowych, tasm video i magnetofonowych, poprzez
zabudowanie odpowiedniego kotnierza (tulei) otworéw 340 mm o wysokosci kazdego min. 100
mm.

e zabudowe nozy tngcych umozliwiajgcych dodatkowe rozciecie materiatu i poprawe efektywnosci
sortowania.

Optymalna efektywnos¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy

konstrukcyjne oraz regulacje predkosci obrotéw sita bebnowego. Dla umozliwienia prowadzenia prac

serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty i schody serwisowe z kazdej strony sita. Ponadto

w obudowie — z jednej strony sita winny zosta¢ wykonane klapy pozwalajgce na czyszczenie bebna

sita od zewnatrz. Klapy te powinny by¢ uchylne pneumatycznie lub przy pomocy sprezyn gazowych i

nie stuzg wejsciom obstugi do $rodka sita. Nalezy zapewni¢ zmaksymalizowane pole czyszczenia i

dostepnosci do obszaru sita. Catkowita dtugosé sita musi byé dostepna poprzez klapy uchylne. Kazda



klapa winna zostac zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ potgczona z systemem sterowania i
awaryjnego wytgczenia linii.

Dla zapewnienia dogodnych warunkdw obstugi z trzech stron, sita winny znajdowaé sie na podestach,
na ktérych wejscie winny zapewniaé schody.

Regulacja predkosci obrotowej bebna — ptynna bezstopniowa, sterowana elektronicznie z szafy
sterujgcej przemiennikiem czestotliwosci. Naped winien stanowic¢ silnik elektryczny zblokowany z
przektadnig ptaska.

Ponizej zestawiono gtéwne parametry i zatozenia funkcjonalne sita bebnowego:

sio bebnowe powinno by¢ dostosowany do pracy z komunalnymi odpadami zmieszanymi po
rozrywarce workow,

wydajnos¢ urzadzenia — min. 4,5 Mg/h liczona dla odpaddéw komunalnych zbieranych selektywnie,
wydajno$¢ urzadzenia — min. 18,0 Mg/h liczona dla odpadéw komunalnych zmieszanych,

Separator metali zelaznych
Tasmowy separator magnetyczny umieszczony wzdtuznie nad przesypem przenos$nika

doprowadzajgcego. Szerokos¢ tasmy skorelowana z szerokoscig przenosnika doprowadzajgcego (min.
1000 mm). Dla optymalizacji dziatania separatora, jego mocowanie powinno umozliwiac
przestawianie w kierunku poziomym, pionowym oraz zmiane kata nachylenia. Regulacja predkosci
przenosnika doprowadzajgcego. Wysokos¢ usytuowania separatora nad taSma nie mniejsza niz 40
cm. Geometria rynny zrzutowej dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatora i wykonana
ze stali niemagnetycznej w obszarze dziatania pola magnetycznego. Separator powinien miec
mozliwos¢ do wyltaczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologicznej sortowania w
przypadku segregacji odpaddéw nie zawierajgcych frakcji ferromagnetykdéw. Dla zapewnienia
obustronnego dostepu dla obstugi, napraw i czyszczenia podesty obstugowe oraz drabiny lub schody.
Przenosniki tasmowe pod separatorem metali zelaznych nalezy wykonac ze stali niemagnetyczne;j.
Zamawiajgcy wymaga, aby separator spetniat nastepujgce wymogi:

- szerokosc¢ robocza ptyty magnetycznej min. 1200 mm,

- réwnomierny rozktad pola magnetycznego nad catg szerokoscig tasmy na kazdej wysokosci
zawieszenia,

- sposob zawieszenia nad tasma — podtuzny,

- zakres temperatur w jakich pracuje urzadzenie -20°C do +40°C,

- rodzaj generatora pola magnetycznego — elektromagnes,

- tasma zbierakowa progowa z wzmacniang nawierzchnia,

- minimalna grubos¢ tasmy zbierakowej —10 mm,

- wysokos¢ zbierakdw 50 mm,

- klasa ochrony IP 55 na wszystkie elementy urzadzenia,

- rozmiar wycigganych elementéw metalowych od 1 mm,

- czteropunktowe zawieszenie,

— okres przebywania metalu w polu magnetycznym > 1 s,

- mozliwos¢ skutecznej pracy separatora przy wysokosci burt bocznych przenosnika podajgcego
odpad — 200 mm,

- mozliwos$¢ skutecznej pracy separatora przy odpadach podawanych na separator - frakcja 0-80mm i
frakcja 40-(50)-320 mm;

- skutecznosé wydzielania pow. 85%.



Separator opto-pneumatyczny NIR (urzadzenie dodatkowe, opcjonalnie)

Gtéwne czesci sktadowe urzadzenia:

Automatyczny separator sortujgcy NIR danej frakcji materiatowe] sktada sie z:

- czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,

- listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

- armatury sprezonego powietrza, potagczeniami pomiedzy poszczegdlnymi elementami separatora,

- ukfadu filtrujgcego powietrze.

Ponadto w sktad systemu wchodza:

- przenosnik przyspieszajacy z konstrukcjg wsporczg czujnika,

- komora separacyjna,

- dwa kompresory w ramach stacji kompresoréw dla wszystkich systeméw wraz z doprowadzeniem i
przytaczem sprezonego powietrza do armatury.

Podawanie odpaddw:

Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik bgdz zespdt przenosnikéw wraz z
niezbednymi przesypami lub podajnikami dyskowymi obracajgcymi sie przeciwbieznie,
zapewniajgcymi rownomierne, jednowarstwowe roztozenie odpaddw na tasmie do sortowania
przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie wykluczy¢ naktadanie sie na siebie poszczegdlnych
obiektéw (materiatéw). Przed separatorami optopneumatycznymi w celu rGwnomiernego roztozenia
odpaddow nalezy zastosowac przesypy typu ,skorupa zétwia”. Wykonawca winien zapewni¢ pozostate
wyposazenie niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania systemu sortujgcego.

Szerokos¢ tasmy:

Szerokosé tasmy przenosnika przyspieszajgcego, i wydajno$é separatora musi by¢ dostosowana do
ilosci segregowanych odpaddéw. Podane przez Zamawiajgcego parametry nalezy traktowaé, jako
minimalne. Szeroko$¢ czynna (szerokos¢ tasmy po odliczeniu czesci tasmy zakrytej przez burty
boczne czy uszczelnienie) taSmy winna odpowiadad szerokosci czujnika. Przenosniki przyspieszajgce
separatoréw optopneumatycznych powinny byé wyposazone w zgarniacze.

Dtugosc¢ czynna tasmy przenosnika pod czujnikiem:

Dtugosé przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby minimalna odlegtos¢ pomiedzy miejscem
kontaktu odpadéw z tasma przenosnika a miejscem detekcji wynosita co najmniej 6000 mm.
Predko$é przenosnika przyspieszajgcego do 4 m/s, regulowana.

Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty:

Czujnik powinien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem przyspieszajgcym.
Separator powinien posiadaé podesty umozliwiajgce dostep obstugi technicznej do wszystkich
elementow separatora umozliwiajgce czyszczenie dysz (do dysz powinien by¢ tatwy dostep w celu
usuniecia zanieczyszczen lub ich wymiany) ustawienie czujnika, prace konserwacyjne przy czujniku,
dostep do komory separacyjnej oraz panelu sterowniczego. Tam, gdzie bedzie to konieczne w celu
rownomiernego jednowarstwowego roztozenia odpadéw na tasmie do sortowania przenosnika
przyspieszajgcego do separatora optycznego, nalezy wykonac przesyp, aby wykluczy¢ naktadanie sie
na siebie poszczegdlnych obiektéw (materiatéw). Przesyp nalezy wykona¢ odpowiednio do szerokosci
przenosnika przyspieszajgcego separatora optycznego.

Nalezy wykona¢ podest roboczy/serwisowy, ktéry zapewnia dostep do uktadu czujnika i lamp w celu
wykonania czynnosci serwisowych (czyszczenie, wymiana zaréwek). Preferowane jest rozwigzanie
pozwalajgce, aby czynnosci serwisowe (czyszczenie, wymiana zaréwek) mogty odbywac sie bez
koniecznosci zatrzymania linii. Dopuszcza sie zabudowe separatoréw jeden nad drugim, o ile
spetnione zostang wszystkie pozostate wymagane parametry.



Komora separacyjna winna posiadac:

- przegrode wyposazong W obracajgcg sie rolke/rolki z mozliwoscig regulacji — ustawiania
odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i ustawiania w pionie i
poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajgcy optymalizacje
sortowania.

- otwierane klapy rewizyjne umozliwiajace czyszczenie,

- odpowiednia regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujacg niekontrolowane odbijanie sie
wydzielanych materiatéw i wpadanie nie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z
balastem). Wszystkie klapy rewizyjne wyposazone w czujnik otwarcia na ruchu. Klapy rewizyjne po
obu stronach skrzyni separujacej. Skrzynia separujaca powinna posiadaé drzwi serwisowe i ruchome
podesty serwisowe zamontowane wewnatrz skrzyni z dostepem do kazdej zrzutni skrzyni
separujace;.

Rownomierne roztozenie odpaddw na tasmie przyspieszajgce;j:

Odpady do separatora winny byé podawane na przenosnik przyspieszajacy separatora optycznego
poprzez przenosnik badz zespdt przenosnikdéw wraz z niezbednymi przesypami w ksztatcie tzw.
»skorupy zotwia” lub cwiartki sfery, zapewniajgcymi réwnomierne, jednowarstwowe roztozenie
odpaddéw na tasmie do sortowania przenosnika przyspieszajgcego tak, aby mozliwie wykluczy¢
naktadanie sie na siebie poszczegdlnych materiatéw. Materiat skierowany na przenosnik
przyspieszajgcy powinien by¢ rownomiernie roztozony na catej szerokosci. Przenosnik przyspieszajacy
powinien mie¢ dtugos¢ odpowiednig do wyeliminowania efektu rolowania materiatu przed dotarciem
do skanera lub przesyp (min. 6000 mm).

Pozostate wyposazenie:

a. Separator winien zapewnié¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw z warstwg PCV o wielko$ci min. 5 cm2
i zawartosci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane, jako PCV. Separator winien
posiada¢ mozliwos$¢ konfiguracji powyzszych parametrow.

b. Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia wydzielonej przez
separator frakcji zarowno na panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zostac
pobierane w okresach maksimum co 5 minut.

c. Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analize sktadu strumienia wydzielonej przez
separator frakcji po uptywie zadanego/wybranego czasu (np. po 6 miesigcach pracy).

d. Wymaga sie petnego dostepu do oprogramowania separatoréw NIR w celu mozliwosci ustawiania
nastaw pracy separatorow.

e. System wizualizacji winien obejmowac réwniez wizualizacje, kontrole i ustawienie parametréow
separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy zapewnié: - weryfikacje statusu
separatora,

- ustawienie, bgdZ zmiane parametréw,

- wglad w sktad wydzielonej frakgcji.

f. Ponadto nalezy przewidzie¢ transfer danych, statystyk do arkusza Excel. Wymaga sie co najmniej
generowanie statystyk w zakresie: zeskanowanych materiatdw umozliwiajgcych szacowanie
morfologii przetworzonego strumienia, wilgotnosci materiatu, kalorycznosci, zawartosci chloru. Kazdy
z separatoréw winien posiadaé¢ mozliwo$é wskazania danych statystyczny: sktad strumienia w czasie
rzeczywistym, przepustowos¢ w Mg/h, graficzne roztozenie strumienia na tasmie, wglad w status
maszyny wskazujgcy czas pracy, centralny (do wszystkich NIR) modut do zarzadzania czynnosciami
serwisowymi, tj.: czas pracy maszyny, czas pracy w trakcie sortowania, ostatnie czynnosci serwisowy,
wymiany, czas postoju, zblizajgce sie czynnosci serwisowa, czas pracy lamp, ostatni czas wymiany



lamp, czyszczenia, ilo$¢ pracy poszczegdlnych lamp, eksport do xls, nadrzedny zbiorczy system
kontroli separatoréw, czas zatrzyman dla wszystkich urzadzen. Alerty: przepetnienie tasmy,
przepalenie zaréwki, awaria elektrozawordéw, nieréwnomiernos¢ roztozenia na tasmie.

g. Komputer, czujnik, jednostka detektujaca:

— Separator musi mie¢ mozliwos¢ separowania wszystkich grup materiatowych, minimum
papier/karton, PET, PCV, HDPE/ PE / LDPE (folie), PS, TETRA, PP,

- Zdolno$¢ przetwarzania/wydajnosé czujnika NIR musi zostaé tak dobrana, aby rowniez przy duzych
predkosciach przenosnika przyspieszajgcego - nawet 4m/s, zapewnione byto skanowanie catkowitej
powierzchni przenos$nika bez wystepowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich
obiektéw znajdujacych sie na przenosniku. Dostawca w ramach oferty powinien podac ilos¢ punktéw
pomiarowych na sekunde oraz wielkos$¢ tego punktu w cm?,

- Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych obiektéw w ramach danej wielkosci frakcji,
wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynies¢ max. 45% powierzchni
najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wieksza niz 15x15 mm?,

- Jezeli czujniki stuzg identyfikacji zarowno rodzaju materiatu, jak i koloru, wéwczas pomiar winien
nastgpi¢c w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb winna zosta¢ zapewniona
maksymalna precyzja rozpoznania, jak réwniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesuniec
relatywnych obiektow przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu,

— Stabilnos¢ systemu jest bardzo wazna dla ciggtej i bezawaryjnej pracy. Czujniki winny zostac tak
zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy byta
niezbedna najwczesniej po 500 godzinach pracy. Obowigzuje to réwniez przy duzych zmianach w
warunkach pracy, jak np. przy zmianach temperatury,

- Nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametréw pracy
separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego,

- W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac odpowiedni zesp6t zawordw. Dotyczy to
zarowno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu
pomiedzy zaworami — dyszami,

- Przenosnik przyspieszajgcy separatora optycznego nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z
dyszami (zespdot zawordw), odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-0$) powinna zapewniaé mozliwos¢
wydzielania obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?. Listwa z dyszami powinna zosta¢
wyposazona w system automatycznie ustawianego potozenia oraz system sygnalizacji jej potozenia w
celu fatwego dostepu do czyszczenia dysz badz ich wymiany,

- separator powinien by¢ zaopatrzony w podesty robocze/serwisowe, ktére zapewnig dostep do
uktadu czujnika i lamp w celu wykonania czynnosci serwisowych (czyszczenie, wymiana zardowek).
Preferowane jest rozwigzanie pozwalajgce aby czynnosci serwisowe (czyszczenie, wymiana zaréwek)
mogty odbywac sie bez koniecznosci zatrzymania linii.

- Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne przenoszenie ciepta
na materiat wejsciowy do separatora i zwigzane z tym niebezpieczenstwo pozaru. Podczas
zatrzymania instalacji — przenosnika przyspieszajgcego — winno zosta¢ bezzwtocznie, jednakze nie
pdzZniej niz po 5 s od zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu.

- W przypadku wiaczonego systemu oswietlenia separatora, temperatura po 1 godzinie na
powierzchni przenosnika/materiatu nie moze przekroczyé 809C niezaleznie od statusu pracy
przenosnika przyspieszajgcego (wtgczony/wytaczony).

Elastycznos¢, mozliwos¢ wykorzystania systemu dla innych zadan - Celem zapewnienia duzej
funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania poszczegdlnych separatoréw sortujgcych dla innych



zadan w przysztosci, nalezy odpowiednio zaprojektowaé efektywnos$¢ i mozliwosci kazdego z
czujnikdéw tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwos¢ realizacji roznych zadan w zakresie sortowania réwniez w
przysztosci. Précz zdefiniowanych i wymaganych kryteriéw sortownia na etapie biezgcej realizacji, tj.
sortowania danej frakcji materiatowej np. papieru lub danego rodzaju tworzywa sztucznego, system
sortujacy winien posiadaé mozliwos¢ realizacji innych typowych zadan sortowania, jak np.
specyficznych frakcji z papieru mieszanego, réznych polimerdéw jak PET, PP, HDPE, LDPE czy PS.

Wydajnos¢ | Wydajnosé | Szerokosé
Lp. lokalizacja/funkcja etar | Mg/h Mg/h  dla| minimalna w
reatizacy dla selektu |zmieszanych | mm
wybieranie tworzyw,
wybieranie papieru,
NIR 1 wybieranie tworzyw i papieru, 1 4,5 10,0 2800
wybieranie frakcji kalorycznych,
wybieranie PCV

Separator w uktadzie winien zapewnié wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu przy
czystosci 85%. W ocenie nalezy pomingc¢ obiekty czarne, nadmiernie ciezkie (np. butelki wypetnione
cieczg) oraz elementy okragte.

Stacja sprezonego powietrza (urzagdzenie dodatkowe, opcjonalnie)

Nalezy przewidzieé stacje kompresorow zlokalizowang w zamknietym kontenerze, przystosowang do
pracy w warunkach zimowych (ujemne temperatury). Stacja kompresorowa winna przygotowacd
powietrze o parametrach wymaganych dla zapewnienia prawidtowej pracy separatoréw optycznych,
rowniez w przypadku wystepowania ujemnych temperatur. Nalezy dostosowaé do potrzeb i
zapewni¢ odpowiednig ilos¢ powietrza doprowadzonego do separatora optycznego pod cisnieniem
min. 8,0 — 10,0 bar. Nalezy przewidzie¢ dwie niezalezne sprezarki o tacznej wydajnosci i mocy
dostosowane do zastosowanego uktadu. Sprezone powietrze doprowadzone do separatoréw musi
spetniaé¢ normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3. wg standardu ISO 8573 — 1. Stacje nalezy wyposazy¢ w
co najmniej dwa agregaty o takiej samej wydajnosci (tego samego producenta). W przypadku awarii
jednego z agregatéw nalezy zapewni¢ mozliwosé podawania powietrza wytwarzanego przez
dziatajgcy agregat do pracujgcych separatorow optycznych (z gwarancjg petnej wydajnosci i
skutecznosci).

Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprezonego powietrza stacje nalezy wyposazyé w co najmniej:
dwie sprezarki srubowe min. 8,0-10,0 bar kazda, cyklonowy automatyczny (elektroniczny) spust
kondensatu, osuszacz adsorpcyjny regenerowany na zimno z uktadem filtracji wstepnej i doktadnej,
uktad wentylacji nawiewnej i wywiewnej kontenera z petng automatyka, ogrzewanie kontenera
zapewniajgce min. +52C (24 h/dobe), potaczenia pneumatyczne wewnatrz kontenera, instalacje
elektryczng, zasilania urzadzen z szafkg przytgczeniowa, wewnetrzne oswietlenie pomieszczenia.
Wymaga nalezy, aby ze stacji kompresoréw rozprowadzic instalacje sprezonego powietrza do maszyn
i urzadzen (powietrze technologiczne). Zaktada sie lokalizacje stacji sprezarek w hali sortowni. Nalezy
przewidzie¢ mozliwosc rozbudowy uktadu (zatgcznik nr 3).



Przenosniki taSmowe

Przenosniki specjalistyczne, dostosowane do transportu odpaddéw komunalnych niesegregowanych
oraz odpaddéw zbieranych selektywnie. Konstrukcja przenosnika sktada sie z gietej i skrecanej
konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym. Grubos¢ blach
konstrukcji podstawowej i burt bocznych minimum 3mm, tasma przenosnikdw odporna na dziatanie
ttuszczow i olejow. Wysoka wytrzymatosé tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3).

EP - tasma poliestrowo-poliamidowa
400 - wytrzymatosé na rozrywanie w N/mm?2
3 - ilos¢ przektadek.

W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy wymagaé zastosowania tasmy z progami ze wzgledu na
pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Przenosniki te winny byé wykonane o
kacie ugiecia taSmy w czesci zewnetrznej, w zakresie do maksymalnie 30°.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika nalezy dobrac burty
boczne o odpowiedniej wysokosci zabezpieczajgcej odpady przed wysypywaniem sie. Burty boczne
nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej oraz posiadac uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe,
gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika tam gdzie jest ono wymagane.

Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji winny by¢ wyposazone
w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy zaréwno od strony
zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni taSmy bez progdéw przy bebnie
napedzajgcym nalezy zamontowac zbieraki. W przypadku tasm z progami nie nalezy stosowad
zbierakdw po stronie zewnetrznej natomiast po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak
ptugowy zainstalowany w obszarze bebna napinajacego.

Dla zapewnienia bezpieczeristwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢
wyposazone w ostony zabezpieczajgce (kosze), ktore winny byé wyposazone w system mocowan
umozliwiajgcy szybki i tatwy ich demontaz dla celdw ich czyszczenia. Kazda ostatnia rolka przed
bebnem napedzajagcym i napinajgcym winna by¢ réwniez wyposazona w analogiczne ostony, bez
wzgledu na wysokos¢, na ktorej sie znajduje, jednakze z wyjatkiem miejsc do ktdérych dostep jest
znacznie ograniczony.

Przesypy zaleca sie wykonac¢ z blachy ocynkowanej gietej. Wykonawca winien tam, gdzie bedzie to
konieczne, wyposazy¢ przenosniki w ostony goérne oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a
konstrukcjg podstawowag. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie
wystepujacych zanieczyszczen.

Doprowadzenie do sita oraz doprowadzenie do prasy belujacej powinno zosta¢ dodatkowo
zabezpieczone wytgcznikami linkowymi.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwia¢ zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie robot lub
przez Zamawiajgcego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu przestoju, czujnik
prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci przenosnika.

Podpory przenosnikdw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych, wyposazone w stopy
umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla kompensacji nieréwnosci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione
do podtoza lub przykrecane do konstrukcji stalowych.

Dobdr szerokosci przenosnikow nieokreslonych w niniejszym opracowaniu oraz przysziej
dokumentacji przetargowej nalezy do Wykonawcy i powinien zapewni¢ korelacje pomiedzy
wspotpracujgcymi ze sobg przenosnikami i urzgdzeniami. Ostateczng ilos¢ oraz pozostate parametry
przenosnikéw powinien okreslac projekt technologiczny.



Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych zabezpieczone antykorozyjnie np.
malowane warstwg farby podktadowo nawierzchniowej o odpowiedniej dla warunkéw pracy
grubosci.

Przenosniki sortownicze

Poza wymaganiami jak w punkcie powyzej, przenosniki sortownicze bedg posiada¢ dodatkowo
regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,25-0,45 m/s, realizowang poprzez
zmiennik czestotliwosci — falownik. Umozliwi to ich dostosowanie do obsady kabiny sortowniczej w
oparciu o rodzaj sortowanego materiatu oraz jego ilos¢. Konstrukcja nosna przenosnika winna
zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu sortujgcego (zasieg ramion). Wszelkie prostokatne
krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujgcego winny by¢ stepione i zabezpieczone trwatg,
termoizolacyjna, amortyzujgcy itatwa do czyszczenia wyktadzing.

Kabina sortownicza

Przy stanowiskach sortowniczych, pomiedzy osobg sortujgcg a tasmociggiem sortowniczym, nalezy
wykonaé¢ poduszki z dermy wypetnione gabka lub inne analogiczne rozwigzanie, zapewniajgce
komfort pracy dla personelu sortujgce na danym stanowisku w kabinie.

Wprowadzenie strumieni odpaddéw tasmociggiem dzielonym na przyktad na dwa strumienie na
jednej tasmie, przy tasmie podzielonej na dwie czesci zaktada sie prace na boku tasmociggu i/lub na
czole. W przypadku podziatu taSmociggu przegrodg wymaga sie aby szerokos¢ czynna po oddzieleniu
wynosita min. 500 mm dla kazdej z frakcji.

Przestrzen kazdego z bokséw powinna umozliwia¢ swobodny przejazd wdzka widtowego z lemieszem
lub fadowarki.

Nalezy zatozy¢ w kabinie minimalnie 15 - krotng wymiane powietrza w ciggu godziny i wyposazy¢ jg w
system klimatyzacji i ogrzewania.

Konstrukcje wsporcze

Wszystkie punkty pracy linii technologicznej do segregacji odpaddw, ktére wymagajg regularnej
obstugi, konserwacji i dozoru musza by¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejs¢ i podestow.
Przewidziano podesty petne dla obstugi elementéw wymaganych codziennej inspekcji. Tam, gdzie
bedzie to mozliwe dostawca linii technologicznej powinien zastosowac schody, w szczegdlnych
warunkach dopuszcza sie zastosowanie drabin montowanych na state, lecz nie w komunikacji
podstawowego ciggu technologicznego maszyn iurzadzen, tj. kluczowego/gtéwnego wyposazenia,
pomiedzy ktérymi powinna by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem schodéw. Podesty
powinny spetnia¢ wymagania przepiséow BHP; w miejscach, gdzie to jest konieczne nalezy
zainstalowac zabezpieczenia dla pracownikow (mozliwo$¢ wpiecia auto-asekuracji pracownika).
Podesty winny by¢ wytozone blachg ryflowang. Stopnie schoddéw winny by¢é wykonane
z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin ischodéw winny byé wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili stalowych skrecanych. Tam,
gdzie bedzie niemozliwe nalezy przewidzie¢ wykonanie konstrukcji skrecanej. Wszystkie elementy
konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmniej piaskowane do stopnia czystosci 2,5
(wg PN-70/H-97050) i malowane warstwg podktadowg 1x40um, warstwa nawierzchniowa powinna
by¢ wykonana lakierem dwukomponentowym ipowinna mieé¢ grubo$¢ 80um. Nalezy zapewnic
przejScia géra pomiedzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabina wstepna, sito, separator
opto-pneumatyczny, separator balistyczny, separatory metali Zelaznych, separator metali



niezelaznych, kabina sortownicza gtéwna (warz ze sterowka) za pomocg schoddéw i podestéw.
Drabiny nalezy przewidzie¢ do zastosowania stosowac wytgcznie jako droge ewakuacyjna.
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